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หน่วยที่ 2  
เครื่องมือท่ัวไป (General Tool) 

2.1 เครื่องมือทั่วไป  (General Tool) 
เครื่องมือขนาดเล็กที่ท างานด้วยมือ (Hand Tool)มีหลายชนิดที่นักศึกษาช่างอุตสาหกรรมจะต้องรู้จักรูปร่างและ
วิธีใช้งาน เครื่องมอืขนาดเล็กนี้มีบทบาทในชีวิตประจ าวันมากที่เดียว ซึ่งนักศึกษาบางคนอาจเคยเหน็เคยใช้งานแต่
ยังใช้ไม่ถูกวิธ ีหรือใช้ทุกวันจนช านาญแล้วก็มีแต่อย่างไรก็ตามเมื่อศึกษาต้องตามหลักการทางานเพื่อประหยัดเวลา 
ชะลอการชารุดของเครื่องมือจากการใช้ถูกวิธีและการเกิดอุบัติเหตุ 

  
 

1. เครื่องมือขนาดเล็กที่ท างานด้วยมือ (Hand Tool)          
 เป็นเครื่องมือที่ใช้กับงานช่างพื้นฐานมีขนาดเล็ก ใช้
ส าหรับงานร่างแบบ งานวัดขนาด งานปรับแต่ง งาน
ถอด-ประกอบ เป็นต้น 

  
2. เครื่องมือส าหรับการถอดประกอบ  

(Disassembly Tools) 
อุปกรณ์ช้ินส่วนเครื่องจักรกลทั่วไป  ผู้ปฏิบัติงานจะต้อง
รู้ถึงหลกัการในการใช้เครื่องมือพื้นฐานหรือเครื่องมือ
เฉพาะในการถอดประกอบอุปกรณ์บางอย่างที่มีความ
ซับซ้อน 

 
 

รูปที่ 2.1 เครื่องมือขนาดเล็ก 
ที่มา : ณรงค์   องอาจ. 2560 

 

รูปที่ 2.2 การถอดประกอบ อุปกรณ์
ชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 
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2.1.1 สมบัติและคุณประโยชน์เครือ่งมือทั่วไป 
              เครื่องมือพื้นฐานคือเครื่องมือที่ใช้งานโดยทั่ว ๆ ไป เช่น ค้อน ไขควง ประแจต่าง ๆ เป็นต้น ซึ่งเป็นที่
รู้จักกันดีอยู่แลว้แต่การน ามาใช้อาจจะไม่ถูกต้องมากนัก  เครื่องมือเหล่านี้ได้แก่ 
 

1. ปากกาจับงาน ( Vise )  
     เป็นเครื่องมือหลักของงานช่างทั่วไป  มักนิยมติดตั้งไว้บน
โต๊ะปฏิบัติงาน  ใช้ส าหรับจบัยึดชิ้นงานเพ่ือให้ปฏิบัติงานอืน่ได้
สะดวก  เช่น งานเลื่อย งานตะไบ งานเจาะ  เป็นต้น  รูปร่าง
ของปากกาจับงาน    ขนาดของปากกาจับงาน  เรียกตาม
ความยาวของปากจับ เช่น  ขนาด  125  มิลลิเมตร หรือ 
ขนาด 5 นิ้ว จะมีความยาวของปากจับเป็น 125  มิลลิเมตร
หรือ 5 นิ้ว เป็นตน้ 

 
 
 

ข้อควรระวัง 

1.  จับชิ้นงานให้อยู่ในต าแหน่งกึ่งกลางปากจับของปากกาจับ
งาน 

2. จับชิ้นงานให้ต าแหน่งที่ต้องการปฏิบัติงานของชิ้นงานอยู่ใกล้
กับปากจับมากที่สุด 

3. อย่าขันปากกาจับงานเพ่ือจับงานให้แน่น 
ด้วยการใช้ค้อนตอกที่ด้ามหมุน  หรือใช้ท่อเหล็กต่อด้ามหมุน 

 
 

 
 
 

 
 

รูปที่ 2.5 การใช้ค้อนที่ผิด 
ที่มา : อ าพล  ซื่อตรง. 2556 

รูปที่ 2.3 ปากกาจับงาน 

รูปที่ 2.4 การจับยึดช้ินงานบนปากกา 
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2. ค้อน  (Hammer)   

      ค้อนเป็นเครื่องมือพื้นฐานใช้ส าหรับตอก  ตี  หรือเคาะ  ค้อนมีหลายชนิดการเรียกชื่อค้อน  มักเรียกตาม
รูปร่างลักษณะและชนิดของวัสดุที่ใช้  เช่น    ค้อนหัวกลม   

 
 
 
 

ค้อนหัวกลม (Ball Peen Hammer) 

 
 
 
 

ค้อนหัวขวาง (Cross Peen Hammer) 
 
 
 
 
 

ค้อนช่างไฟฟ้า 

 
 
 
 
 

ค้อนพลาสติก  ตัวค้อนท าด้วยพลาสติก 
 
 
 
 
 

ค้อนยาง  ตัวค้อนท าด้วยยาง 

 
 
 
 
 

ค้อนหงอน 
 
 
 
ขนาดของค้อนนิยมเรียกตามน้ าหนักของตัวค้อน  เช่น  ค้อนขนาด  40  ปอนด์  ในระบบอังกฤษ  หรือค้อนขนาด  
20  กรัม  ในระบบเมตริก  จะมีน้ าหนักของตัวค้อนเป็น 40 ปอนด์ หรือ 20  กรัม เป็นต้น 
 

 
 

รูปที่ 2.6 ค้อนชนิดต่างๆ 
ที่มา : ณรงค์   องอาจ. 2560 
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                                           ข้อควรระวัง   

1.  ใช้ค้อนให้เหมาะสมกับขนาดและลักษณะของ 
งาน 
 
2.  ตรวจสอบด้ามค้อนและหัวค้อน  ว่ามีความ 
มั่นคงแข็งแรงดีพอหรือไม่ก่อนใช้งาน 
 
3.  จับหรือถือที่ปลายด้ามค้อน 
 
 
4.  ตอก  ตี  หรือเคาะให้เต็มหน้าค้อนเพื่อป้องกัน 
ไม่ให้ผิวชิ้นงานเป็นรอยบุ๋มหรือเยินและหน้าค้อนแตก 

 
 
 
 

3. ประแจปากตาย  (Open – ended  Wrench)   
        เป็นประแจที่ใช้ส าหรบัถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกลประเภทสกรู ที่มีขนาดหัวเท่ากับความกว้างของ
ประแจ โดยทีห่ัวประแจท ามุมกับด้ามประมาณ  15 - 30 แบ่งออกไดเป็น  2  ชนิด คือ แบบด้านเดียวและแบบ  
2  ด้าน ดังรูปที่ 2.8 
 
 
 
 
 

 
 

 

ผิด 
 

ถกู 
 

ประแจปากตายแบบด้านเดียว ประแจปากตายแบบ  2  ด้าน 

รูปที่ 2.7 ข้อควรระวังในการใช้งานค้อน 

รูปที่ 2.8 ประแจปากตาย 
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4. ประแจแหวน  (Box – end  Wrench) 
    ท างานได้ช้ากว่าประแจปากตาย ใช้ขันหรือคลายงานแน่น ๆ มีแบบ  6 หรือ  12  เหลี่ยม ใช้ปลอดภัยกว่า
ประแจปากตายโอกาสลื่นไถลมีน้อย ดังรูปที่ 2.9 
 
 
 
 
 
 
5.ประแจบล็อก (Socket  Wrenches ) 
   เป็นเครื่องมือที่ใช้ถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกล ทีม่ีความสะดวกรวดเร็วลักษณะคล้ายประแจแหวน แต่
สามารถเปลี่ยนหัวประแจไดใ้นด้ามอันเดิม ดังรูปที่ 2.10 
 
 
 
 
 
 
 
6.ประแจแอล (L – Wrenches )  
   เป็นเครื่องมือที่ใช้ถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกล ที่เป็นสกรูชนิดที่มีหัวหกเหลี่ยมหัวฝัง(Socket Head Cap 
Screw ) ดังรูปที่ 2.11 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2.11 ประแจแอล 

รูปที่ 2.10 ประแจบล็อก 

รูปที่ 2.9 ประแจแหวน 
ที่มา : ณรงค์   องอาจ. 2560 
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7. คีม  (Pliers) 
   เครื่องมืออุปกรณ์ในการถอดประกอบเบื้องต้นประเภทคีมน้ี จะกล่าวถึงคีมพ้ืนฐานทั่วไป ดังนี้ 

1.) คีมปากทะแยงหรือคีมปากเฉียง (Diagonal Pliers)   
         ใช้ตัดชิ้นส่วนเครื่องจักรกล  ที่ไม่แข็งมากหนักเช่นลวดที่ปลายเพลาสายไฟหรือโลหะอ่อน  ดังรูปที่ 2.12  
 
 
 
 

 
 

   2.) คีมปากจิ้งจก (Neeple-Nose Pliers) 
          เป็นคีมช่วยในการถอดประกอบช้ินส่วนเครื่องจักรกลในที่แคบ  ซึ่งคีมที่ปากหนาและใหญ่ไม่สามารถจะท า
ได้  ดังรูปที่  2.13 
 
 
 
 

 
 

   3.) คีมปากผสม (Combination  Pliers) 
      เป็นคีมที่มีการออกแบบให้มีการใช้งานได้หลากหลายสามรถจับชิ้นงานแบบกลมแบบแบนและตดัลวดได้  ดัง
รูปที่ 2.14 
 
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.14 ประแจแอล 

รูปที่ 2.13 ประแจแอล 

รูปที่ 2.12 ประแจแอล 



 
 

 
วิทยาลัยเทคนิคท่าหลวงซิเมนต์ไทยอนุสรณ์ 

ใบเนื้อหา  
(Information Sheet) 

หน่วยที่   :  2 

แผ่นที่ : 7 

วิชา งานฝึกฝีมือ รหัสวิชา 20100-1003 

เรื่อง :  เครื่องมือทั่วไป 
 

 
8. คีมล็อค (Vice-Grip  Pliers) 
    ใช้จับชิ้นงานเพื่อเพิ่มความแข็งแรงและล็อคชิ้นงานให้แน่นก่อนการขนั  สามารถล็อคได้แน่นทั้งงานกลมและงาน
แบน  ดังรูปที่ 2.15         
 
 
 

 
 

9. ไขควง (Screwdriver) 
     เป็นเครื่องมือพื้นฐานที่ใช้ในการถอดประกอบช้ินส่วนเครื่องจักรกล  ใช้ส าหรับขันหรือคลายสกรูทีม่ีหัวเป็นร่อง 

1.) ไขควงปากแฉก (Phillips  Screwdriver) 
           เป็นไขควงที่ใช้ขันสกรูที่มีหัวแฉกหรือกากบาท  ดังรูปที่ 2.16 
 
 
 
 
 

  
2.) ไขควงปากแบน (Flat Screwdriver)     

เป็นไขควงที่ใชข้ันสกรูที่มีหัวแบนร่องตรง  ดังรูปที่ 2.17 
 
 

 
 
 

 
 
 

รูปที่ 2.16 ไขควงปากแบน 

รูปที่ 2.15 คีมล็อค 

รูปที่ 2.17 ไขควงปากแฉก 
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3.) ไขควงออฟเซท  (Offset Screwdriver) 
          ใช้ขันหรือคลายช้ินสว่นเครื่องจักรกลที่อยู่ในซอกมุมซ่ึงไขควงธรรมดาไม่สามารถเข้าไปท างานได้   
ดังรูปที่ 1.15 
 

 
 
 
 

 
10. ประแจทอร์ค (Torque Wrenches)   
     เป็นประแจส าหรับใช้ในการขันสลักหรอืแป้นเกลียวใหแ้น่ตามขนาดพิกัด  เพื่อที่จะป้องกันชิ้นงานที่ถูกยึด  
ไม่ให้มีความเครียด (Strain) และความเค้น (Stress) จนท าให้เกิดการบิดตัวหรือเป็นเสียรูป เช่น การขันปิดฝาสูบ 
 
 

 
 
 
   
11. ประแจกญุแจ (Spanner  Wrenches)  
เป็นประแจลักษณะพิเศษซ่ึงในการถอดประกอบช้ินส่วนเครื่องกลประแจนี้ใช้ส าหรับขันแป้นเกลียวแบบพิเศษซึ่งมี
ร่องส าหรับปรบัปุ่มที่หัวของประแจ 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 2.18 ไขควงออฟเซต 

รูปที่ 2.19 ประแจทอร์ค 

รูปที่ 2.20 ประแจกุญแจ 


