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ก 
 

คํานํา 

 

การออกแบบการเรียนรูรายวิชา ระบบสงกําลังเครื่องมือกล รหัสวิชา 2102-2110 ระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพนี้  มีวัตถุประสงคเพ่ือพัฒนารูปแบบการจัดการเรียนการสอนรายวิชาทฤษฎีท่ีเนน

การคํานวณใหสามารถเรียนรูเพ่ือใหเกิดการเรียนรูในรูปแบบใหม ทําใหผูเรียนมีกิจกรรมรวมตลอดเวลาใน

ลักษณะของผูเรียนเปนศูนยกลาง ตลอดจนไดเกิดแนวคิดในการนําไปประยุกตใชงานไดจริงกับ

ภาคอุตสาหกรรมหลังจบการศึกษา เครื่องมือท่ีใชในการเรียนรูคือ  ใบเนื้อหา แบบทดสอบกอนเรียน และ

หลังเรียน  แบบฝกหัด  แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนรู  วิธีการสรางชุดการสอนนี้เริ่มจากศึกษา

หลักสูตรรายวิชาคําอธิบายรายวิชา  หนังสือตํารา  ผูชํานาญงานในภาคอุตสาหกรรมใหคําแนะนํา และจาก

ประสบการณของผูสอนเอง  พรอมท้ัง จากการสังเกตการณปฏิบัติงาน  จากนั้นวิเคราะหออกมาเปนงาน

คํานวณ (Job Analysis) จํานวน 12 หนวยการเรียนรู โดยเรียงลําดับตามความยากงายและกลุมของ ระบบ

สงกําลังของเครื่องมือกล  ซ่ึงผูจัดทําหวังวาผูเรียนท่ีผานการ ใชชุดการสอนดังกลาว จะมีความกระตือรือรน

มากข้ึนจากการท่ีมีกิจกรรมรวมตลอดเวลา มีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนสูงกวากอนเรียน นอกจากนี้

คาดหวังใหผูเรียนยังสามารถนําไปใชงานไดจริงและสามารถนําไปปรับประยุกตใชไดตอไป 
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                                                                    วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 
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โครงสรางการจัดการเรียนรู 

วิชาระบบสงกําลังเครื่องมือกล รหัสวิชา 2102-2110 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 

เวลาเรียน 2 ช่ัวโมง / สัปดาห จํานวน 2 หนวยกิต 

 

 

1. สภาพรายวิชา    

  เปนรายวิชาเรียนแผนกชางกลโรงงาน สาขาเครื่องมือกล กลุมทักษะวิชาชีพเลือก หลักสูตรระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)   พุทธศักราช 2556   สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา    

 

2. จุดประสงครายวิชา เพ่ือให  

1. เขาใจหลักการของระบบสงกําลังเครื่องมือกล  

2. คํานวณการสงกําลังเครื่องมือกล  

3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง และสวนรวม  

 

3. สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการและกระบวนการ การคํานวณการสงกําลังเครื่องมือกล  

2. ประยุกตการสงกําลังในงานเครื่องมือกล  

 

4. คําอธิบายรายวิชา  

ศึกษาเก่ียวกับหลักการทํางานของระบบสงกําลัง วิธีการสงกําลังของเครื่องมือกลแบบตางๆ เครื่อง

เจาะ เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องเจียระไน เครื่องกัด คํานวณการสงกําลัง 
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การจัดหนวยการเรียนรู 

 วิชาระบบสงกําลังเครื่องมือกล รหัสวิชา 2102-2110 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 

เวลาเรียน 2 ชั่วโมง / สัปดาห จํานวน 2 หนวยกิต 

 

หนวยท่ี ชื่อหนวยการเรียนรู จํานวนชั่วโมง 

1 งานคํานวณพ้ืนฐานระบบสงกําลังเครื่องมือกล 2 

2 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยสายพาน 4 

3 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยโซ 4 

4 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยเฟอง 4 

5 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยเพลา 4 

6 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคลัตซ 2 

7 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง 2 

8 งานคํานวณระบบขัดตัวสงกําลังเครื่องมือกลดวยลิ่ม 4 

9 งานคํานวณระบบขัดตัวสงกําลังเครื่องมือกลดวยสลักเกลียว 4 

10 งานคํานวณระบบขัดตัวสงกําลังเครื่องมือกลดวยสลักอัด 2 

11 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยลูกเบี้ยว 2 

12 งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยไฮดรอลิกส 2 

 รวม 36 
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ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 

วิชาระบบสงกําลังเครื่องมือกล รหัสวิชา 2102-2110 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

เวลาเรียน 2 ชั่วโมง / สัปดาห จํานวน 2 หนวยกิต 

  ดานพุทธิพิสัย ดานทักษะพิสัย ดานจิตพิสัย 
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งานคํานวณพ้ืนฐานระบบสงกําลังเครื่องมือกล                2 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยสายพาน                4 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยโซ                2 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยเฟอง                4 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยเพลา                4 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคลัตซ                2 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง                2 

งานคํานวณระบบขัดตัวสงกําลังเครื่องมือกลดวยลิ่ม                4 

งานคํานวณระบบขัดตัวสงกําลังเครื่องมือกลดวยสลักเกลียว                4 

งานคํานวณระบบขัดตัวสงกําลังเครื่องมือกลดวยสลักอัด                2 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยลูกเบี้ยว                2 

งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยไฮดรอลิกส                4 

 ง 
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คําแนะนําการใชเอกสารประกอบการสอน 
 

 เอกสารประกอบการสอนฉบับนี้  ใชประกอบกิจกรรมการเรียนการสอนรายวิชา ระบบสงกําลัง

เครื่องมือกล รหัสวิชา 2102 – 2110 ระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ เปนแนวทางในการสอนของครู และ

เปนแนวทางการประกอบการเรียนของนักศึกษา ตลอดจนใชเปนแนวทางสําหรับผูท่ีสนใจในวิชาดังกลาว

โดยแบงออกเปน 12 หนวยการเรียนรู ในแตละหนวยกําหนดใหครูผูสอนและผูเรียนปฏิบัติดังนี้ 
 

คําช้ีแจงสําหรับครูผูสอน 

1. ศึกษาเนื้อหาวิชาในแตละหนวยใหเขาใจกอนทําการสอนและจัดเตรียมวัสดุอุปกรณตาง ๆ เพ่ือใช

ในการเรียนการสอนตามท่ีระบุไวในแผนการเรียนรูแตละหนวย 

2. ดําเนินการสอนตามแผนการเรียนรูทุกหนวยใหครบ 

3. การจัดกิจกรรมการจัดการเรียนรูในแตละหนวยมีสวนประกอบดังนี้ 

ข้ันตอนท่ี 1 ข้ันตอนการนําสูบทเรียน (Motivation) 

ข้ันตอนท่ี 2 ใหรายระเอียดเนื้อหา (Information) 

ข้ันตอนท่ี 3 มอบหมายงาน (Application) 

ข้ันตอนท่ี 4 สรุปผลและประเมินผล (Progress) 

ในการจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูสอนจะตองมีทักษะและความชํานาญในการอภิปรายและการสาธิต 

อยางดี ซ่ึงจะชวยใหผูเรียนเกิดการเรียนรูไดอยางมีประสิทธิผล 

4. ผูสอนตองทําการทดสอบผูเรียนกอนเรียน 

5. การสรุปบทเรียนในแตละหนวยดวยการใหผูเรียนทําแบบฝกหัด และผูสอนควรเฉลยแบบฝกหัด

รวมกับผูเรียนเพ่ือใหรูถึงขอผิดพลาดในการจัดกิจกรรมการเรียนรู 

6. หลังจากผูเรียนไดเรียนรูในแตละหนวยแลวใหผูสอนแจกแบบทดสอบหลังเรียนและทําการ

ประเมินผล 
 

คําช้ีแจงสําหรับผูเรียน 

1. ผูเรียนควรศึกษาจุดประสงคการเรียนรู 

2. ผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียนและตรวจสอบคําตอบในแบบเฉลยดวยความซ่ือสัตยรวมกับ

ครูผูสอน 

3. ผูเรียนรับฟงการบรรยายเนื้อหาจากครูผูสอนและจากเอกสารประกอบการสอนดวยความตั้งใจ 

4. ผูเรียนทําแบบฝกหัดทายหนวยการเรียน และประเมินผลการทําแบบฝกหัดดวยตนเองรวมกับ 

ผูครูสอน 

 5. ผูเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน และประเมินผลดวยความซ่ือสัตยรวมกับผูครูสอน 

 6. หากผูเรียนมีปญหาจากการฟงเนื้อหาการบรรยาย สามารถสอบถามครูผูสอนไดทันที 



ฉ 
 
การประเมินผล 

 ครูผูสอนประเมินผลจากกิจกรรมการเรียนการสอนดังนี ้

1. จากขอสอบประเมินผลรายวิชากอนเรียนและหลังเรียน 

2. จากแบบทดสอบประเมินผลกอนเรียนและหลังเรียนแตละหนวยการเรียนรู 

3. จากใบงานท่ีมอบหมายใหผูเรียนทํา 

4. จากแบบฝกหัดแตละหนวยการเรียน 
 

เกณฑการวัดผลและประเมินผล 

การวัดผลและประเมินผลไดกําหนดใหใชสัดสวนของคะแนนระหวางภาคตอคะแนนสอบปลายภาค 

เทากับ 80 : 20 โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี ้

1. คะแนนระหวางภาค     80 คะแนน 

1.1 คะแนนจิตพิสัย      20 คะแนน 

1.2 คะแนนงานตามกิจกรรมในแตละหนวย  60 คะแนน 

2. คะแนนสอบปลายภาค     20 คะแนน 

3. เกณฑการประเมินผล 

ใชเกณฑการประเมินผลแบบอิงเกณฑโดยแบงระดับดังนี้  

80-100 คะแนน ระดับเกรด 4 

75-79 คะแนน ระดับเกรด 3.5 

70-74 คะแนน ระดับเกรด 3 

65-69 คะแนน ระดับเกรด 2.5 

60-64 คะแนน ระดับเกรด 2 

55-59 คะแนน ระดับเกรด 1.5 

50-54 คะแนน ระดับเกรด 1 

  0-49 คะแนน ระดับเกรด 0 

 



ช 
 

สารบัญ 

           หนา 

คํานํา           ก 

โครงสรางการจัดการเรียนรู         ข 

การจัดหนวยการเรียนรู         ค 

ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู        ง 

คําแนะนําการใชเอกสารประกอบการสอน       จ 

สารบัญ           ช 

สารบัญภาพ          ฌ 

สารบัญตาราง          ฏ 

สาระสําคัญ          1 

วัตถุประสงคท่ัวไป         2 

วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรมดานทฤษฏี       3 

วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรมดานปฏิบัติ       4 

แบบทดสอบกอนเรียน         5 

เฉลยแบบทดสอบกอนเรียน        21 

หนวยท่ี 7. งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง  

1. หนาท่ีและลักษณะการใชงานของคัปปลิ้ง      22 

2. ชนิดของคัปปลิ้งและการใชงานพรอมท้ังขอดี ขอดอยของคัปปลิ้ง    23 

3. ขอกําหนดในการเลือกใชคัปปลิ้ง       33 

4. ขนาดและสัดสวนของคัปปลิ้ง       34 

5. สูตรคํานวณสําหรับการเลือกคัปปลิ้ง      45 

6. รายการเครื่องมือท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้ง   52 

7. วิธีการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้ง      52 

8. การบันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงาน      56 

9. วิธีการประกอบคัปปลิ้ง        57 

10. การจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน    63 

11. กฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      64 

แบบฝกหัด          65 

เฉลยแบบฝกหัดทาย         70 

แบบทดสอบหลังเรียน         75 



ซ 
 

สารบัญ (ตอ) 

หนา 

เฉลยแบบทดสอบหลังเรียน        91 

ใบลําดับข้ันการปฏิบัติงาน         92 

ใบสั่งงาน          96 

ใบประเมินผล          97 

ตารางดัชนีแสดงประสิทธิผลการจัดการเรียนรู      98 

บันทึกหลังการสอน         100 

บรรณานุกรม          101 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ฌ 
 

สารบัญภาพ 

ภาพท่ี           หนา 

7.1 แสดงลักษณะของคัปปลิ้ง        22 

7.2 แสดงหนาท่ีและการใชงานของคัปปลิ้ง       22 

7.3 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบตาง ๆ                    23 

7.4 แสดงการใชงานคัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง       23 

7.5 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบฝาประกบ       24 

7.6 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบหนาแปลน          24 

7.7 แสดงการใชงานคัปปลิ้งแบบออนตัว           25 

7.8 แสดงคัปปลิ้งท่ีออนตัวทางดานคิเนมาติก      25 

7.9 แสดงลักษณะโอลดแฮมคัปปลิ้ง       26 

7.10 แสดงลักษณะคัปปลิ้งเฟอง        26 

7.11 แสดงลักษณะคัปปลิ้งโซ        27 

7.12 แสดงคัปปลิ้งท่ีออนตัวใชชิ้นสวนยืดหยุน      27 

7.13 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบสปริง       28 

7.14 แสดงลักษณะคัปปลิ้งยางกลวง       28 

7.15 แสดงลักษณะคัปปลิ้งยางหุมโบลต       29 

7.16 แสดงลักษณะคัปปลิ้งเข้ียว        29 

7.17 แสดงการใชงานคัปปลิ้งพิเศษ        30 

7.18 แสดงลักษณะคัปปลิ้งลูกปนนิรภัย       30 

7.19 แสดงลักษณะคัปปลิ้งทอรค        31 

7.20 แสดงลักษณะคัปปลิ้งไฮดรอลิค       31 

7.21 แสดงลักษณะคัปปลิ้งเมนเบรน       32 

7.22 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบยูนิเวอรแซล      32 

7.23 แสดงการหลักการเลือกใชคัปปลิ้ง       33 

7.24 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)    34 

7.25 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling)     36 

7.26 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)    37 

7.27 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งสปริง  (Steel Flex Coupling)     40 

7.28 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling)     41 

7.29 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling)   43 



ญ 
 

สารบัญภาพ (ตอ) 

ภาพท่ี           หนา 

7.30 แสดงลําดับข้ันการหาขนาดคัปปลิ้ง       45 

7.31 การใชคัปปลิ้งเข้ียวสงถายกําลัง       46 

7.32 การใชคัปปลิ้งเฟองสงถายกําลัง       47 

7.33 การใชคัปปลิ้งยางกลวงสงถายกําลัง       48 

7.34 การใชคัปปลิ้งสปริงสงถายกําลัง       49 

7.35 การใชคัปปลิ้งโซสงถายกําลัง        50 

7.36 การใชคัปปลิ้งยูนิเวอรแซลสงถายกําลัง      51 

7.37 แสดงเครื่องมือท่ีใชในการคํานวณระบบกําลังดวยคัปปลิ้ง    52 

7.38 แสดงการตรวจสอบกําลังขับและความเร็วรอบของมอเตอร    52 

7.39 แสดงการวัดขนาดเพลามอเตอร       53 

7.40 แสดงการวัดขนาดเพลาตาม        53 

7.41 แสดงการคํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน      54 

7.42 แสดงการเลือกคาตัวคูณใชงาน       54 

7.43 แสดงการคํานวณหาแรงบิดออกแบบ       55 

7.44 แสดงการเปรียบเทียบแรงบิดออกแบบกับขนาดคัปปลิ้ง     55 

7.45 แสดงการเปรียบขนาดเพลา กับขนาดรูควานท่ีสามารถควานไดกับคัปปลิ้ง   56 

7.46 แสดงการบันทึกผลการปฏิบัติงาน       56 

7.47 แสดงการประกอบคัปปลิ้งเขากับเพลามอเตอร      57 

7.48 แสดงการประกอบลูกยางคัปปลิ้ง       57 

7.49 แสดงการนําคัปปลิ้งท้ังสองชิ้นมาสวมประกอบเขาดวยกัน    58 

7.50 แสดงการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดระยะความยาวของคัปปลิ้งเพ่ือใหทราบถึง 

       ระยะความหาง(Gap)ของคัปปลิ้ง       58 

7.51 แสดงการปรับตั้งแนวคัปปลิ้งดวยการใชสันขอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร   59 

7.52 แสดงการประกอบคัปปลิ้งกับเพลาของมอเตอร      59 

7.53 แสดงการนําคัปปลิ้งท้ังสองชิ้นมาสวมประกอบเขาดวยกันแลวใชฟลเลอรเกจวัดระยะ 

         ความหาง(Gap)ของคัปปลิ้ง        60 

7.54 แสดงการปรับตั้งแนวคัปปลิ้งดวยการใชสันขอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร   60 

7.55 แสดงการประกอบแผนสปริงดวยการตอกเบา ๆ ดวยคอนยาง    61 

7.56 แสดงการทาจาระบีบริเวณแผนสปริง       61 



ฎ 
 

สารบัญภาพ (ตอ) 

ภาพท่ี           หนา 

7.57 แสดงการประกอบฝาครอบดานลางของคัปปลิ้ง     62 

7.58 แสดงการประกอบฝาครอบดานบนของคัปปลิ้งแลวขันยึดใหแนน    62 

7.59 แสดงการอัดจาระบีเติมเพ่ิมอีกครั้ง       63 

7.60 แสดงลักษณะการจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน    63 

7.61 แสดงการแขวนปายล็อกเมนสวิทยกอนการปฏิบัติงาน     64 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ฏ 
 

สารบัญตาราง 

ตารางท่ี           หนา 

7.1 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)  34 

7.2 แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)สามารถสงถายได  35 

7.3 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling)    36 

7.4 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)  38 

7.5 แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)สามารถสงถายได  39 

7.6 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งสปริง (Steel Flex Coupling)   40 

7.7 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling)   41 

7.8 แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling)สามารถสงถายได   42 

7.9 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 43 

7.10 แสดงคาทอรคยินยอมสูงสุดของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 43 

7.11 แสดงคาตัวคูณใชงาน (Service Factor) จําแนกตามลักษณะการใชงาน   44 

 

 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

สาระสําคัญ 
  

 

หนาท่ี : 1 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

 

สาระสําคัญ 

1. หนาท่ีและลักษณะการใชงานของคัปปลิ้ง 

2. ชนิดของคัปปลิ้งและการใชงาน 

3. ขอกําหนดในการเลือกใชคัปปลิ้ง 

4. ขนาดและสัดสวนของคัปปลิ้ง 

5. สูตรคํานวณสําหรับการเลือกใชคัปปลิ้ง 

6. เครื่องมือและอุปกรณท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง 

7. วิธีการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้ง 

8. การบันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงาน 

9. วิธีการประกอบคัปปลิ้ง 

10. การจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน 

11. กฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      

 

 

 

 

 

 

 

 
  

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

วัตถุประสงคท่ัวไป 
  

 

หนาท่ี : 2 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

 

วัตถุประสงคท่ัวไปของการเรียนรู 

1. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับหนาท่ีและลักษณะการใชงานของคัปปลิ้ง 

2. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับชนิดของคัปปลิ้งและการใชงาน 

3. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับขอกําหนดในการเลือกคัปปลิ้ง 

4. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับขนาดและสัดสวนของคัปปลิ้ง 

5. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับสูตรคํานวณสําหรับการเลือกคัปปลิ้ง 

6. เพ่ือใหมีทักษะในการจัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลัง 

    เครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง 

7. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับวิธีการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้ง 

8. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับการบันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงาน 

9. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับวิธีการประกอบคัปปลิ้ง 

10. เพ่ือใหมีทักษะในการจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงานได 

11. เพ่ือใหมีเจตคติท่ีดีตอการจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงานพรอมกฎความปลอดภัย   

     ในการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 
  

 



 

 

 

 

 วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรมดานทฤษฏี 
  

 

หนาท่ี : 3 
   

  

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

  

Behavioral Objectives 
TKL   

Remark 
R A T 

1. บอกหนาท่ีการใชงานของคัปปลิ้งได     

2. บอกชนิดของคัปปลิ้งสงกําลังได     

3. อธิบายขอกําหนดในการเลือกใชคัปปลิ้งได     

4. อธิบายการเลือกใชขนาดและสัดสวนของคัปปลิ้งได     

5. บอกสูตรคํานวณสําหรับการเลือกคัปปลิ้งได     

6. บอกรายการเครื่องมือท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้งได     

7. อธิบายวิธีการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้งได     

8. อธิบายหัวขอท่ีตองทําการบันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงานได     

9. อธิบายวิธีการประกอบคัปปลิ้งได     

10. บอกวิธีการจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงานได     

11. บอกกฎความปลอดภัยในงานคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้งได     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     
 

TKL = Task Knowledge Level     

R = Recalled                       A = Applied T = Transferred 
 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรมดานปฏิบัติ 
  

 

หนาท่ี : 4 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

  

Behavioral Objectives 
TSL   

Remark 
I C A 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้งได     

2. ตรวจสอบคาทางเทคนิคท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้งได     

3. คํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในระบบสงกําลังได     

4. บันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงานได     

5. จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงานได     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     
 

TSL = Task Skill Level     

I = Imitation               C = Control  A = Automatism  
 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 5 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

คําสั่ง : จงทําเครื่องหมายกากบาท (X) ทับขอท่ีถูกลงในกระดาษคําตอบท่ีแจกให เวลาท่ีกําหนด : 20 นาที 

1.ขอใดไมใชหนาท่ีและการใชงานของคัปปลิ้ง 

ก. ลดการสั่นสะเทือนของเพลาระหวางใชงาน ข. ลดภาระการหมุนของเพลาตาม 

ค. ปองกันการใชงานเกินภาระ (Over Load) ง. สงถายแรงบิดจากเพลาขับไปยังเพลาตาม 

2.ขอใดไมใชการแบงชนิดของคัปปลิ้ง 

ก. คัปปลิ้งขนาดเล็ก ข. คัปปลิ้งแบบพิเศษ 

ค. คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง (Rigit Coupling) ง. คัปปลิ้งแบบออนตัว (Flexibble Coupling) 

3.ขอใดจัดชนิดของคัปปลิ้งอยูในกลุมเดียวกันไดอยางถูกตอง 

ก. คัปปลิ้งฝาประกบ + โอลดแฮมคัปปลิ้ง ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลน + คัปปลิ้งเฟอง 

ค. คัปปลิ้งแบบสปริง + คัปปลิ้งยางกลวง ง. คัปปลิ้งเข้ียว + คัปปลิ้งฝาประกบ 

4.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m  

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

5.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

 

6.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งโซ สงกําลังไดทุกประเภท ตั้งแต 25kW ท่ีรอบ 700 รอบตอนาที 

ข. คัปปลิ้งเฟอง ใชสงกําลังสูงๆ ตั้งแต 200 kW ท่ี 10,000 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งสปริงเหมาะกับงานเบาถึงหนักตั้งแต 45 kW ถึง 200 kW  



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 6 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

7.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งยางกลวง สามารถใชความเร็วขอบถึง 30 เมตรตอวินาที  

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

8.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ข. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งยางหุมโบลต  สงกําลังปานกลางถึงสูง 650 kW ท่ี 1,800 รอบ/นาที 

9.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

10.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งลูกปนนิรภัยใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

 

11.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งทอรค ใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

ข. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 7 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

12.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งทอรค ใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด  

ข. คัปปลิ้งลูกปนนิรภัยใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

ค. คัปปลิ้งไฮดรอลิค ใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

13.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล ใชกับเพลาซ่ึงไมไดศูนยโดยทํามุมกัน  

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

14.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล ใชกับเพลาซ่ึงไมไดศูนยโดยทํามุมกัน  

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 
 

15.ขอใดไมใชหลักในการพิจารณาการเลือกใชคัปปลิ้งสงถายกําลัง 

ก. ลักษณะของงานท่ีจะตองนําคัปปลิ้งไปใช ข. ความยากงายในการติดตั้งและบํารุงรักษา 

ค. ขนาดความโตของเพลาขับและเพลาตาม ง. ความเร็วรอบของเพลาขับ 

16.การเลือกใชคัปปลิ้งนอกจากกําลังในการสงถายแลวจะตองพิจารณาสิ่งใดเปนสําคัญ  

ก. ขนาดความโตนอกของคัปปลิ้ง ข. ขนาดความยาวรวมของคัปปลิ้ง 

ค. ขนาดของสกรูขันยึดคัปปลิ้ง ง. ขนาดรูควานโตสุดของคัปปลิ้ง 

17.สูตรการหาคาขนาดของแรงบิดใชงานของคัปปลิ้งคือขอใด 

ก. T   =     
n
9,549 P×  ข. T    =  

n6.2832
60,000 P

×
×  

ค. T   =    
n2

1,00060 P
××

××
π

 ง. T    =   
60

nP2 ×××π  
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18.สูตรการหาคาขนาดของแรงบิดออกแบบของคัปปลิ้งคือขอใด  

ก. แรงบิดออกแบบ  = T × Service Factor ข. แรงบิดออกแบบ     =   
Factor Service

T  

ค. แรงบิดออกแบบ  = T + Service Factor ง. แรงบิดออกแบบ      =  T - Service Factor 
 

 แบบทดสอบขอท่ี 19 – 24 สามารถใชตารางเทียบขนาดคัปปล้ิงไดท่ีหนา 11-20 

19. ปมน้ําแบบโรตารี ขับดวยมอเตอรไฟฟาขนาด 15 กิโลวัตตท่ีความเร็วรอบ 1,450 รอบตอนาที ขนาด 

      เพลามอเตอร42 มม.และเพลาของปม 38 มม. ใชงานท่ีอุณหภูมิปรกติ จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้ง 

      เข้ียวเพ่ือใชสงกําลัง 

ก. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 095 ข. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 100 

ค. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 110 ง. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 150 

20.เครื่องกวนสารเคมีเพลาขนาด 55 มิลลิเมตร ตอเขากับเพลามอเตอรไฟฟาขนาด 60 มิลลิเมตร 

    มอเตอรมีกําลังขับขนาด 300 kWท่ีความเร็ว 1,440 รอบตอนาที ถาตองการสงถายกําลังดวย 

     คัปปลิ้งเฟอง จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งท่ีจะนํามาใชงาน  

ก.คัปปลิ้งเฟองขนาด 10GC ข.คัปปลิ้งเฟองขนาด 15GC 

ค.คัปปลิ้งเฟองขนาด 20GC ง. คัปปลิ้งเฟองขนาด 25GC 

21.เครื่องเปาลมแบบหอยโขงมีขนาดเพลา 45 มิลลิเมตร ตอกับตนกําลังท่ีเปนมอเตอรไฟฟาท่ีมีขนาด 

     เพลา 60 มิลลิเมตรกําลังขับ 120 kW ท่ีความเร็วรอบ 1,750 รอบตอนาที จงคํานวณหาขนาดและ 

     เปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งยางกลวงท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งยางกลวง 80 ข.คัปปลิ้งยางกลวง 90 

ค.คัปปลิ้งยางกลวง 100 ง.คัปปลิ้งยางกลวง 110   

22.มอเตอรไฟฟามีกําลังขับ  200  kW ความเร็วรอบ  650  รอบตอนาที  ถูกสงถายกําลังเพ่ือขับสายพาน 

     ลําเลียงวัสดุท่ีมีขนาดเพลาเทากับเพลามอเตอรคือ 80 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบ 

     ขนาดคัปปลิ้งสปริงท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งสปริง 1080TGH ข. คัปปลิ้งสปริง 1090TGH 

ค.คัปปลิ้งสปริง 1100TGH ง. คัปปลิ้งสปริง 1110TGH 
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23.ตองการตอสงถายกําลังดวยคัปปลิ้งโซ ระหวางมอเตอรไฟฟาท่ีมีกําลังขับ  375  kW  ความเร็วรอบ   

     1,170 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 85 มิลลิเมตร กับปมสุญญากาศ ท่ีมีขนาดเพลา 75 มิลลิเมตร 

     จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งสปริงท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งโซ 1618 ข.คัปปลิ้งโซ 1620 

ค.คัปปลิ้งโซ 2018 ง.คัปปลิ้งโซ 2020 

24.ตองการสงถายกําลังขนาด 20 kW ดวยคัปปลิ้งยูนิเวอรแซลท่ีเพลาทํามุมเอียง 5 องศา  และหมุนดวย 

     ความเร็วรอบ 1,750 รอบตอนาที จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งยูนิเวอรแซลท่ีจะ 

    นํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 10 ข.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 13 

ค.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 16 ง.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 20 

25. ขอใดไมใชเครื่องมือและอุปกรณท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง  

ก.เครื่องคิดเลข+ระดับน้ํา ข.ตารางขนาดคัปปลิ้ง+เวอรเนียคารลิปเปอร 

ค.เวอรเนียคารลิปเปอร+เครื่องคิดเลข ง.ตารางคา Service factor+เครื่องคิดเลข 

26. ขอใดเรียงลําดับข้ันตอนการคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้งไดถูกตอง    

1. วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอรแลวจดบันทึก 

2. คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

3. ตรวจสอบกําลังขับของมอเตอรตนกําลังและความเร็ว 

รอบของมอเตอรจากเนมเพลส แลวจดบันทึก 

4. คํานวณแรงบิดออกแบบ 

5. วัดขนาดของเพลาตามแลวจดบันทึก 

6. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor) 

7. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคา 

แรงบิดท่ีคัปปลิ้งรับภาระได เพ่ือหาขนาดของคัปปลิ้ง 

8. เทียบขนาดเพลากับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปลิ้ง 

ก. 3-1-2-4-5-6-7-8 ข. 3-4-2-6-5-1-7-8    

ค. 3-2-6-1-4-5-7-8 ง. 3-1-5-2-6-4-7-8 
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27. ขอใดแสดงถึงการประกอบคัปปลิ้งท่ีไมถูกตอง   

ก.ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งสปริง ข.ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งโซ 

ค.ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งเฟอง ง. ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งเข้ียว 

28. ขอใดท่ีไมตองทําการบันทึกเพ่ือสรุปผลการปฏิบัติงานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง  

ก. ขนาดความยาวคัปปลิ้งท่ีนําไปใชงาน ข. ผลการคํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

ค. ผลการวัดขนาดเสนผาศูนยกลางเพลามอเตอร ง. ขนาดของคัปปลิ้งไปใชงาน 

29. สิ่งท่ีไมควรกระทําในการจัดเก็บเครื่องมือและบริเวณปฏิบัติงานคํานวณระบบสงกําลังคัปปลิ้ง  

ก. ใชลมเปาเพ่ือทําความสะอาดอุปกรณ ข. ใชผาเช็ดทําความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ 

ค. เก็บเครื่องมืออุปกรณเขาตู ง. ชโลมน้ํามันเครื่องมืออุปกรณท่ีเปนเหล็ก 

30. ขอใดคือสิ่งท่ีไมควรกระทําดานความปลอดภัยในการปฏิบัติงานคํานวณระบบสงกําลังคัปปลิ้ง 

ก. ปดเมนสวิทยเครื่องจักรกอนทํางาน ข. ใสถุงมือขณะทํางาน 

ค. ใชคอนยางทําการตอกประกอบคัปปลิ้งสปริง ง. หลอลื่นดวยจาระบีท่ีคัปปลิ้งเข้ียว 
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 ขนาดและสัดสวนของคัปปล้ิง 

          1 คัปปล้ิงเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     

 
  

 

 

 

 

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     
  

Size 

Coulping 

Dimension 

 (mm) 

  

Set 

Screw 

Approx 

Mass)2 

(Kg) 

Max 

Speed 

(rpm) B Max OD OD11) L E H G 

035 3.20 9.5 15.9 - 20.6 6.7 15.9 - - 0.03 31,000 

050 6.35 14.0 27.5 - 44.0 16.0 27.5 6.5 M6 0.05 18,000 

070 6.35 19.0 35.0 - 51.0 19.0 35.0 9.5 M6 0.12 14,000 

075 6.35 24.0 44.5 - 54.0 21.0 44.5 9.0 M6 0.22 11,000 

090 6.35 24.0 54.0 - 54.0 21.0 54.0 8.7 M6 0.28 9,000 

095 11.11 28.0 54.0 64 64.0 25.0 54.0 11.0 M8 0.31 9,000 

100 12.70 35.0 65.0 77 89.0 35.0 65.0 11.0 M8 0.75 7,000 

110 15.87 42.0 84.0 97 108.0 43.0 84.0 19.0 M10 1.50 5,000 

150 15.87 48.0 96.0 112 115.0 45.0 96.0 22.0 M10 2.40 4,000 

190 19.05 55.0 115.0 130 133.0 54.0 102.0 22.0 M12 3.50 3,600 

225 19.05 60.0 127.0 143 153.0 64.0 108.0 29.0 M12 4.50 3,600 

          1) Outer diameter of ring kit                                                         2) Mass of hub with 

pilot bores 

          DBSE = Distance between shaft ends 

          Hub material is high grade cast iron. Spacer material is aluminium. 
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แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปล้ิงเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)สามารถสงถายได     
  

Speed 
Coupling Sizes 

50 70 75 90 95 100 110 150 190 225 

50 0.018 0.030 0.06 0.10 0.14 0.3 0.5 0.8 1.1 1.5 

100 0.037 0.060 0.12 0.20 0.27 0.6 1.1 1.6 2.1 2.9 

200 0.074 0.121 0.25 0.40 0.54 1.2 2.2 3.1 4.2 5.9 

300 0.110 0.181 0.37 0.60 0.81 1.7 3.3 4.7 6.3 8.8 

400 0.147 0.242 0.50 0.80 1.08 2.3 4.4 6.3 8.4 11.7 

500 0.184 0.302 0.62 1.01 1.35 2.9 5.5 7.9 10.5 14.7 

600 0.221 0.363 0.75 1.21 1.62 3.5 6.6 9.4 12.6 17.6 

700 0.257 0.423 0.87 1.41 1.89 4.1 7.7 11.0 14.7 20.5 

720 0.265 0.435 0.90 1.45 1.95 4.2 7.9 11.3 15.1 21.1 

800 0.294 0.483 1.00 1.61 2.16 4.6 8.8 12.6 16.8 23.5 

900 0.331 0.544 1.12 1.81 2.43 5.2 9.9 14.1 18.8 26.4 

960 0.353 0.580 1.20 1.93 2.59 5.6 10.6 15.1 20.1 28.1 

1,000 0.368 0.604 1.25 2.01 2.70 5.8 11.0 15.7 20.9 29.3 

1,200 0.441 0.725 1.50 2.41 3.24 7.0 13.2 18.8 25.1 35.2 

1,400 0.515 0.846 1.74 2.81 3.78 8.1 15.4 22.0 29.3 41.1 

1,440 0.529 0.870 1.79 2.90 3.89 8.4 15.8 22.6 30.2 42.2 

1,600 0.588 0.967 1.99 3.22 4.32 9.3 17.6 25.1 33.5 46.9 

1,800 0.662 1.088 2.24 3.62 4.86 10.4 19.8 28.3 37.7 52.8 

2,000 0.735 1.208 2.49 4.02 5.40 11.6 22.0 31.4 41.9 58.6 

2,200 0.809 1.329 2.74 4.42 5.94 12.8 24.2 34.6 46.1 64.5 

2,400 0.882 1.450 2.99 4.82 6.48 13.9 26.4 37.7 50.3 70.4 

2,600 0.956 1.571 3.24 5.23 7.02 15.1 28.6 40.8 54.5 76.2 

2,800 1.029 1.692 3.49 5.63 7.56 16.2 30.8 44.0 58.6 82.1 

2,880 1.059 1.740 3.59 5.79 7.78 16.7 31.7 45.2 60.3 84.4 

3,000 1.103 1.813 3.74 6.03 8.10 17.4 33.0 47.1 62.8 88.0 

3,600 1.323 2.175 4.49 7.24 9.73 20.9 39.6 56.5 75.4 105.5 

Nominal 

Torque (N•m) 

 

3.51 
 

5.77 
 

11.9 
 

19.2 
 

25.8 
 

55.4 
 

105 
 

150 
 

200 
 

280 

1 
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          2 คัปปล้ิงเฟอง (Gear Coupling) 

 

 

 

 
¶   

  

  
  

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

  
Size 

Power 

per  

100r/min 

(kw) 

Rated 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore  

Diameter 

(mm) 

Dimension 

(mm) 
G gap 

(mm) 

Min  Max A B C D F H J M1) 

10 GC 11.9 1,139 8,000 13 48 116 89 43 69 84 14 39 51 3 

15 GC 24.6 2,350 6,500 19 60 152 101 49 86 105 19 48 61 3 

20 GC 44.7 4,270 5,600 25 73 178 127 62 105 126 19 59 77 3 

25 GC 78.3 7,474 5,000 32 92 213 159 77 131 155 21.8 72 92 5 

30 GC 127 12,100 4,400 38 105 240 187 91 152 180 21.8 84 107 5 

35 GC 194 18,500 3,900 51 124 279 218 106 178 211 28.4 98 130 6 

40 GC 321 30,609 3,600 64 146 318 248 121 210 245 28.4 111 145 6 

45 GC 440 42,000 3,200 76 165 346 278 135 235 274 28.4 123 166 8 

50 GC 593 56,600 2,900 89 178 389 314 153 254 306 38.1 141 183 8 

55 GC 775 74,030 2,650 102 197 425 344 168 279 334 38.1 158 204 8 

60 GC 947 90,400 2,450 114 222 457 384 188 305 366 25.4 169 229 8 

70 GC 1,420 135,000 2,150 127 254 527 452 221 343 425 28.4 196 267 10 

80 GC 1,780 170,000 1,750 102 279 591 508 249 356 572 - 243 300 10 

90 GC 2,360 22,6000 1,550 114 305 660 565 276 394 641 - 265 327 13 

100 GC 3,250 310,000 1,450 127 343 711 623 305 445 699 - 294 356 13 

110 GC 4,320 413,000 1,330 140 387 775 679 333 495 749 - 322 384 13 

120 GC 5,810 555,000 1,200 152 425 838 333 353 546 826 - 341 403 13 

        1) Minimum clearance required for aligning coupling    



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 14 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

          3 คัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

 

 

  
  

   
  

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 
 

Size 

 

Type 

  

Bush 

No. 

Bore  

diameter(mm) 

Types 

L&H 

Types 

B 

  

Key 

screw 

Dimension 

(mm) 

Min Max L E L E OD FD H F R1) G2) M 

40 B - - 30 - - 33.0 22 M5 104 82 - - 29 - 11.0 

40 F 1008 9 25 33.0 22 - - - 104 82 - - 29 - 11.0 

40 H 1008 9 25 33.0 22 - - - 104 82 - - 29 - 11.0 

50 B - - 30 - - 45.0 32 M5 133 100 79 - 38 - 12.5 

50 F 1210 11 32 37.5 25 - - - 133 100 79 - 38 - 12.5 

50 H 1210 11 32 37.5 25 - - - 133 100 79 - 38 - 12.5 

60 B - - 45 - -   55.0 38 M6 165 125 70 - 38 - 16.5 

60 F 1610 14 42 41.5 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16.5 

60 H 1610 14 42 41.5 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16.5 

70 B - - 60 - - 47.0 35 M10 187 142 80 50 - 13 11.5 

70 F 2012 14 50 43.5 32 - - - 187 142 80 50 42 13 11.5 

70 H 1610 14 42 36.5 25 - - - 187 142 80 50 38 13 11.5 

80 B - - 63 - - 55.0 42 M10 211 165 98 54 - 16 12.5 

80 F 2517 16 60 57.5 45 - - - 211 165 97 54 48 16 12.5 

80 H 2012 14 50 44.5 32 - - - 211 165 98 54 32 16 12.5 

90 B - - 75 - - 62.5 49 M12 235 187 112 60 - 16 13.5 

90 F 2517 16 60 58.5 45 - - - 235 187 108 60 48 16 13.5 

90 H 2517 16 60 58.5 45 - - - 235 187 108 60 48 16 13.5 

        1) Minimum clearance required for aligning coupling   

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 15 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

          4.3 คัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

 

 

  
  

   
  

ภาพท่ี 6.26 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) (ตอ) 
 

Size 

 

Type 

  

Bush 

No. 

Bore  

diameter(mm) 

Types 

L&H 

Types 

B 

  

Key 

screw 

Dimension 

(mm) 

Min Max L E L E OD FD H F R1) G2) M 

100 B - - 80 - - 96.5 56 M12 254 214 125 62 - 16 13.5 

100 F 3020 25 75 64.4 51 - - - 254 214 120 62 55 16 13.5 

100 H 2517 16 60 58.5 45 - - - 254 214 113 62 48 16 13.5 

110 B - - 90 - - 75.5 63 M12 279 232 128 62 - 16 12.5 

110 F 3020 25 75 63.5 51 - - - 279 232 134 62 55 16 12.5 

110 H 3020 25 75 63.5 51 - - - 279 232 134 62 55 16 12.5 

120 B - - 100 - - 84.5 70 M16 314 262 143 67 - 16 14.5 

120 F 3525 35 100 79.5 65 - - - 314 262 140 67 67 16 14.5 

120 H 3525 25 75 65.5 45 - - - 314 262 140 67 55 16 14.5 

140 B - - 125 - - 110.5 94 M20 359 312.5 180 73 - 17 16.0 

140 F 4030 35 100 81.0 65 - - - 359 312.5 180 73 67 17 16.0 

140 H 4030 35 100 81.0 65 - - - 359 312.5 180 73 67 17 16.0 

160 B - - 140 - - 117.0 102 M20 402 348 197 78 - 19 15.0 

160 F 4535 40 115 91.0 76 - - - 402 348 197 78 80 19 15.0 

160 H 4535 40 115 91.0 76 - - - 402 348 197 78 80 19 15.0 

180 B - - 150 - - 137.0 114 M20 470 396 205 94 - 19 23.0 

180 F 5040 55 125 112.0 89 - - - 470 396 205 94 89 19 23.0 

180 H 5040 55 125 112.0 89 - - - 470 396 205 94 89 19 23.0 

      1) Minimum clearance required for aligning coupling     



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 16 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling)สามารถสงถายได 
   

Speed 

Coupling Sizes 

40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 160 180 200 220 250 

50 0.13 0.35 0.66 1.31 1.96 2.62 3.53 4.58 6.96 12.17 19.74 32.83 48.82 60.73 76.83 

100 0.25 0.69 1.33 2.62 3.93 5.24 7.07 9.16 13.93 24.35 39.48 65.65 97.64 121.47 153.66 

200 0.50 1.38 2.66 5.24 7.85 10.47 14.14 18.32 27.85 48.69 78.95 131.31 195.29 242.93 307.33 

300 0.75 2.07 3.99 7.85 11.78 15.71 21.20 27.49 41.78 73.04 118.43 196.96 292.93 364.40 460.99 

400 1.01 2.76 5.32 10.47 15.71 20.94 28.27 36.65 55.71 97.38 157.91 262.62 390.58 485.86 614.66 

500 1.26 3.46 6.65 13.09 19.63 226.18 35.34 45.81 69.63 121.73 197.38 328.27 488.22 607.33 768.32 

600 1.51 4.15 7.98 15.71 23.56 31.41 42.41 54.97 83.56 146.07 236.86 393.93 585.86 728.80 921.99 

700 1.76 4.84 9.31 18.32 27.49 36.65 49.48 64.14 97.49 170.42 276.34 459.58 683.51 850.26 1,775.65 

720 1.81 4.98 9.57 18.85 28.27 37.70 50.89 65.97 100.27 175.29 284.23 472.71 703.04 874.55 1,106.39 

800 2.01 5.53 10.64 20.94 31.41 41.88 56.54 73.30 111.41 194..76 315.81 525.24 781.15 971.73 1,229.32 

900 2.26 6.22 11.97 23.56 35.34 47.12 63.61 82.46 125.34 219.11 355.29 590.89 878.80 1,093.19 1,382.98 

960 2.41 6.63 12.77 25.13 37.70 50.26 67.85 87.96 133.70 233.72 378.97 630.28 937.38 1,166.07 1,475.18 

1,000 2.51 6.91 13.30 26.18 39.27 52.36 70.68 91.62 139.27 243.46 394.76 656.54 976.44 1,214.66 1,536.65 

1,200 3.02 8.29 15.96 31.41 47.12 62.83 84.82 109.95 167.12 292.15 473.72 787.85 1,171.73 - - 

1,400 3.52 9.68 18.62 36.65 54.97 73.30 98.95 128.27 194.97 340.84 552.67 919.16 - - - 

1,440 3.62 9.95 19.15 37.70 56.54 75.39 101.78 131.94 200.54 350.58 568.46 945.42 - - - 

1,600 4.02 11.06 21.28 41.88 62.83 83.77 113.09 146.60 222.83 389.53 631.62 - - - - 

1,800 4.52 12.44 23.94 47.12 70.68 94.24 127.23 164.92 250.68 438.22 - - - - - 

2,000 5.03 13.82 26.60 52.36 78.53 104.71 141.36 183.25 278.53 - - - - - - 

2,200 5.53 15.20 29.60 57.59 86.39 115.18 155.50 201.57 - - - - - - - 

2,400 6.03 16.59 31.92 62.83 94.24 125.65 169.63 - - - - - - - - 

2,600 6.53 17.97 34.58 68.06 102.09 136.13 183.77 - - - - - - - - 

2,800 7.04 19.35 37.24 73.30 109.95 146.60 - - - - - - - - - 

2,880 7.24 19.90 38.30 75.39 113.09 150.79 - - - - - - - - - 

3,000 7.54 20.73 39.90 78.53 117.80 157.07 - - - - - - - - - 

Nominal 

  Torque (N•m) 

24 66 127 250 375 500 675 875 1,330 2,325 3,770 6,270 9,325 11,600 14,675 

Max Torque 

(N•m) 

64 160 318 487 759 1,096 1,517 2,137 3,547 5,642 9,339 16,455 23,508 33,125 42,740 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 17 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

         4 คัปปล้ิงแบบสปริง (Steel Flex Coupling) 

 

 

 

 

                                                                                  แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งสปริง  

                                                                                           (Steel Flex Coupling) 

 

 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งสปริง (Steel Flex Coupling) 
 

Size 

Power 

per  

100r/min 

(kW) 

Rated 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore  

diameter(mm

) 

Dimension 

 (mm) 

G gap 

(mm) 

Min  Max A B C D J F S   Min Normal Max 

1020 TGH 0.54 52 4,500 12 30 101.6 98.2 47.5 39.7 66 - 39.1 1.5 3 4.5 

1030 TGH 1.6 149 4,500 12 36 110 98.2 47.5 49.2 68.3 - 39.1 1.5 3 4.5 
1040 TGH 2.6 249 4,500 12 44 117.5 104.6 50.8 57.2 70 - 40.1 1.5 3 4.5 
1050 TGH 4.6 435 4,500 12 50 138 123.6 60.3 66.7 79.5 - 44.7 1.5 3 4.5 
1060 TGH 7.2 684 4,500 19 57 150.5 130.0 63.5 76.2 92 - 52.3 1.5 3 4.5 
1070 TGH 10.4 994 4,125 19 65 161.9 155.4 76.2 87.3 95 - 53.8 1.5 3 4.5 
1080 TGH 21.5 2,050 3,600 27 79 194 180.8 88.9 104.8 116 - 64.5 1.5 3 6 

1090 TGH 39.0 3,730 3,600 27 95 213 199.8 98.4 123.8 122 - 71.6 1.5 3 6 

1100 TGH 65.7 6,280 2,440 41 107 250 246.2 120.6 123.8 155.5 - - 1.5 5 9.5 

1110 TGH 97.6 9,320 2,250 41 117 270 259.0 127.0 142.1 161.5 - - 1.5 5  12.5 

1120 TGH 143.0 13,700 2,025 60 136 308 304.4 149.2 160.3 191.5 - - 1.5 6  12.5 

1130 TGH 208.0 19,900 1,800 66 165 346 329.8 161.9 179.4 195 - - 1.5 6  12.5 

1140 TGH 299.0 28,600 1,650 66 184 384 374.4 184.2 217.5 201 - - 1.5 6  12.5 

1150 TGH 416.0 39,800 1,500 108 203 453.1 371.8 182.9 254.0 271.3 391.2 - 1.5 6  12.5 

1160 TGH 576.0 55,900 1,350 120 228 501.4 402.2 198.1 269.2 278.9 436.9 - 1.5 6  12.5 

1170 TGH 781.0 74,600 1,225 133 279 566.4 437.8 215.9 304.8 304.3 487.2 - 1.5 6  12.5 

1180 TGH 1,080.0 103,000 1,100 152 311 629.6 483.6 238.8 355.6 321.1 554.7 - 1.5 6  12.7 

1190 TGH 1,430.0 137,000 1,050 152 339 675.6 524.2 259.1 393.7 325.1 607.8 - 1.5 6  12.7  



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 18 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

          5 คัปปล้ิงโซ (Roller Chain Coupling) 

 

 

 

 

  
  

 

 

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 
Coupling 

Size 

Bushing 

No. 

Bore  

  diameter(mm) 

Dimension 

 (mm) 

  

Weight 

(kg) 

Max 

Speed 

(r/min) 

Nominal 

Torque 

(N•m) 

Chain 

Weight 

(kg) Min  Max A B C L OD 

  

0816 

- 15.9 23.8 50.0 28.96 7.1 65.0 77.0 0.45 5000 294 0.23 

1108 12.7 28.6 50.0 22.2 7.1 51.6 77.0 0.41 5000 294 0.23 

1016 - 15.9 42.9 63.5 36.88 9.5 83.3 96.0 1.00 4000 559 0.54 

  

1018 

- 19.1 50.8 75.4 43.26 9.5 87.1 106.4 1.59 3600 706 0.59 

1610 12.7 41.3 75.4 25.4 9.5 60.3 106.4 0.50 3600 706 0.59 

1218 - 25.4 61.9 88.9 47.60 11.1 106.3 127.0 2.27 3000 1333 1.00 

  

1220 

- 28.6 69.9 98.4 50.80 11.1 112.7 139.7 2.95 2500 1559 1.18 

2012 12.7 50.9 98.4 31.8 11.1 74.6 139.7 1.23 2500 1559 1.18 

1222 - 28.6 76.2 114.3 54.00 11.1 119.1 151.2 4.31 2500 1794 1.23 

1618 - 28.6 79.4 115.9 60.70 14.7 136.1 169.1 4.99 2000 2961 2.40 

  

1620 

- 38.1 90.5 136.5 66.10 14.7 146.9 185.3 7.40 2000 3579 2.68 

3020 23.8 76.2 136.5 50.0 14.7 116.3 185.3 2.77 2000 3579 2.68 

2018 - 38.1 98.4 144.5 70.90 18.3 160.1 211.5 9.21 1800 4981 4.45 

  

2020 

- 38.1 117.5 170.7 79.80 18.3 177.9 231.8 14.43 1800 6688 4.95 

3535 30.2 88.9 170.7 88.9 18.3 196.1 231.8 8.62 1800 6688 4.95 

2418 - 50.8 119.1 171.5 88.30 21.8 198.4 254.0 16.70 1500 10032 7.85 

2422 - 50.8 155.6 222.3 102.10 21.8 226.0 302.0 31.76 1200 12993 9.62  



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 19 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

 

แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปล้ิงโซ (Roller Chain Coupling)สามารถสงถายได     
  

 Coulping 

Size 

Max 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore kW rating at given (r/min) 

Min 

(mm) 

Max 

(mm) 

  

1 

  

5 

  

10 

  

25 

  

50 

  

100 

  

200 

  

300 

  

400 

  

500 

  

600 

  

800 

   

1000 

  

1200 

0816 386 5000 16 24 0.04 0.21 0.41 1.03 2.06 3.09 4.69 6.17 7.41 8.85 10.1   12.5 15.3 17.3 

1061 735 4000 16 43 0.08 0.39 0.78 1.95 3.91 5.86 8.92 11.7 14.1 16.8 19.2 23.8 28.9 32.9 

1018 931 3600 19 51 0.10 0.50 0.99 2.48 4.95 7.43 11.3 14.9 17.8 21.3 24.4 30.1 36.6 41.6 

1218 1750 3000 25.5 62 0.18 0.93 1.87 4.67 9.33 14.0 21.3 28.0 33.6 40.1 45.9 46.8 69.1 78.4 

1220 2060 2500 28.5 70 0.21 1.08 2.17 5.42 10.82 16.2 24.7 32.5 38.0 46.5 53.2 65.9 80.2 90.9 

1222 2370 2500 28.5 76 0.25 1.25 2.51 6.31 12.5 18.8 28.6 37.7 45.3 54.1 61.9 76.5 93.1 105 

1618 3880 2000 28.5 80 0.41 2,07 4.14 10.3 20.7 31.0 47.2 62.1 74.5 89 101 126 153 174 

1620 5580 1800 38 91 0.48 2.44 4.89 12.2 24.4 36.6 55.7 73.3 87.9 105.0 119.2 148.7 180.5 205.3 

2018 7180 1800 38 98.5 0.62 3.13 6.25 15.6 31.3 46.8 71.3 93.8 112.5 134.4 152.6 190.3 231.1 262.8 

2020 8780 1800 38 117.5 0.93 4.66 9.33 23.3 46.6 70.0 106 140 168 200 229 283 345 392 

2418 13200 1500 51 119 1,40 7.02 14.0 35.1 70.2 105 160 210 252 302 345 426 519 590 

2422 17100 1200 51 156 1.81 9.07 18.1 45.3 90.7 136 206 272 326 390 446 551 671 762 

 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบกอนเรียน 

 

หนาท่ี : 20 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

          6 คัปปล้ิงยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

 

 

 

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 
  

Coupling 

Size 

  

L 

(mm) 

  

D  

(mm) 

Dimension 

 (mm) 

 B Max 

Bore 

(mm) 

  

Keyway 

(mm) 

Static 

Breaking 

Torque 

(N•m) 

B Q H 

10 38 10 6 6 6 6 - 13.5 

13 45 13 8 8 8 8 - 26 

16 52 16 8 8 8 10 8 45 

20 62 20 10 10 10 13 11 88 

25 74 25 12 12 12 16 14 180 

32 86 32 16 16 16 22 18 405 

40 108 40 20 20 20 25 22 860 

45 120 45 20 20 20 30 25 1250 

50 132 50 25 25 25 35 30 1730 

63 166 63 32 32 - 45 35 3400 

75 190 75 40 40 - 55 45 5300 
  

แสดงคาทอรคยินยอมสูงสุดของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

Angle up to Factor F (kgm) 

5° 1.25 

10° 1 

20° 0.75 

30° 0.45 

40° 0.30 
 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

เฉลยแบบทดสอบกอนเรียน 
 

 

หนาท่ี : 21 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

   

 

 

 

แบบเฉลยขอทดสอบกอนเรียน 

ดานทฤษฎ ี

ขอท่ี คําตอบ ขอท่ี คําตอบ 

1 ข 16 ง 

2 ก 17 ก 

3 ค 18 ก 

4 ค 19 ง 

5 ข 20 ข 

6 ง 21 ค 

7 ก 22 ข 

8 ง 23 ค 

9 ข 24 ง 

10 ง 25 ก 

11 ก 26 ง 

12 ค 27 ง 

13 ค 28 ก 

14 ก 29 ค 

15 ข 30 ข 
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ภาพท่ี 7.1 แสดงลักษณะของคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : http://www.slideshare.net) 

 

 

 

 

การตอเพลาสงกําลังระหวางเพลาขับเขากับ 

เพลาตามสามารถกระทําไดหลายวิธี แตวิธีการหนึ่ง 

ท่ีนิยมใชกันอยางแพรหลายนั้นก็คือ การตอเพลาดวย 

คัปปลิ้ง (Coupling) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.2 แสดงหนาท่ีและการใชงานของคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : http:// www.weloveshopping.com ) 

 

 

 

1. หนาท่ีและลักษณะการใชงานของคัปปล้ิง 

คัปปลิ้งเปนชิ้นสวนเครื่องกลท่ีนิยมใชใน

การเชื่อมเพ่ือการการสงถายกําลังของเพลาขับไปยัง

เพลาตาม นอกจากนั้นยังมีหนาท่ีตาง ๆ ดังนี้ 

1.ใชตอเพลาของอุปกรณท่ีแยกกัน เชน 

เพลามอเตอรกับเครื่องสูบ 

2.ลดการกระตูกจากเพลาขับไปยังเพลาตาม 

3.ปองกันการเกิดการใชงานเกินภาระ 

(Over Load) 

4.ลดการสั่นสะเทือนของเพลาระหวางใชงาน 

5.สงถายแรงบดิจากเพลาขับไปยังเพลาตาม 

 

http://www.masuindia.com/
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ภาพท่ี 7.3 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบตาง ๆ  

(ท่ีมา : http:// www.cccomponents.com.au) 

 

2. ชนิดของคัปปล้ิงและการใชงานพรอมท้ังขอดี 

ขอดอยของคัปปล้ิง 

คัปปลิ้งท่ีผลิตออกมาใชกับเครื่องจักรกลมี

ความมุงหมายหรือจุดประสงคหลายประการ และ

หลากหลายลักษณะงาน ดังนั้นจึงสามารถแยกชนิด

ของคัปปลิ้งไดดังนี้ 

2.1 คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง  

(Rigit Coupling) 

2.2 คัปปลิ้งแบบออนตัว  

(Flexible Coupling) 

2.3 คัปปลิ้งแบบพิเศษ 

 (Special Coupling) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.4 แสดงการใชงานคัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง 

(ท่ีมา : http://tokyobelt.trustpass.alibaba.com) 

 

 

2.1คัปปล้ิงแบบแข็งเกร็ง(Rigit Coulping)     

คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง นิยมใชกับการตอ

เพลาท่ีมีระยะหางปลายเพลาและศูนยกลางของ

เพลาท้ังสองท่ีตรงกัน อยูในแนวเดียวกัน  

คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็งสามารถจําแนกไดดังนี้ 

2.1.1 คัปปลิ้งฝาประกบ  

(Split Coulping) 

2.1.2 คัปปลิ้งแบบหนาแปลน  

(Flange Coupling) 

 

 

ฟๆ 
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ภาพท่ี 7.5 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบฝาประกบ 

(ท่ีมา : http://www.timken.com) 

 

 

2.1.1 คัปปล้ิงฝาประกบ(Split Coupling)     

คัปปลิ้งแบบฝาประกบเปนคัปปลิ้งท่ีตอปลาย 

เพลาท่ีอยูในแนวเดียวกัน มีลักษณะเปนเหล็กประกับ 

2 ชิ้น รัดหัวเพลาท้ังคูใหแนน การใชงานใชสงกําลัง

นอย ๆ หรือท่ีความเร็วรอบต่ํา ในลักษณะปราศจาก

การกระแทก โดยรับแรงไดไมเกิน140 kW ท่ีรอบ 

100 รอบตอนาที 

ขอดี : มีชิ้นสวนนอยชิ้น ถอดประกอบงาย 

ตนทุนการผลิตต่ํา 

ขอดอย : ใชงานความเร็วรอบสูงไมได จะ

เกิดความไมสมดุลยขณะหมุน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.6 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบหนาแปลน 

(ท่ีมา : http://www.directindustry.com) 

 

 

2.1.2 คัปปล้ิงแบบหนาแปลน  

(Flange Coulping)     

คัปปลิ้งแบบหนาแปลนเปนคัปปลิ้งแบบยึด

หนาแปลนเขาดวยกันโดยใชสลักเกลียว  คัปปลิ้ง

หนาแปลนเหมาะสําหรับรับแรงกระแทกหรือ ภาระ

สลับไดดี 

ขอดี : มีโครงสรางแบบงาย มีชิ้นสวนนอย

ชิ้น เม่ือประกอบแลวเพลาท้ังสองมีความเท่ียงตรง 

ขอดอย : ใชไดเฉพาะงานรอบต่ํา และใน

การถอดประกอบเพลายุงยาก เพราะสามารถเลื่อน

ขยับไดตามความยาวของเพลาเทานั้น 
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ภาพท่ี 7.7 แสดงการใชงานคัปปลิ้งแบบออนตัว 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

2.2 คัปปล้ิงแบบออนตัว  

(Flexible Coupling) 

คัปปลิ้งแบบออนตัวมักใชตอเพลาท่ีเพลา

เยื้องแนวกัน ซ่ึงคัปปลิ้งแบบออนตัวจะชวยลดการ

กระตุกและการกระแทกจากแรงภายนอกท่ีสงผาน

มายังเพลา คัปปลิ้งแบบออนตัวสามารถจําแนกได

ดังนี้ 

2.2.1 คัปปลิ้งท่ีออนตัวทางดานคิเนมาติก 

(Kinematic Flexiblity) โดยใชชิ้นสวนแข็ง 

2.2.2 คัปปลิ้งท่ีใชชิ้นสวนยืดหยุน 

(Resilient Parts) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.8 แสดงคัปปลิ้งท่ีออนตัวทางดานคิเนมาติก 

(ท่ีมา : http:// www.youtube.com) 

2.1.1.1 คัปปล้ิงท่ีออนตัวทางดานคิเน

มาติก 

(Kinematic Flexiblity) โดยใชช้ินสวนแข็ง 

คัปปลิ้งแบบออนตัวท่ีใชชิ้นสวนแข็งออกแบบ 

 ไวสําหรับใชกับเพลาท่ีเยื้องแนวโดยเฉพาะ แตจะ

ไมมีการออนตัวทางดานมุมบิด คัปปลิ้งท่ีออนตัว

ทางดานเทคนิคคิเนมาติก สามารถจําแนกไดดังนี้ 

2.1.1.1.1 โอลดแฮมคัปปลิ้ง  

            (Oldham Coupling) 

2.1.1.1.2 คัปปลิ้งเฟอง 

            (Gear Coupling) 

2.1.1.1.3 คัปปลิ้งโซ  

           (Roller Chain Coupling) 
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ภาพท่ี 7.9 แสดงลักษณะโอลดแฮมคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : http:// www.designworldonline.com) 

 

 

2.1.1.1.1 โอลดแฮมคัปปล้ิง 

 (Oldham Coupling) 

โอลดแฮมคัปปลิ้งจะมีสันท่ีประกอบเขาไป

ในรอง 2 สัน และรองทํามุม 90 องศา สามารถทํา

ใหสมดุลในแนวแกน และในแนวรัศมี     มักใชใน

การสงกําลังโดยโมเมนตบิดไมเกิน 10 N•m 

ขอดี : มีขนาดเล็กกะทัดรัด สามารถสงถาย

กําลังในลักษณะเพลาเยื้องศูนยไดดี  

ขอดอย : จากการสงถายกําลังดวยรองและ

สันท้ังสองท่ีสัมผัสและเสียดสีกันตลอดเวลาทําใหเกิด

ความรอน จึงควรใหมีการหลอลื่นท่ีดีในการใชงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.10 แสดงลักษณะคัปปลิ้งเฟอง 

(ท่ีมา : http:// www.directindustry.com) 

 

2.1.1.1.2 คัปปล้ิงเฟอง (Gear Coupling) 

คัปปลิ้งเฟอง นิยมใชกันอยางกวางขวางโดย

เหมาะกับงานสงกําลังสูงๆ ตั้งแต 200 kW ท่ี 

10,000 รอบตอนาที ลักษณะคัปปลิ้งประกอบดวย

หนาแปลนซ่ึงทําเปนดุมเฟองนอก ยึดแนนกับเพลา

ดวยลิ่ม ท่ีดุมนอกทําเปนเฟองชั้นในสวมขบกันและ

ยึดแนนดวยโบลท ในขณะใชงานคัปปลิ้งจะยืดหยุน

ปรับแนวศูนยไดเอง ทําใหลดการสั่นสะเทือนลงได 

ขอดี : สงกําลังไดมาก มีความปลอดภัยสูง 

ขอดอย : ตองมีการหลอลื่นเปนประจํา 

ชดเชยแรงบิดและเยื้องศูนยไดนอย ราคาแพง 
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ภาพท่ี 7.11 แสดงลักษณะคัปปลิ้งโซ 

(ท่ีมา : Anthony Esposito และคณะ.1991: 140) 

 

 

2.1.1.1.3 คัปปล้ิงโซ  

(Roller Chain Coupling) 

คัปปลิ้งโซจะใชโซแบบ 2 แถวเปนตัวกลาง

ยึดจานโซท้ังคูท่ีติดท่ีปลายเพลาขับและเพลาตาม  

มีปลอกหุมเพ่ือปองกันฝุนละอองและรักษาน้ํามัน 

หลอลื่นหรือจารบีไวภายในไมใหสกปรก สามารถ 

สงกําลังไดทุกประเภท ตั้งแต 25 kW ท่ีรอบ 700 

รอบตอนาที ถึง 2,500 kW ท่ีรอบ 750 รอบตอนาที 

ขอดี : ถอดเปลี่ยนงายโดยไมตองขยับเพลา 

สามารถสงถายกําลังเพลาเยื้องศูนยไดดี  

ขอดอย : ตองมีการหลอลื่นเปนประจํา  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.12 แสดงคัปปลิ้งท่ีออนตัวใชชิ้นสวน

ยืดหยุน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

2.2.2 คัปปล้ิงท่ีใชช้ินสวนยืดหยุน 

(Resilient Parts)          

คัปปลิ้งท่ีใชชิ้นสวนยืดหยุนเปน

สวนประกอบ สามารถใชตอเพลาท่ีเยื้องแนวได 

และใชรับแรงกระตุกและแรงกระแทกได คัปปลิ้ง

ประเภทนี้มีความออนตัวดานมุมบิด จึงทําหนาท่ี

เปนอุปกรณ ชวยปรับการผิดศูนยเชิงมุม คัปปลิ้งท่ี

ใชชิ้นสวนยืดหยุนสามารถจําแนกไดดังนี้ 

1 คัปปลิ้งแบบสปริง(Steel Flex Coupling) 

2 คัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 

3 คัปปลิ้งยางหุมโบลต  

   (Bonded Rubber Coupling) 

4 คัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     
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ภาพท่ี 7.13 แสดงลักษณะคัปปลิง้แบบสปรงิ 

(ท่ีมา: วริทธ์ิ อึ๊งภากรณและชาญ ถนัดงาน.2556 : 25) 

2.2.2.1 คัปปล้ิงแบบสปริง 

 (Steel Flex Coupling) 

คัปปลิ้งแบบสปริงตัวกลางเปนซ่ีลวดอัดอยู

ในรอง  มีปลอกหุมบังคับซ่ีลวดใหอยูในรอง เหมาะ

สําหรับงานใชรับภาระเบาถึงหนักสวนตั้งแต 45 kW  

ท่ีรอบ  4,750 รอบตอนาที ถึง 200  kW  

ท่ีรอบ 2,100 รอบตอนาที สามารถหมุนได 2 ทิศทาง 

ซ่ึงคัปปลิ้งจะมีความยืดหยุนเม่ือรับภาระ  

ขอดี : สามารถสงกําลังในเพลาท่ีเยื้องศูนย

กันได และมีการยืดหยุนตัวในการสงกําลังไดดี 

ขอดอย : ตองมีการหลอลื่นเปนประจํา และ

ในการประกอบซ่ีลวดสปริงเขาคัปปลิ้งตองใชแรงอัด

เล็กนอยกอนเสมอ และราคาแพง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.14 แสดงลักษณะคัปปลิ้งยางกลวง 

(ท่ีมา : Anthony Esposito และคณะ.1991: 139) 

2.2.2.2 คัปปล้ิงยางกลวง  

 (Para Flex Coupling) 

คัปปลิ้งยางกลวงมีคุณสมบัติในการรับภาระ

กระแทกและสั่นสะเทือนไดรอบทิศทาง ซ่ึงประกอบ 

ดวยหนาแปลน 2 ขางยึดแนนกับปลายเพลา ภายใน

วงยางเปนวงแหวนเหล็ก  และยึดวงยางดวยสกรู 

การขันยึดวงยางจะตองใชประแจทอรคเพ่ือปองกัน

การขันแนนเกินจะใหคัปปลิ้งเกิดฉีกขาดได  

คัปปลิ้งยางกลวงสามารถใชความเร็วขอบถึง 

30 เมตรตอวินาที  

ขอดี : ขนาดกะทัดรัด ยืดหยุนไดมาก  

รับแรงสั่นสะเทือนไดดี เปนฉนวนไฟฟาไดดี 

ขอดอย : ไมสามารถถูกน้ํามันไดเพราะจะ

ทําใหลื่นไถล 
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ภาพท่ี 7.15 แสดงลักษณะคัปปลิ้งยางหุมโบลต 

(ท่ีมา : http:// w3.siemens.com) 

2.2.2.3 คัปปล้ิงยางหุมโบลต  

(Bonded Rubber Coupling) 

คัปปลิ้งยางหุมโบลต  มีหนาแปลนดานหนึ่ง

เปนรูสําหรับสวมเดือยยาง  หนาแปลนอีกดานหนึ่ง

มีเดือยหรือโบลตหุมดวยยาง    ลูกยางอาจทําดวย 

ไนลอน หรือวัสดุสังเคราะหอ่ืน ๆ   คัปปลิ้งแบบนี ้

ใชงานไดดีถึงแมเพลาจะแกวง      หรือเพลาท้ังคู

เคลื่อนท่ีเล็กนอย สงกําลังปานกลางถึงสูง 650 kW 

ท่ีรอบ 1,800 รอบตอนาที 

ขอดี : รับแรงกระตุก แรงสั่นสะเทือนไดดี 

ขนาดกะทัดรัด เปนฉนวนกันไฟฟา 

ขอดอย : ตองมีการปองกันลูกยางหุมโบลต

ไมใหถูกน้ํามันซ่ึงจะทําใหลูกยางแตกหักไดงาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.16 แสดงลักษณะคัปปลิ้งเข้ียว 

(ท่ีมา : http:// dir.indiamart.com) 

2.2.2.4 คัปปล้ิงเข้ียว 

(Jaw Flexible Coupling)     

คัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling) มี

ลักษณะเปนกานแฉก การสงกําลังจะสวมเขากันกับ

ชองวางระหวางกานแฉก และมีลูกยางคัปปลิ้ง

รองรับก่ึงกลางระหวางตัวและกานแฉกคัปปลิ้ง 

เพ่ือรองรับการฉุกกระชากของภาระ การใชงาน

เหมาะกับงานหนักตั้งแต 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 

100 รอบตอนาที 

ขอดี : ไมตองใชจาระบีหรือน้ํามันหลอลื่น

สะดวกตอการใชงาน และสะอาด น้ําหนักเบา  

ขอดอย : ตองเคลื่อนยายมอเตอรและตั้งศูนย 

ใหมกอนการใชงานจริงทุกครั้งท่ีถอดเปลี่ยนลูกยาง 

 จึงไมสะดวกนัก 
 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

ใบเนื้อหา  

(Information Sheet)  

 

หนาท่ี : 30 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.17 แสดงการใชงานคัปปลิ้งพิเศษ 

(ท่ีมา : http:// www.pruftechnik.com) 

 

2.3 คัปปล้ิงแบบพิเศษ(Special Coupling) 

คัปปลิ้งสําหรับใชงานพิเศษนั้น ถูกผลิต

ข้ึนมาเพ่ือใหตรงตามความตองการท่ีจะใชงาน ซ่ึง

สามารถจําแนกไดดังนี้ 

2.3.1 คัปปลิ้งลูกปนนริภัย  

                 (Ball Safety Coupling) 

2.3.2 คัปปลิ้งทอรค  

                 (Tornq Coupling) 

2.3.3 คัปปลิ้งไฮดรอลิค  

                (Hydraulic Coupling) 

2.3.4 คัปปลิ้งเมนเบรน  

                 (Membrane Coupling) 

2.3.5 คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 

                 (Universal Joint Coupling) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.18 แสดงลักษณะคัปปลิ้งลูกปนนริภัย 

(ท่ีมา : http://blog.rw-america.com) 

2.3.1 คัปปล้ิงลูกปนนิรภัย 

(Ball Safety Coupling) 

คัปปลิ้งลูกปนนิรภัย จะมีเม็ดลูกปนอยูใน

รองเพ่ือขัดตัวสงกําลัง โดยการกดของสปริง     

กรณีท่ีกําลังเกินกวาขีดกําหนดเม็ดลูกปนจะหลุด

ออกจากรองทําใหเกิดการตัดกําลัง  และเม็ดลูกปน

สามารถกลับเขารองรองรับไดอีกเม่ือกําลังท่ีสงถาย

ลดลงอยูในขีดกําหนด 

ขอดี : ปลอดภัยในการใชงานเม่ือเกิดภาระ

ฉุกเฉิน หรือเม่ือสงกําลังเกินพิกัด 

ขอดอย : ตองคอยดูแล และตรวจสอบ

สภาพอยางสมํ่าเสมอ 
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ภาพท่ี 7.19 แสดงลักษณะคัปปลิ้งทอรค 

(ท่ีมา : http:// www.machiii.com) 

 

 

2.3.2 คัปปล้ิงทอรค (Tornq Coupling) 

คัปปลิ้งทอรคประกอบดวยแผนประกับซ่ึงทํา

หนาท่ีเปนเบรก จานคัปปลิ้งมีเฟองใน ผาเบรก สกรู 

และสปริง สงกําลังผานเฟองไปยังผาเบรก   คัปปลิ้ง

จะเลื่อนเองเม่ือสงกําลังเกินกําลัง 

 

ขอดี : ปลอดภัยในการใชงานเม่ือเกิดภาระ

ฉุกเฉิน หรือเม่ือสงกําลังเกินพิกัด 

ขอดอย : ตองคอยดูแล และตรวจสอบสภาพ

อยางสมํ่าเสมอ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.20 แสดงลักษณะคัปปลิ้งไฮดรอลิค 

(ท่ีมา : http:// www.kraftpower.com) 

2.3.3 คัปปล้ิงไฮดรอลิค 

(Hydraulic Coupling) 

คัปปลิ้งไฮดรอลิคอาศัยแรงเสียดทานของ

น้ํามันท่ีบรรจุไวภายใน ซ่ึงกลไกภายในเปนกังหันขับ

ติดกับทางดานเครื่องตนกําลัง เม่ือเพลาขับสงกําลัง 

กังหันจะหมุนเหวี่ยงใหน้ํามันไหลไปทางกังหัน ทําให

กังหันตามหมุนในทิศทางเดียวกัน ทอรคเกิดข้ึนมาก

ท่ีสุดในขณะท่ีกังหันมีความเร็วตางกัน เชน เริ่มเรง

เครื่องตนกําลัง เม่ือกังหันมีความเร็วตางกันนอย 

ทอรคจะลดลง 

ขอดี : ปลอดภัยในการใชงานเม่ือเกิดภาระ

ฉุกเฉิน หรือเม่ือสงกําลังเกินพิกัด 

ขอดอย : ตองคอยดูแล และตรวจสอบสภาพ

อยางสมํ่าเสมอ 
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ภาพท่ี 7.21 แสดงลักษณะคัปปลิ้งเมนเบรน 

(ท่ีมา : http:// www.metax-gmbh.de) 

 

 

2.3.4 คัปปล้ิงเมนเบรน 

 (Membrane Coupling) 

คัปปลิ้งเมนเบรน ลักษณะของคัปปลิ้ง

ระหวางหนาแปลนของคัปปลิ้งมีแผนสปริง ลักษณะ

วงแหวนซอนกันหลายๆแผน ยึดติดหนาแปลนดวย

สกรูและยึดติดตัวกลางดวยสกรูยาวสลับกับยึดติด

หนาแปลน แผนสปริงมีชวงหางสปริงท่ีใหตัวได 

ขอดี : สวนประกอบไมมีการสัมผัสกันจึงไม

จําเปนตองมีการหลอลื่น  ชดเชยเพลาท่ีไมไดศูนย

ไดมาก  

ขอดอย : มีเสียงดัง สงกําลังไดปานกลาง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.22 แสดงลักษณะคัปปลิ้งแบบยูนิเวอรแซล 

(ท่ีมา : http:// dir.indiamart.com ) 

 

2.3.5 คัปปล้ิงยูนิเวอรแซล 

 (Universal Joint Coupling) 

คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล หรือคัปปลิ้งขอตอ

กากบาทใชกับเพลาซ่ึงไมไดศูนยโดยทํามุมกัน  

มุมของเพลาท่ีเยื้องศูนยไปอาจถึง 30 องศา 

ระยะหางระหวางเพลาท้ังสองมีการเปลี่ยนแปลงได 

การใชงานมักใชในระบบสงกําลังรถยนต และเครื่อง

เจาะอัตโนมัติหลายรูพรอมกันในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิต 

ขอดี : สงกําลังเปนมุมและเปลี่ยนมุมได 

ขอดอย : ความเร็วเชิงมุมไมคงท่ี 

 เปลี่ยนแปลงตลอดเวลา 
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ภาพท่ี 7.23 แสดงการหลักการเลือกใชคัปปลิ้ง 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 11) 

 

 

3. ขอกําหนดในการเลือกใชคัปปล้ิง 

วิธีการเลือกคัปปลิ้งใหเหมาะสมกับการใชงาน  

จะพิจารณาถึงความปลอดภัยในการใชงาน พรอมท้ัง 

จะตองสอดคลองกับคําแนะนําของบริษัทผูผลิต  

โดยมีหลักการพิจารณาดังนี้ 

1. ลักษณะของงานท่ีจะตองนําคัปปลิ้งไปใช 

วาจะตองสงถายกําลังหรือทอรคขนาดเทาใด  

การทํางานหรือการหมุนเปนไปอยางสมํ่าเสมอ หรือ

มีการกระตุกและกระชากหรือไม โดยสามารถ

ตรวจสอบไดจากกําลังขับของมอเตอร 

2. ความเร็วรอบของเพลาขับ เปนอีกปจจัย 

หนึ่งท่ีจะตองนํามาพิจารณา  

3.ขนาดเสนผานศูนยกลางของเพลาท้ังขนาด 

เพลาขับจากมอเตอร และขนาดของเพลาตามท่ีจะ

นํามาใชงานโดยตองไมโตเกินกวาผูผลิตคัปปลิ้ง

กําหนด 

4. ลักษณะการใชงาน ซ่ึงลักษณะการใชงานท่ี

แตกตางกันจึงจําเปนตองใชคา Service Factor 

แตกตางกัน 

5. สภาวะแวดลอม เชน อุณหภูมิใชงาน 

สารเคมีท่ีถูกสัมผัสโดยจะสงผลตอระยะหางระหวาง

ปลายเพลามอเตอรกับเครื่องจักร  
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4. ขนาดและสัดสวนของคัปปล้ิง 

4.1 คัปปล้ิงเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     

 
  

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.24 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     

 

ตารางท่ี 7.1 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)     

  

Size 

Coulping 

Dimension 

 (mm) 

  

Set 

Screw 

Approx 

Mass)
2
 

(Kg) 

Max 

Speed 

(rpm) B Max OD OD1
1)
 L E H G 

035 3.20 9.5 15.9 - 20.6 6.7 15.9 - - 0.03 31,000 

050 6.35 14.0 27.5 - 44.0 16.0 27.5 6.5 M6 0.05 18,000 

070 6.35 19.0 35.0 - 51.0 19.0 35.0 9.5 M6 0.12 14,000 

075 6.35 24.0 44.5 - 54.0 21.0 44.5 9.0 M6 0.22 11,000 

090 6.35 24.0 54.0 - 54.0 21.0 54.0 8.7 M6 0.28 9,000 

095 11.11 28.0 54.0 64 64.0 25.0 54.0 11.0 M8 0.31 9,000 

100 12.70 35.0 65.0 77 89.0 35.0 65.0 11.0 M8 0.75 7,000 

110 15.87 42.0 84.0 97 108.0 43.0 84.0 19.0 M10 1.50 5,000 

150 15.87 48.0 96.0 112 115.0 45.0 96.0 22.0 M10 2.40 4,000 

190 19.05 55.0 115.0 130 133.0 54.0 102.0 22.0 M12 3.50 3,600 

225 19.05 60.0 127.0 143 153.0 64.0 108.0 29.0 M12 4.50 3,600 

          1) Outer diameter of ring kit                                                        2) Mass of hub with pilot bores 

          DBSE = Distance between shaft ends 

          Hub material is high grade cast iron. Spacer material is aluminium. 

 (ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 77) 
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ตารางท่ี 7.2 แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปล้ิงเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)สามารถสงถายได     
  

Speed 
Coupling Sizes 

50 70 75 90 95 100 110 150 190 225 

50 0.018 0.030 0.06 0.10 0.14 0.3 0.5 0.8 1.1 1.5 

100 0.037 0.060 0.12 0.20 0.27 0.6 1.1 1.6 2.1 2.9 

200 0.074 0.121 0.25 0.40 0.54 1.2 2.2 3.1 4.2 5.9 

300 0.110 0.181 0.37 0.60 0.81 1.7 3.3 4.7 6.3 8.8 

400 0.147 0.242 0.50 0.80 1.08 2.3 4.4 6.3 8.4 11.7 

500 0.184 0.302 0.62 1.01 1.35 2.9 5.5 7.9 10.5 14.7 

600 0.221 0.363 0.75 1.21 1.62 3.5 6.6 9.4 12.6 17.6 

700 0.257 0.423 0.87 1.41 1.89 4.1 7.7 11.0 14.7 20.5 

720 0.265 0.435 0.90 1.45 1.95 4.2 7.9 11.3 15.1 21.1 

800 0.294 0.483 1.00 1.61 2.16 4.6 8.8 12.6 16.8 23.5 

900 0.331 0.544 1.12 1.81 2.43 5.2 9.9 14.1 18.8 26.4 

960 0.353 0.580 1.20 1.93 2.59 5.6 10.6 15.1 20.1 28.1 

1,000 0.368 0.604 1.25 2.01 2.70 5.8 11.0 15.7 20.9 29.3 

1,200 0.441 0.725 1.50 2.41 3.24 7.0 13.2 18.8 25.1 35.2 

1,400 0.515 0.846 1.74 2.81 3.78 8.1 15.4 22.0 29.3 41.1 

1,440 0.529 0.870 1.79 2.90 3.89 8.4 15.8 22.6 30.2 42.2 

1,600 0.588 0.967 1.99 3.22 4.32 9.3 17.6 25.1 33.5 46.9 

1,800 0.662 1.088 2.24 3.62 4.86 10.4 19.8 28.3 37.7 52.8 

2,000 0.735 1.208 2.49 4.02 5.40 11.6 22.0 31.4 41.9 58.6 

2,200 0.809 1.329 2.74 4.42 5.94 12.8 24.2 34.6 46.1 64.5 

2,400 0.882 1.450 2.99 4.82 6.48 13.9 26.4 37.7 50.3 70.4 

2,600 0.956 1.571 3.24 5.23 7.02 15.1 28.6 40.8 54.5 76.2 

2,800 1.029 1.692 3.49 5.63 7.56 16.2 30.8 44.0 58.6 82.1 

2,880 1.059 1.740 3.59 5.79 7.78 16.7 31.7 45.2 60.3 84.4 

3,000 1.103 1.813 3.74 6.03 8.10 17.4 33.0 47.1 62.8 88.0 

3,600 1.323 2.175 4.49 7.24 9.73 20.9 39.6 56.5 75.4 105.5 

Nominal 

 Torque 

(N•m) 

 

3.51 
 

5.77 
 

11.9 
 

19.2 
 

25.8 
 

55.4 
 

105 
 

150 
 

200 
 

280 

1 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 78) 
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          4.2 คัปปล้ิงเฟอง (Gear Coupling) 

 

 

 

 
¶   

  

  
  

 

ภาพท่ี 7.25 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

 

ตารางท่ี 7.3 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 
  

Size 

Power per  

100r/min 

(kW) 

Rated 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore  

diameter(mm) 

Dimension 

 (mm) 

G  

gap 

  (mm) Min  Max A B C D F H J M
1)
 

10 GC 11.9 1,139 8,000 13 48 116 89 43 69 84 14 39 51 3 

15 GC 24.6 2,350 6,500 19 60 152 101 49 86 105 19 48 61 3 

20 GC 44.7 4,270 5,600 25 73 178 127 62 105 126 19 59 77 3 

25 GC 78.3 7,474 5,000 32 92 213 159 77 131 155 21.8 72 92 5 

30 GC 127 12,100 4,400 38 105 240 187 91 152 180 21.8 84 107 5 

35 GC 194 18,500 3,900 51 124 279 218 106 178 211 28.4 98 130 6 

40 GC 321 30,609 3,600 64 146 318 248 121 210 245 28.4 111 145 6 

45 GC 440 42,000 3,200 76 165 346 278 135 235 274 28.4 123 166 8 

50 GC 593 56,600 2,900 89 178 389 314 153 254 306 38.1 141 183 8 

55 GC 775 74,030 2,650 102 197 425 344 168 279 334 38.1 158 204 8 

60 GC 947 90,400 2,450 114 222 457 384 188 305 366 25.4 169 229 8 

70 GC 1,420 135,000 2,150 127 254 527 452 221 343 425 28.4 196 267 10 

80 GC 1,780 170,000 1,750 102 279 591 508 249 356 572 - 243 300 10 

90 GC 2,360 22,6000 1,550 114 305 660 565 276 394 641 - 265 327 13 

100 GC 3,250 310,000 1,450 127 343 711 623 305 445 699 - 294 356 13 

110 GC 4,320 413,000 1,330 140 387 775 679 333 495 749 - 322 384 13 

120 GC 5,810 555,000 1,200 152 425 838 333 353 546 826 - 341 403 13 

          1) Minimum clearance required for aligning coupling     (ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 32) 
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          4.3 คัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

 

 

  
  

   
  

ภาพท่ี 7.26 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

ตารางท่ี 7.4 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 
 

Size 

 

Type 

  

Bush 

No. 

Bore  

diameter(mm) 

Types 

L&H 

Types 

B 

  

Key 

screw 

Dimension 

(mm) 

Min Max L E L E OD FD H F R1) G2) M 

40 B - - 30 - - 33.0 22 M5 104 82 - - 29 - 11.0 

40 F 1008 9 25 33.0 22 - - - 104 82 - - 29 - 11.0 

40 H 1008 9 25 33.0 22 - - - 104 82 - - 29 - 11.0 

50 B - - 30 - - 45.0 32 M5 133 100 79 - 38 - 12.5 

50 F 1210 11 32 37.5 25 - - - 133 100 79 - 38 - 12.5 

50 H 1210 11 32 37.5 25 - - - 133 100 79 - 38 - 12.5 

60 B - - 45 - -   55.0 38 M6 165 125 70 - 38 - 16.5 

60 F 1610 14 42 41.5 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16.5 

60 H 1610 14 42 41.5 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16.5 

70 B - - 60 - - 47.0 35 M10 187 142 80 50 - 13 11.5 

70 F 2012 14 50 43.5 32 - - - 187 142 80 50 42 13 11.5 

70 H 1610 14 42 36.5 25 - - - 187 142 80 50 38 13 11.5 

80 B - - 63 - - 55.0 42 M10 211 165 98 54 - 16 12.5 

80 F 2517 16 60 57.5 45 - - - 211 165 97 54 48 16 12.5 

80 H 2012 14 50 44.5 32 - - - 211 165 98 54 32 16 12.5 

90 B - - 75 - - 62.5 49 M12 235 187 112 60 - 16 13.5 

90 F 2517 16 60 58.5 45 - - - 235 187 108 60 48 16 13.5 

90 H 2517 16 60 58.5 45 - - - 235 187 108 60 48 16 13.5 

          1) Minimum clearance required for aligning coupling    (ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 65) 
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          4.3 คัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

 

 

  
  

 
  

ภาพท่ี 7.26 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) (ตอ) 

 

ตารางท่ี 7.4 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) (ตอ) 
 

Size 

 

Type 

  

Bush 

No. 

Bore  

diameter(mm) 

Types 

L&H 

Types 

B 

  

Key 

screw 

Dimension 

(mm) 

Min Max L E L E OD FD H F R1) G2) M 

100 B - - 80 - - 96.5 56 M12 254 214 125 62 - 16 13.5 

100 F 3020 25 75 64.4 51 - - - 254 214 120 62 55 16 13.5 

100 H 2517 16 60 58.5 45 - - - 254 214 113 62 48 16 13.5 

110 B - - 90 - - 75.5 63 M12 279 232 128 62 - 16 12.5 

110 F 3020 25 75 63.5 51 - - - 279 232 134 62 55 16 12.5 

110 H 3020 25 75 63.5 51 - - - 279 232 134 62 55 16 12.5 

120 B - - 100 - - 84.5 70 M16 314 262 143 67 - 16 14.5 

120 F 3525 35 100 79.5 65 - - - 314 262 140 67 67 16 14.5 

120 H 3525 25 75 65.5 45 - - - 314 262 140 67 55 16 14.5 

140 B - - 125 - - 110.5 94 M20 359 312.5 180 73 - 17 16.0 

140 F 4030 35 100 81.0 65 - - - 359 312.5 180 73 67 17 16.0 

140 H 4030 35 100 81.0 65 - - - 359 312.5 180 73 67 17 16.0 

160 B - - 140 - - 117.0 102 M20 402 348 197 78 - 19 15.0 

160 F 4535 40 115 91.0 76 - - - 402 348 197 78 80 19 15.0 

160 H 4535 40 115 91.0 76 - - - 402 348 197 78 80 19 15.0 

180 B - - 150 - - 137.0 114 M20 470 396 205 94 - 19 23.0 

180 F 5040 55 125 112.0 89 - - - 470 396 205 94 89 19 23.0 

180 H 5040 55 125 112.0 89 - - - 470 396 205 94 89 19 23.0 

          1) Minimum clearance required for aligning coupling     (ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 65) 
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ตารางท่ี 7.5 แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)สามารถสงถายได     
   

Speed 

Coupling Sizes 

40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 160 180 200 220 250 

50 0.13 0.35 0.66 1.31 1.96 2.62 3.53 4.58 6.96 12.17 19.74 32.83 48.82 60.73 76.83 

100 0.25 0.69 1.33 2.62 3.93 5.24 7.07 9.16 13.93 24.35 39.48 65.65 97.64 121.47 153.66 

200 0.50 1.38 2.66 5.24 7.85 10.47 14.14 18.32 27.85 48.69 78.95 131.31 195.29 242.93 307.33 

300 0.75 2.07 3.99 7.85 11.78 15.71 21.20 27.49 41.78 73.04 118.43 196.96 292.93 364.40 460.99 

400 1.01 2.76 5.32 10.47 15.71 20.94 28.27 36.65 55.71 97.38 157.91 262.62 390.58 485.86 614.66 

500 1.26 3.46 6.65 13.09 19.63 226.18 35.34 45.81 69.63 121.73 197.38 328.27 488.22 607.33 768.32 

600 1.51 4.15 7.98 15.71 23.56 31.41 42.41 54.97 83.56 146.07 236.86 393.93 585.86 728.80 921.99 

700 1.76 4.84 9.31 18.32 27.49 36.65 49.48 64.14 97.49 170.42 276.34 459.58 683.51 850.26 1,775.65 

720 1.81 4.98 9.57 18.85 28.27 37.70 50.89 65.97 100.27 175.29 284.23 472.71 703.04 874.55 1,106.39 

800 2.01 5.53 10.64 20.94 31.41 41.88 56.54 73.30 111.41 194..76 315.81 525.24 781.15 971.73 1,229.32 

900 2.26 6.22 11.97 23.56 35.34 47.12 63.61 82.46 125.34 219.11 355.29 590.89 878.80 1,093.19 1,382.98 

960 2.41 6.63 12.77 25.13 37.70 50.26 67.85 87.96 133.70 233.72 378.97 630.28 937.38 1,166.07 1,475.18 

1,000 2.51 6.91 13.30 26.18 39.27 52.36 70.68 91.62 139.27 243.46 394.76 656.54 976.44 1,214.66 1,536.65 

1,200 3.02 8.29 15.96 31.41 47.12 62.83 84.82 109.95 167.12 292.15 473.72 787.85 1,171.73 - - 

1,400 3.52 9.68 18.62 36.65 54.97 73.30 98.95 128.27 194.97 340.84 552.67 919.16 - - - 

1,440 3.62 9.95 19.15 37.70 56.54 75.39 101.78 131.94 200.54 350.58 568.46 945.42 - - - 

1,600 4.02 11.06 21.28 41.88 62.83 83.77 113.09 146.60 222.83 389.53 631.62 - - - - 

1,800 4.52 12.44 23.94 47.12 70.68 94.24 127.23 164.92 250.68 438.22 - - - - - 

2,000 5.03 13.82 26.60 52.36 78.53 104.71 141.36 183.25 278.53 - - - - - - 

2,200 5.53 15.20 29.60 57.59 86.39 115.18 155.50 201.57 - - - - - - - 

2,400 6.03 16.59 31.92 62.83 94.24 125.65 169.63 - - - - - - - - 

2,600 6.53 17.97 34.58 68.06 102.09 136.13 183.77 - - - - - - - - 

2,800 7.04 19.35 37.24 73.30 109.95 146.60 - - - - - - - - - 

2,880 7.24 19.90 38.30 75.39 113.09 150.79 - - - - - - - - - 

3,000 7.54 20.73 39.90 78.53 117.80 157.07 - - - - - - - - - 

Nominal 

  Torque (N•m) 

24 66 127 250 375 500 675 875 1,330 2,325 3,770 6,270 9,325 11,600 14,675 

Max Torque 

(N•m) 

64 160 318 487 759 1,096 1,517 2,137 3,547 5,642 9,339 16,455 23,508 33,125 42,740 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 61) 
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          4.4 คัปปล้ิงแบบสปริง (Steel Flex Coupling) 

 

 

 

 

                                                                   ภาพท่ี 6.27 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งสปริง  

                                                                               (Steel Flex Coupling) 

 

 

ตารางท่ี 7.6 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งสปริง (Steel Flex Coupling) 
 

Size 

Power per  

100r/min 

(kW) 

Rated 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore  

diameter(mm) 

Dimension 

 (mm) 

G gap 

(mm) 

Min  Max A B C D J F S   Min Normal Max 

1020 TGH 0.54 52 4,500 12 30 101.6 98.2 47.5 39.7 66 - 39.1 1.5 3 4.5 

1030 TGH 1.6 149 4,500 12 36 110 98.2 47.5 49.2 68.3 - 39.1 1.5 3 4.5 

1040 TGH 2.6 249 4,500 12 44 117.5 104.6 50.8 57.2 70 - 40.1 1.5 3 4.5 

1050 TGH 4.6 435 4,500 12 50 138 123.6 60.3 66.7 79.5 - 44.7 1.5 3 4.5 

1060 TGH 7.2 684 4,500 19 57 150.5 130.0 63.5 76.2 92 - 52.3 1.5 3 4.5 

1070 TGH 10.4 994 4,125 19 65 161.9 155.4 76.2 87.3 95 - 53.8 1.5 3 4.5 

1080 TGH 21.5 2,050 3,600 27 79 194 180.8 88.9 104.8 116 - 64.5 1.5 3 6 

1090 TGH 39.0 3,730 3,600 27 95 213 199.8 98.4 123.8 122 - 71.6 1.5 3 6 

1100 TGH 65.7 6,280 2,440 41 107 250 246.2 120.6 123.8 155.5 - - 1.5 5 9.5 

1110 TGH 97.6 9,320 2,250 41 117 270 259.0 127.0 142.1 161.5 - - 1.5 5  12.5 

1120 TGH 143.0 13,700 2,025 60 136 308 304.4 149.2 160.3 191.5 - - 1.5 6  12.5 

1130 TGH 208.0 19,900 1,800 66 165 346 329.8 161.9 179.4 195 - - 1.5 6  12.5 

1140 TGH 299.0 28,600 1,650 66 184 384 374.4 184.2 217.5 201 - - 1.5 6  12.5 

1150 TGH 416.0 39,800 1,500 108 203 453.1 371.8 182.9 254.0 271.3 391.2 - 1.5 6  12.5 

1160 TGH 576.0 55,900 1,350 120 228 501.4 402.2 198.1 269.2 278.9 436.9 - 1.5 6  12.5 

1170 TGH 781.0 74,600 1,225 133 279 566.4 437.8 215.9 304.8 304.3 487.2 - 1.5 6  12.5 

1180 TGH 1,080.0 103,000 1,100 152 311 629.6 483.6 238.8 355.6 321.1 554.7 - 1.5 6  12.7 

1190 TGH 1,430.0 137,000 1,050 152 339 675.6 524.2 259.1 393.7 325.1 607.8 - 1.5 6  12.7 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 18) 
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          4.5 คัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.28 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 

 

ตารางท่ี 7.7 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 
Coupling 

Size 

Bushing 

No. 

Bore  

  diameter(mm) 

Dimension 

 (mm) 

  

Weight 

(kg) 

Max 

Speed 

(r/min) 

Nominal 

Torque 

(N•m) 

Chain 

Weight 

(kg) Min  Max A B C L OD 

  

0816 

- 15.9 23.8 50.0 28.96 7.1 65.0 77.0 0.45 5000 294 0.23 

1108 12.7 28.6 50.0 22.2 7.1 51.6 77.0 0.41 5000 294 0.23 

1016 - 15.9 42.9 63.5 36.88 9.5 83.3 96.0 1.00 4000 559 0.54 

  

1018 

- 19.1 50.8 75.4 43.26 9.5 87.1 106.4 1.59 3600 706 0.59 

1610 12.7 41.3 75.4 25.4 9.5 60.3 106.4 0.50 3600 706 0.59 

1218 - 25.4 61.9 88.9 47.60 11.1 106.3 127.0 2.27 3000 1333 1.00 

  

1220 

- 28.6 69.9 98.4 50.80 11.1 112.7 139.7 2.95 2500 1559 1.18 

2012 12.7 50.9 98.4 31.8 11.1 74.6 139.7 1.23 2500 1559 1.18 

1222 - 28.6 76.2 114.3 54.00 11.1 119.1 151.2 4.31 2500 1794 1.23 

1618 - 28.6 79.4 115.9 60.70 14.7 136.1 169.1 4.99 2000 2961 2.40 

  

1620 

- 38.1 90.5 136.5 66.10 14.7 146.9 185.3 7.40 2000 3579 2.68 

3020 23.8 76.2 136.5 50.0 14.7 116.3 185.3 2.77 2000 3579 2.68 

2018 - 38.1 98.4 144.5 70.90 18.3 160.1 211.5 9.21 1800 4981 4.45 

  

2020 

- 38.1 117.5 170.7 79.80 18.3 177.9 231.8 14.43 1800 6688 4.95 

3535 30.2 88.9 170.7 88.9 18.3 196.1 231.8 8.62 1800 6688 4.95 

2418 - 50.8 119.1 171.5 88.30 21.8 198.4 254.0 16.70 1500 10032 7.85 

2422 - 50.8 155.6 222.3 102.10 21.8 226.0 302.0 31.76 1200 12993 9.62 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 72) 
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ตารางท่ี 7.8 แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling)สามารถสงถายได     
  

 Coulping 

Size 

Max 

Torqu

e 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore kW rating at given (r/min) 

Min 

(mm) 

Max 

(mm) 

  

1 
  

5 
  

10 
  

25 
  

50 
  

100 
  

200 

  

300 
  

400 
  

500 
  

600 
  

800 
   

1000 
  

1200 

0816 386 5000 16 24 0.04 0.21 0.41 1.03 2.06 3.09 4.69 6.17 7.41 8.85 10.1   12.5 15.3 17.3 

1061 735 4000 16 43 0.08 0.39 0.78 1.95 3.91 5.86 8.92 11.7 14.1 16.8 19.2 23.8 28.9 32.9 

1018 931 3600 19 51 0.10 0.50 0.99 2.48 4.95 7.43 11.3 14.9 17.8 21.3 24.4 30.1 36.6 41.6 

1218 1750 3000 25.5 62 0.18 0.93 1.87 4.67 9.33 14.0 21.3 28.0 33.6 40.1 45.9 46.8 69.1 78.4 

1220 2060 2500 28.5 70 0.21 1.08 2.17 5.42 10.82 16.2 24.7 32.5 38.0 46.5 53.2 65.9 80.2 90.9 

1222 2370 2500 28.5 76 0.25 1.25 2.51 6.31 12.5 18.8 28.6 37.7 45.3 54.1 61.9 76.5 93.1 105 

1618 3880 2000 28.5 80 0.41 2,07 4.14 10.3 20.7 31.0 47.2 62.1 74.5 89 101 126 153 174 

1620 5580 1800 38 91 0.48 2.44 4.89 12.2 24.4 36.6 55.7 73.3 87.9 105.0 119.2 148.7 180.5 205.3 

2018 7180 1800 38 98.5 0.62 3.13 6.25 15.6 31.3 46.8 71.3 93.8 112.5 134.4 152.6 190.3 231.1 262.8 

2020 8780 1800 38 117.5 0.93 4.66 9.33 23.3 46.6 70.0 106 140 168 200 229 283 345 392 

2418 13200 1500 51 119 1,40 7.02 14.0 35.1 70.2 105 160 210 252 302 345 426 519 590 

2422 17100 1200 51 156 1.81 9.07 18.1 45.3 90.7 136 206 272 326 390 446 551 671 762 

 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 70) 
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4.6 คัปปล้ิงยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

 

 

 

ภาพท่ี 7.29 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

ตารางท่ี 7.9 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 
  

Coupling 

Size 

  

L 

(mm) 

  

D  

(mm) 

Dimension 

 (mm) 

 B Max 

Bore 

(mm) 

  

Keyway 

(mm) 

Static 

Breaking 

Torque 

(N•m) 

B Q H 

10 38 10 6 6 6 6 - 13.5 

13 45 13 8 8 8 8 - 26 

16 52 16 8 8 8 10 8 45 

20 62 20 10 10 10 13 11 88 

25 74 25 12 12 12 16 14 180 

32 86 32 16 16 16 22 18 405 

40 108 40 20 20 20 25 22 860 

45 120 45 20 20 20 30 25 1250 

50 132 50 25 25 25 35 30 1730 

63 166 63 32 32 - 45 35 3400 

75 190 75 40 40 - 55 45 5300 
 

ตารางท่ี 7.10 แสดงคาทอรคยินยอมสูงสุดของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

Angle up to Factor F (kgm) 

5° 1.25 

10° 1 

20° 0.75 

30° 0.45 

40° 0.30 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 82) 
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ตารางท่ี 7.11 แสดงคาตัวคูณใชงาน (Service Factor) จําแนกตามลักษณะการใชงาน 

  

 
  

ลักษณะการใชงาน 

คาตัวคูณใชงานแยก

ตามเครื่องตนกําลัง 

มอ
เต

อร
ไฟ

ฟ
า 

เค
รื่อ

งย
นต

 6
สูบ

 

เค
รื่อ

งย
นต

 4
-5

สูบ
 

ปมลม (Aerator) 2.00 2.50 3.00 

เครื่องกวนแบบเพลาตั้งและเพลานอน (Agitators Vertical and 

Horizontal) 

1.00 1.50 2.00 

เครื่องกวนแบบเกลียว ใบพัด ใบพาย (Agitators 

Screw,propeller,paddle) 

1.50 2.00 2.50 

เครื่องเปาลมแบบหอยโขง (Blower centrifugal) 1.00 1.50 2.00 

เครื่องเปาลมแบบครีบหรือใบพัด (Blower lobe or vane) 1.25 1.75 2.25 

คอมเพรสเซอรแบบหอยโขง (Compressors centrifugal) 1.00 1.50 2.00 

คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ (Compressors Rotary) 1.25 1.75 2.25 

อุปกรณลําเลียงแบบสายพานและโซ (Conveyor Belt,Chain) 1.00 1.50 2.00 

อุปกรณลําเลียงแบบถังและข้ันบันได (Conveyor Live roll ,Shaker) 1.25 1.75 2.25 

อุปกรณลําเลียงแบบสายพายเอียงมุม (Conveyor Inclined belt) 3.00 * * 

อุปกรณลําเลียงแบบลาดเอียง (Conveyor Slope) 1.75 2.25 2.75 

ปมสูบ (Boiler feed Pump) 1.50 2.00 2.50 

ปมแบบหอยโขงความเร็วคงท่ี (Centrifugal Pump constant Speed) 1.00 1.50 2.00 

ปมแบบหอยโขงความเร็วปรับเปลี่ยนตามภาระ (Centrifugal Pump 

Frequent Speed Changes under load) 

   

1.25 
  

1.17 
  

2.25 

ปมแบบโรตารี่ แบบเฟอง แบบใบพัด (Gear rotary or Vane Pump) 1.25 1.75 2.25 

ปมสุญญากาศ (Vacuum Pump) 1.25 1.75 2.25 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 87) 
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ลําดับข้ันการคํานวณหาขนาดคัปปล้ิง 

 

คํานวณหาขนาดแรงบิด 

        

 

เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor) 
     

 

คํานวณแรงบิดออกแบบ 

 
   

เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณได 

กับคาแรงบิดท่ีคัปปลิ้งรับได 

     
เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน 

กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปลิ้งท่ีเลือก 

 

 

 

 

 

 

 

 

   
ภาพท่ี 7.30 แสดงลําดับข้ันการหาขนาดคัปปลิ้ง 

(ที่มา : Catalog SKF Coupling. 2015 : 11) 

5. สูตรคํานวณสําหรับการเลือกคัปปล้ิง 

การคํานวณเพ่ือหาขนาดของคัปปลิ้งเพ่ือ

นําไปใชงานนั้นจะตองปฏิบัติตามข้ันตอนและใชสูตร

ดังตอไปนี้ 

1. การคํานวณหาขนาดของแรงบิดใชงาน 

จากสูตร 

                     P     =      
60

nTπ 2 ×××  
  

โดยท่ี P มีหนวย คือ kW 

ดังนั้น           T     =       
nπ2

1,00060 P
××
××   

  

                     T     =      
n6.2832

60,000 P
×

×   

  

                     T     =      
n
9,550 P×  

 

       T   =    ขนาดของแรงบิดใชงาน (N•m) 

       P   =    กําลังขับท่ีตองการสงถาย (kW)     

       n   =    ความเร็วรอบตนกําลัง (รอบตอนาที)      

 

2.การคํานวณหาขนาดของแรงบิดออกแบบ 

จากสูตร 
  

         แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

 

                 T  =  ขนาดของแรงบิดใชงาน (N•m) 

Service Factor =  คาตัวคูณใชงาน 

 

  



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

ใบเนื้อหา  

(Information Sheet)  

 

หนาท่ี : 46 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

ตัวอยางท่ี 1  ตองการสงถายกําลังจากมอเตอรไปยังปมน้ําดวยคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling) 

โดยมอเตอรขับขนาด 4 kW หมุนดวยความเร็วรอบ 300 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 20 มิลลิเมตร 

และขนาดเพลาปมน้ํา 18 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 

          วิธีทํา       

          1.คํานวณหาขนาดแรงบิด 

                จากสูตร   T     =       
n
9,550 P×  

            

                            T     =       
300

9,5504kW ×  
   

                            T     =        127.33 N•m       ภาพท่ี 7.31 การใชคัปปลิ้งเข้ียวสงถายกําลัง 

       2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)        (ท่ีมา : http://www.weloveshopping.com) 

         จากตาราง Service Factor หนา 33  ซ่ึงคัปปลิ้งสงถายกําลังขับจากมอเตอร ไปยังปมน้ํา มีคา 

Service Factor = 1.0 

       3. คํานวณแรงบิดออกแบบ 

               จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                แรงบิดออกแบบ  =  127.33 N•m × 1.0       

                                                แรงบิดออกแบบ  =  127.33 N•m       

       4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

          จากตารางหนา 25  แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling) สามารถสงถายไดเลือก 

 Nominal Torque ท่ีมากกวา 127.33 N•m คือ 150 N•m จะไดคัปปลิ้งขนาด 150  

       5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

          จากตารางหนา 24 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆของคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling) 

ขนาด 150 มีขนาดรูควานเล็กสุด (B) คือ 15.87 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 48 มิลลิเมตร  

ซ่ึงสามารถควานรูรองรับเพลามอเตอรขนาด 20 มิลลิเมตร และขนาดเพลาปมน้ํา 18 มิลลิเมตรได  

 

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงเข้ียวขนาด 150 

http://www.weloveshopping.com/
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ตัวอยางท่ี 2  ใชมอเตอรไฟฟา ขนาด 350 kW ความเร็วรอบ 1,440 รอบตอนาที สงกําลังผานชุดเกียรทด

ท่ีทดรอบได 38 รอบตอนาที เพ่ือขับสายพานลําเลียง โดยเพลาชุดเกียรทดขนาด 215 มิลลิเมตร เพลาของ

ชุดสายพานขนาด 220 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งเฟองท่ีใชในการสงถายกําลัง 

          วิธีทํา  

    1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

              จากสูตร T     =     
n
9,550 P×  

              

                        T     =     
38

9,550350kW ×   
   

                        T     =      87,960.52 N•m       ภาพท่ี 7.32 การใชคัปปลิ้งเฟองสงถายกําลัง 

       2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)       (ท่ีมา : http://www.weloveshopping.com) 

                    จากตาราง Service Factor หนา 33  ซ่ึงคัปปลิ้งสงถายกําลังจากมอเตอร ไปยังสายพาน 

มีคา Service Factor = 1.00 

      3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                  จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                   แรงบิดออกแบบ  =  87,960.52 N•m × 1.00       

                                                   แรงบิดออกแบบ  =  87,960.52 N•m       

      4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

         จากตารางท่ี 6.3 หนา 26 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งเฟอง (Grid Coupling) สามารถสงถายไดเลือก 

Rated Torque ท่ีมากกวา 87,960.52 N•m คือ 90,400  N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งเฟองขนาด 60GC  

      5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

         จากตารางท่ี 6.3 หนา 26 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้ง เฟอง (Gear Coupling) 

ขนาดคัปปลิ้ง 60GC  มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 114 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 222 

มิลลิเมตร ซ่ึงสามารถควานรูรองรั บเพลาชุดเกียรทดขนาด 215 มิลลิเมตรและเพลาของชุดสายพานขนาด 

220 มิลลิเมตรได จึงเลือกใชคัปปลิ้งขนาด  60GC  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงเฟอง ขนาด 60GC 

http://www.weloveshopping.com/
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ดวยคัปปลิ้ง 
 

ตัวอยางท่ี 3  ใชมอเตอรไฟฟา ขนาด 30 kW ความเร็วรอบ 1,440 รอบตอนาที สงถายกําลังไปยังชุดปม

หอยโขง โดยใชคัปปลิ้งยางกลวง  เพลามอเตอรขนาด 30 มิลลิเมตร เพลาของปมหอยโขงขนาด 25 

มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งยางกลวงท่ีใชในการสงถายกําลัง 

          วิธีทํา  

   1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

         จากสูตร   T     =       
n
9,550 P×  

              

                      T     =       
1,440

9,55030kW ×   

   

                      T     =       198.95 N•m            ภาพท่ี 7.33 การใชคัปปลิ้งยางกลวงสงถายกําลัง 

     2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)          (ท่ีมา : http://www.weloveshopping.com) 

       จากตาราง Service Factor หนา 33 ซ่ึงคัปปลิ้งสงถายกําลังจากมอเตอร ไปยังปมหอยโขง มีคา 

Service Factor = 1.00 

      3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                   จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                    แรงบิดออกแบบ  =  198.95 N•m × 1.00       

                                                    แรงบิดออกแบบ  =  198.95 N•m       

      4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

         จากตารางท่ี 6.5 หนา 28 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) สามารถสงถาย

ไดเลือก Rated Torque ท่ีมากกวา 198.95 N•m คือ 250  N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งยางกลวงขนาด 70  

      5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

         จากตารางท่ี 6.4 หนา 27 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex 

Coupling) ขนาดคัปปลิ้ง 70  มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 14 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 

42 มิลลิเมตร ซ่ึงสามารถควานรูร องรับเพลามอเตอรขนาด 30 มิลลิเมตร เพลาของปมหอยโขงขนาด 25 

มิลลิเมตรได จึงเลือกใชคัปปลิ้งขนาด  60  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงยางกลวง ขนาด 60 

http://www.weloveshopping.com/
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

ตัวอยางท่ี 4  ใชมอเตอรไฟฟาขับปมสูบน้ําเขาหมอตม (Boiler feed pump) โดยสงผานคัปปลิ้งสปริง   

มอเตอรขนาด 30 kW หมุนดวยความเร็วรอบ 1,440 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 55 มิลลิเมตร และ

ขนาดเพลาปมน้ํา 45 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 

   วิธีทํา 1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

           จากสูตร   T     =     
n
9,550 P×  

              

                       T     =     
1,440

9,55030kW ×    

   

                       T     =      198.95     N•m         ภาพท่ี 7.34 การใชคัปปลิ้งสปริงสงถายกําลัง 

        2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)   (ท่ีมา : http://www.weloveshopping.com) 

           จากตาราง Service Factor หนา 33  ซ่ึงคัปปลิ้งสงถายกําลังจากมอเตอรไปยังปมน้ําเขาหมอตม 

มีคา Service Factor = 1.50 

       3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                    จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  198.95 N•m × 1.50       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  298.43 N•m       

       4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

          จากตารางท่ี 6.6 หนา 29 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งสปริง (Grid Coupling) สามารถสงถายไดเลือก 

Rated Torque ท่ีมากกวา 298.43 N•m คือ 435 N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งสปริงขนาด 1050TGH  

       5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

          จากตารางท่ี 6.6 หนา 29 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆของคัปปลิ้ง สปริง (Grid Coupling)  

ขนาดคัปปลิ้ง 1050TGH  มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 12 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 50 

มิลลิเมตร ซ่ึงไมสามารถควานรูรองรับเพลามอเตอรขนาด 55 มิลลิเมตรได จึงเลือกใชคัปปลิ้งขนาด  1060 

TGH มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 19 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 57 มิลลิเมตร และ

สามารถรองรับ Reted Torque ได 684 Nm  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงสปริง (Grid Coupling)  ขนาด 1060TGH 

http://www.weloveshopping.com/
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ดวยคัปปลิ้ง 
 

ตัวอยางท่ี 5  ปมสูบน้ําเขาหมอตม (Boiler feed pump) สงถายกําลังดวยคัปปลิ้งโซ มอเตอรขับขนาด 

 30 kWหมุนดวยความเร็วรอบ 1,500 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 55 มิลลิเมตรและขนาดเพลาปมน้ํา 

 45 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 

   วิธีทํา 1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

             จากสูตร   T     =   
n
9,550 P×  

              

                          T     =  
1,500

9,55030kW×  

                           T     =    191     N•m               ภาพท่ี 7.35 การใชคัปปลิ้งโซสงถายกําลัง 

     2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)       (ท่ีมา : http://www.weloveshopping.com) 

       จากตาราง Service Factor หนา 33 ซ่ึงคัปปลิ้งสงถายกําลังขับจากมอเตอร ไปยังปมน้ําเขาหมอตม 

มีคา Service Factor = 1.50 

     3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                    จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  191 N•m × 1.50       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  286.5 N•m       

     4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

       จากตารางท่ี 6.7 หนา 30 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งโซ (Chain Coupling) สามารถสงถายไดเลือก 

Nominal  Torque ท่ีมากกวา 286.5 N•m คือ 559 N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งโซขนาด 1016   

     5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

        จากตารางท่ี 6.6 หนา 29 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆของคัปปลิ้ง โซ (Chain Coupling)  

ขนาดคัปปลิ้ง 1016 มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 15.9 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 42.9 

มิลลิเมตร ซ่ึงไมสามารถควานรูรองรับเพลามอเตอรขนาด 55 มิลลิเมตรได จึงเลือกใชคัปปลิ้งขนาด  1218 

ท่ีมีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 25.4 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 61.9 มิลลิเมตร และ

สามารถรองรับ Nominal  Torque ได 1,333  N•m  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงโซ (Chain  Coupling)  ขนาด 1218 

http://www.weloveshopping.com/
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ดวยคัปปลิ้ง 
 

ตัวอยางท่ี 6  ตองการสงถายกําลังดวยคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล  ดวยมอเตอรขับขนาด 3 kW  ความเร็วรอบ

มอเตอร 1,500 รอบตอนาที มุมเอียงของคัปปลิ้ง 20 องศา จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้ง 

  

 

                                                                          ภาพท่ี 7.36 การใชคัปปลิ้งโซสงถายกําลัง 

                                                                              (ท่ีมา : www.directindustry.com) 

 

         วิธีทํา 1.คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน  

                      จากสูตร                                    T     =      
n

9,550 P×  

              

                                                                    T     =       
1,500

9,5503kW ×  

   

                                                                    T     =        19.10     Nm               

            2. เลือกคา (Maximum allowable torque)  

                     จากตาราง Maximum allowable torque ท่ี 6.10 หนา 32  ซ่ึงคัปปลิ้งเอียงมุม 20° 
Maximum allowable torque มีคา  = 0.75 

            3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                    จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =   
าคาปรับองศ
านแรงบิดใชง  

    

                                                         แรงบิดออกแบบ  =  
0.75

9,101  

                                                         แรงบิดออกแบบ  =  25.46 N•m       

            4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

                  จากตารางท่ี 6.9 หนา 32 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล สามารถสงถายได เลือก Static 

Breaking Torque ท่ีมากกวา 25.46 N•m คือ 26 N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล ขนาด 13   

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงยูนิเวอรแซล ขนาด 13 
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ภาพท่ี 7.37 แสดงเครื่องมือท่ีใชในการคํานวณ

ระบบกําลังดวยคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

6.รายการเครื่องมือท่ีใชในการคํานวณระบบ 

  สงกําลังดวยคัปปล้ิง 

6.1 โมเดลระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

6.2 เวอรเนียคารลิปเปอร 

6.3 เครื่องคิดเลข 

6.4 ตารางขนาดคัปปลิ้ง 

6.5 ผา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.38 แสดงการตรวจสอบกําลังขับและ

ความเร็วรอบของมอเตอร 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

7. วิธีการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปล้ิง 

วิธีการคํานวณระบบสงกําลังดวยคัปปลิ้งมี

ข้ันตอนดังนี้ 

7.1ตรวจสอบกําลังขับของมอเตอรตนกําลัง 

และความเร็วรอบของมอเตอรจากเนมเพลส  

แลวจดบันทึก 
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ภาพท่ี 7.39 แสดงการวัดขนาดเพลามอเตตอร 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

         

 

 

 

7.2 วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอร 

แลวจดบันทึก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.40 แสดงการวัดขนาดเพลาตาม 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

         

 

 

 

7.3 วัดขนาดของเพลาตามแลวจดบันทึก 
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ภาพท่ี 7.41 แสดงการคํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

         

 

 

 

7.4 คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.42 แสดงการเลือกคาตัวคูณใชงาน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

 

7.5 เลือกคาตัวคูณใชงาน(Service Factor)  
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.43 แสดงการคํานวณหาแรงบิดออกแบบ 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

7.6 คํานวณแรงบิดออกแบบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.44 แสดงการเปรียบเทียบแรงบิดออกแบ

กับขนาดคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

         

 

 

7.7 เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณ

ไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปลิ้งรับภาระได เพ่ือหาขนาด

ของคัปปลิ้งไปใชงาน 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

ใบเนื้อหา  

(Information Sheet)  

 

หนาท่ี : 56 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.45 แสดงการเปรียบขนาดเพลา กับขนาดรู

ควานท่ีสามารถควานไดกับคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

         

 

 

7.8 เปรียบเทียบ ขนาดเพลาของมอเตอร 

และเครื่องจักร กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปลิ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.46 แสดงการบันทึกผลการปฏิบัติงาน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

   

8. การบันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงาน  

8.1 ผลการตรวจสอบกําลังขับของมอเตอร 

8.2  ผลการวัดขนาดเสนผานศูนยกลางเพลา

มอเตอร 

8.3 ผลการวัดขนาดเสนผานศูนยกลางเพลา 

งานหรือเพลาตาม 

8.4  ผลการคํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

8.5 ผลการเลือกคาตัวคูณใชงาน(Service 

Factor) 

8.6 คํานวณแรงบิดออกแบบ 

8.7 ขนาดของคัปปลิ้งไปใชงาน 

8.8 ขนาดรูควานสูงสุดของคัปปลิ้งท่ี

สามารถนําไปใชงานได 
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ใบเนื้อหา  

(Information Sheet)  

 

หนาท่ี : 57 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.47 แสดงการประกอบคัปปลิ้งเขากับ 

เพลามอเตอร 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

9. วิธีการประกอบคัปปล้ิง  

9.1 การประกอบคัปปลิ้งแบบเข้ียว 

สามารถประกอบไดดังนี้ 

9.1.1 ประกอบคัปปลิ้งชิ้นหนึ่งเขากับเพลา

ของมอเตอรและอีกชิ้นเขากับเพลางาน โดยจะตอง

ไมใหเพลาโผลเกินออกมานอกรูของคัปปลิ้งแลว 

ขันยึดใหแนน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.48 แสดงการประกอบลูกยางคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

 

9.1.2 ประกอบลูกยางคัปปลิ้งเขากับคัปปลิ้ง 

ท่ียึดติดกับเพลามอเตอร 
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ใบเนื้อหา  

(Information Sheet)  
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.49 แสดงการนําคัปปลิ้งท้ังสองชิ้น 

มาสวมประกอบเขาดวยกัน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

9.1.3 นําคัปปลิ้งท้ังสองชิ้นมาสวมประกอบ

เขาดวยกัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.50 แสดงการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัด

ระยะความยาวของคัปปลิ้งเพ่ือใหทราบถึงระยะ

ความหาง(Gap)ของคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

9.1.4  ใชเวอรเนียรคาลิปเปอร วัดระยะ

ความยาวของคัปปลิ้งเพ่ือใหทราบถึงระยะความหาง

(Gap)ของคัปปลิ้ง 
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(Information Sheet)  
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.51 แสดงการปรับตั้งแนวคัปปลิ้งดวยการ

ใชสันขอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

9.1.5 ปรับตั้งแนวคัปปลิ้งดวยการใชสันขอบ 

ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.52 แสดงการประกอบคัปปลิ้งกับเพลาของ

มอเตอร            

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

9.2 การประกอบคัปปลิ้งแบบสปริง 

สามารถประกอบไดดังนี้ 

 

 

9.2.1 ประกอบคัปปลิ้งชิ้นหนึ่งเขากับเพลา

ของมอเตอรและอีกชิ้นเขากับเพลางาน โดยจะตอง

ไมใหเพลาโผลเกินออกมานอกรูของคัปปลิ้งแลวขัน

ยึดใหแนน            
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.53 แสดงการนําคัปปลิ้งท้ังสองชิ้นมาสวม

ประกอบเขาดวยกันแลวใชฟลเลอรเกจวัดระยะ

ความหาง(Gap)ของคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

9.2.2 นําคัปปลิ้งท้ังสองชิ้นมาสวมประกอบ

เขาดวยกันแลวใชฟลเลอรเกจวัดระยะความหาง

(Gap) ของคัปปลิ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.54 แสดงการปรับตั้งแนวคัปปลิ้ง 

ดวยการใชสันขอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

9.2.3 ปรับตั้งแนวคัปปลิ้งดวยการใชสันขอบ 

ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.55 แสดงการประกอบแผนสปริง 

ดวยการตอกเบา ๆ ดวยคอนยาง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

9.2.4 ประกอบแผนสปริงดวยการตอกเบา ๆ 

ดวยคอนยาง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.56 แสดงการทาจาระบีบริเวณแผนสปริง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

 

9.2.5 ทาจาระบีบริเวณแผนสปรงิ 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.57 แสดงการประกอบฝาครอบ 

ดานลางของคัปปลิ้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

9.2.6 ประกอบฝาครอบดานลางของคัปปลิ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.58 แสดงการประกอบฝาครอบ 

ดานบนของคัปปลิ้งแลวขันยึดใหแนน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

 

9.2.7 ประกอบฝาครอบดานบนของคัปปลิ้ง

แลวขันยึดใหแนน 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.59 แสดงการอัดจาระบีเติมเพ่ิมอีกครั้ง 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

 

 

9.2.8 อัดจาระบีเติมเพ่ิมอีกครั้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.60 แสดงลักษณะการจัดเก็บเครื่องมือ

อุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

10. การจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณ     

ปฏิบัติงาน 

10.1  เช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน เครื่องมือ

และ อุปกรณ 

10.2  เก็บเขาท่ีพรอมใชงาน 

10.3  ดูแลบริเวณปฏิบัติงานใหสะอาด 

เรียบรอย 
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(Information Sheet)  
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7.61 แสดงการแขวนปายล็อกเมนสวิทย

กอนการปฏิบัติงาน 

(ท่ีมา : ดํารง  สัพโส. 2559)  

 

 

 

 

11.กฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

11.1 หยุดเครื่องจักรกอนทํางานเสมอ 

11.2 แขวนปายล็อกเมนสวิทย 

11.3 สวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
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แบบฝกหัด 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

คําสั่ง : จงตอบคําถามใหถูกตอง                                                          เวลาท่ีกําหนด : 10 นาที 

1. จงกาเครื่องหมาย หนาขอท่ีถูกและเครื่องหมาย หนาขอท่ีผิด   

          1.1 คัปปลิ้งเปนอุปกรณตอเพ่ือสงถายกําลังจากตนกําลังไปยังเครื่องจักร  

          1.2 การตอสงถายกําลังดวยคัปปลิ้งไมสามารถลดการกระตูกจากเพลาขับไปยังเพลาตามได 

          1.3 การตอสงถายดวยคัปปลิ้งสามารถปองกันการใชงานเกินภาระ (Over Load)ได 

          1.4 คัปปลิ้งสามารถลดการสั่นสะเทือนของเพลาระหวางใชงานได  

          1.5 คัปปลิ้งใชสําหรับสงถายแรงบิดจากเพลาขับไปยังเพลาตามไดเพียงอยางเดียวเทานั้น 
  

2. จงนําอักษรดานขวามือมาเติมลงหนาหมายเลขดานซายมือตามการแบงชนิดของคัปปลิ้งใหถูกตอง 

         2.1 คัปปลิ้งแบบหนาแปลน (Flange Coupling) 

         2.2 คัปปลิ้งแบบสปริง(Steel Flex Coupling) 

         2.3 โอลดแฮมคัปปลิ้ง (Oldham Coupling) 

         2.4 คัปปลิ้งลูกปนนริภัย (Ball Safety Coupling)   ก. คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง (Rigit Coupling) 

         2.5 คัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)         ข. คัปปลิ้งแบบออนตัว(Flexibble Coupling) 

         2.6  คัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)        ค. คัปปลิ้งแบบพิเศษ (Special Coulping) 

         2.7 คัปปลิ้งทอรค (Tornq Coupling) 

         2.8 คัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

         2.9 คัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 

         2.10 คัปปลิ้งฝาประกอบ (Split Coulping) 

    

3. จงบอกองคประกอบในการพิจารณาเลือกใชคัปปลิ้งใหถูกตอง  

3.1.                                                                                                                        . 

3.2.                                                                                                                        . 

3.3.                                                                                                                        . 

3.4.                                                                                                                        . 

3.5.                                                                                                                       ใ ใ  
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แบบฝกหัด 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

3. จงบอกชื่อ ขอดี ขอดอย ของคัปปลิ้งใหถูกตอง 

ชื่อคัปปลิ้ง ขอดี ขอดอย 
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 4.ตองการสงถายกําลังจากมอเตอรไปยังปมสูบน้ําดวยคัปปลิ้งเข้ียว(Jaw Flexible Coupling)ดวยมอเตอร 

   ขับขนาด 30 kW หมุนดวยความเร็วรอบ 1,440 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 25.4 มิลลิเมตร และ 

   ขนาดเพลาปมน้ํา 35 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 
           

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

แบบฝกหัด 

 

หนาท่ี : 68 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

5.ใชมอเตอรไฟฟา ขนาด 75 kW ความเร็วรอบ 1,440 รอบตอนาที ตอผานชุดเกียรทด ความเร็วรอบ  

   380 รอบตอนาที เพ่ือขับสายพานลําเลียง โดยเพลามอเตอรขนาด 75 มิลลิเมตร เพลาของสายพาน 

   ขนาด 80 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งเฟองท่ีใชในการสงถายกําลัง 
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6.  ตองการสงถายกําลังจากมอเตอรไปยังปมน้ําดวยคัปปลิ้งยางกลวงโดยมอเตอรขับขนาด 55 kW  

     หมุนดวยความเร็วรอบ 1,730 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 25.4 มิลลิเมตร และขนาดเพลาปมน้ํา  

     35 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 
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คําสั่ง : จงตอบคําถามใหถูกตอง                                                        

1. จงกาเครื่องหมาย หนาขอท่ีถูกและเครื่องหมาย หนาขอท่ีผิด   

      1.1 คัปปลิ้งเปนอุปกรณตอเพ่ือสงถายกําลังจากตนกําลังไปยังเครื่องจักร  

       1.2 การตอสงถายดวยคัปปลิ้งไมสามารถลดการกระตูกจากเพลาขับไปยังเพลาตามได 

      1.3 การตอสงถายดวยคัปปลิ้งสามารถปองกันการใชงานเกินภาระ (Over Load)ได 

      1.4 คัปปลิ้งสามารถลดการสั่นสะเทือนของเพลาระหวางใชงานได  

       1.5 คัปปลิ้งใชสําหรับสงถายแรงบิดจากเพลาขับไปยังเพลาตามไดเพียงอยางเดียวเทานั้น 
  

2. จงนําอักษรดานขวามือมาเติมลงหนาหมายเลขดานซายมือตามการแบงชนิดของคัปปลิ้งใหถูกตอง 

     ก    2.1 คัปปลิ้งแบบหนาแปลน (Flange Coupling) 

     ข    2.2 คัปปลิ้งแบบสปริง(Steel Flex Coupling)  

     ข    2.3 โอลดแฮมคัปปลิ้ง (Oldham Coupling) 

     ค    2.4 คัปปลิ้งลูกปนนริภัย (Ball Safety Coupling) ก. คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง (Rigit Coupling) 

     ข    2.5 คัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)       ข. คัปปลิ้งแบบออนตัว(Flexibble Coupling) 

     ข    2.6  คัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)      ค. คัปปลิ้งแบบพิเศษ (Special Coulping) 

     ค    2.7 คัปปลิ้งทอรค (Tornq Coupling) 

     ข    2.8 คัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

     ข    2.9 คัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 

     ก    2.10 คัปปลิ้งฝาประกอบ (Split Coulping) 

    

3. จงบอกองคประกอบในการพิจารณาเลือกใชคัปปลิ้งใหถูกตอง  

3.1.ลักษณะของงานท่ีจะตองนําคัปปลิ้งไปใชวาจะตองสงถายกําลังหรือทอรคขนาดเทาใด                   . 

3.2.ความเร็วรอบของเพลาขับ                                                                                         . 

3.3.ขนาดเสนผานศูนยกลางของเพลาท้ังเพลาขับจากมอเตอร และขนาดของเพลาตาม                       . 

3.4.ลักษณะของอุปกรณหรือเครื่องจักรท่ีจะตองนําไปตอพวงเพ่ือเลือกคา Service Factor                 . 

3.5.สภาวะแวดลอม เชน อุณหภูมิใชงาน สารเคมีท่ีถูกสัมผัส                                                    ใ ใ  
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3. จงบอกชื่อ ขอดี ขอดอย ของคัปปลิ้งใหถูกตอง 

ชื่อคัปปลิ้ง ขอดี ขอดอย 
  

 

 

 

คัปปลิ้งฝาประกับ 

 

          มีชิ้นสวนนอยชิ้น ถอด

ประกอบงาย ตนทุนการผลิตต่ํา 

 

          ใชงานความเร็วรอบสูง

ไมได จะเกิดความไมสมดุลย

ขณะหมุน 

 

 

 

 

คัปปลิ้งเฟอง 

        

          สงกําลังไดมาก มีความ

ปลอดภัยสูง 

        

          ตองมีการหลอลื่นเปน

ประจํา ชดเชยแรงบิดและเยื้อง

ศูนยไดนอย ราคาแพง    

 

 

 

 

คัปปลิ้งโซ 

 

          ถอดเปลี่ยนงายโดยไม

ตองขยับเพลา สามารถสงถาย

กําลังเพลาเยื้องศูนยไดดี 

        

   

ตองมีการหลอลื่นเปนประจํา 

  

 

 

 

คัปปลิ้งแบบสปริง 

        

          สามารถสงกําลังใน

เพลาท่ีเยื้องศูนยกันได และมี

การยืดหยุนตัวในการสงกําลังได

ดี 

 

            ตองมีการหลอลื่นเปน

ประจาํ ในการประกอบซ่ีลวด

สปริงเขาคัปปลิ้งตองใชแรงอัด

เล็กนอยกอนเสมอ และราคาแพง    

 

 

 

 

คัปปลิ้งแบบยูนิเวอรแซล 

 

       สงกําลังเปนมุมและ

เปลี่ยนมุมได 

 

           

         ความเร็วเชิงมุมไมคงท่ี 

เปลี่ยนแปลงตลอดเวลา 
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 4.ตองการสงถายกําลังจากมอเตอรไปยังปมสูบน้ําดวยคัปปลิ้งเข้ียว(Jaw Flexible Coupling)ดวยมอเตอร 

   ขับขนาด 30 kW หมุนดวยความเร็วรอบ 1,440 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 25.4 มิลลิเมตร  

   และขนาดเพลาปมน้ํา 35 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 

          วิธีทํา       

          1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

                จากสูตร   T     =      
n
9,550 P×  

            

                            T     =       
1,440

9,55030kW ×  

   

                            T     =        198.95     N•m                

            2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)                       

                    จากตาราง Service Factor หนา 33  ซ่ึงคัปปลิ้งใชตนกําลังขับ จากมอเตอร สงถาย

กําลังไปยังปมน้ํา มีคา Service Factor = 1.0 

            3. คํานวณแรงบิดออกแบบ 

                    จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  198.95 N•m × 1.0       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  198.95N•m       

            4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

                    จากตารางหนา 25  แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling) สามารถสง

ถายได เลือก Nominal Torque ท่ีมากกวา 198.95 N•m คือ 200 N•m จะไดคัปปลิ้งขนาด 190  

           5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

                    จากตารางหนา 24 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆของคัปปลิ้ง เข้ียว (Jaw Flexible 

Coupling) ขนาด 190 มีขนาดรูควานเล็กสุด (B) คือ 19.05 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 55 

มิลลิเมตร ซ่ึงสามารถควานรูรองรับเพลามอเตอรขนาด 25 มิลลิเมตร และขนาดเพลาปมน้ํา 35 มิลลิเมตร

ได  
  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงเข้ียวขนาด 190 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

เฉลยแบบฝกหัด 

 

หนาท่ี : 73 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

5. ใชมอเตอรไฟฟาขนาด 440 kW ความเร็วรอบ1,440 รอบตอนาที ตอผานชุดเกียรทด ความเร็วรอบ  

    380 รอบตอนาที เพ่ือขับสายพานลําเลียง โดยเพลามอเตอรขนาด 75 มิลลิเมตร เพลาของสายพาน 

    ขนาด 80 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งเฟองท่ีใชในการสงถายกําลัง 

 วิธีทํา 1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

          จากสูตร   T     =      
n
9,550 P×  

              

                      T     =     
1,440

9,550440kW ×  

                        T     =       2,918.05 N•m             

          2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)             

 

                    จากตาราง Service Factor หนา 33  ซ่ึงคัปปลิ้งใชตนกําลังขับ จากมอเตอร สงถาย

กําลังไปยังปมน้ํา มีคา Service Factor = 1.00 

            3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                    จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  2,918.05 N•m × 1.00       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  2,918.05 N•m       

            4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

                  จากตารางท่ี 6.3 หนา 26 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งเฟอง (Grid Coupling) สามารถสงถายได 

เลือก Rated Torque ท่ีมากกวา 2,918.05 N•m คือ 4,270 N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งเฟองขนาด 20GC  

           5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

                จากตารางท่ี 6.3 หนา 26 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้ง เฟอง (Gear 

Coupling) ขนาดคัปปลิ้ง 20GC  มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 25 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) 

คือ 73 มิลลิเมตร ซ่ึง ไมสมารถควานรูรองรับเพลามอเตอรขนาด 75 มิลลิเมตรและเพลาของสายพาน

ขนาด 80 มิลลิเมตรได จึงเลือกคัปปลิ้งขนาด 25GC ท่ีสามารถรับแรงบิดได 7,474 N•m มีขนาดรูควาน

เล็กสุด (Min) คือ 32 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 92 มิลลิเมตรจึงเลือกใชคัปปลิ้งขนาด  25GC  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงเฟอง ขนาด 25GC 
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6.  ตองการสงถายกําลังจากมอเตอรไปยังปมน้ําดวยคัปปลิ้งยางกลวงโดยมอเตอรขับขนาด 55 kW  

    หมุนดวยความเร็วรอบ 1,730 รอบตอนาที ขนาดเพลามอเตอร 25.4 มิลลิเมตร และขนาดเพลาปมน้ํา  

    35 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้งท่ีใชในการสงถายกําลัง 

วิธีทํา  

           1.คํานวณหาขนาดแรงบิด  

              จากสูตร   T     =     
n
9,550 P×  

              

                           T     =     
1,730

9,55055kW ×    

   

                           T     =       303.61 N•m               

            2. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)                              

                    จากตาราง Service Factor หนา 33  ซ่ึงคัปปลิ้งใชตนกําลังขับ จากมอเตอร สงถาย

กําลังไปยังปมหอยโขง มีคา Service Factor = 1.00 

            3. คํานวณแรงบิดออกแบบ      

                    จากสูตร                       แรงบิดออกแบบ  =  T × Service Factor       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  303.61 N•m × 1.00       

                                                     แรงบิดออกแบบ  =  303.61 N•m       

            4. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคาแรงบิดท่ีคัปปล้ิงรับได 

                  จากตารางท่ี 6.5 หนา 28 แสดงกําลังท่ีคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) สามารถ

สงถายได เลือก Rated Torque ท่ีมากกวา 303.61 N•m คือ 375  N•m  ซ่ึงจะไดคัปปลิ้งยางกลวงขนาด 

80  

           5. เปรียบเทียบขนาดเพลาท้ังมอเตอรและเพลางาน กับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปล้ิงท่ีเลือก 

                จากตารางท่ี 6.4 หนา 27 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex 

Coupling) ขนาดคัปปลิ้ง 80  มีขนาดรูควานเล็กสุด (Min) คือ 14 มิลลิเมตร และรูควานโตสุด (Max) คือ 

42 มิลลิเมตร ซ่ึงสามารถควานรูรองรับเพลามอเตอรขนาด 25.4 มิลลิเมตร เพลาของปมหอยโขงขนาด 35 

มิลลิเมตรได จึงเลือกใชคัปปลิ้งขนาด  80  

สรุปผล : ใชคัปปล้ิงยางกลวง ขนาด 80 
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แบบทดสอบหลังเรียน 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

คําสั่ง : จงทําเครื่องหมายกากบาท (X) ทับขอท่ีถูกลงในกระดาษคําตอบท่ีแจกให เวลาท่ีกําหนด : 20 นาที 

1.ขอใดไมใชหนาท่ีและการใชงานของคัปปลิ้ง 

ก. สงถายแรงบิดจากเพลาขับไปยังเพลาตาม ข. ปองกันการใชงานเกินภาระ (Over Load) 

ค. ลดภาระการหมุนของเพลาตาม ง. ลดการสั่นสะเทือนของเพลาระหวางใชงาน 

2.ขอใดไมใชการแบงชนิดของคัปปลิ้ง 

ก. คัปปลิ้งแบบออนตัว (Flexibble Coupling) ข. คัปปลิ้งแบบพิเศษ 

ค. คัปปลิ้งแบบแข็งเกร็ง (Rigit Coupling) ง. คัปปลิ้งขนาดเล็ก 

3.ขอใดจัดชนิดของคัปปลิ้งอยูในกลุมเดียวกันไดอยางถูกตอง 

ก. คัปปลิ้งเข้ียว + คัปปลิ้งฝาประกบ ข. คัปปลิ้งแบบสปริง + คัปปลิ้งยางกลวง 

ค. คัปปลิ้งแบบหนาแปลน + คัปปลิ้งเฟอง ง. คัปปลิ้งฝาประกบ + โอลดแฮมคัปปลิ้ง 

4.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000 แรงมาท่ีรอบ100รอบตอนาที  

ข. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ง. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

5.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

 

6.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง                     

ก. คัปปลิ้งสปริงเหมาะกับงานเบาถึงหนักตั้งแต 45 kW ถึง 200 kW  

ข. คัปปลิ้งเฟอง ใชสงกําลังสูงๆ ตั้งแต 200 kW ท่ี 10,000 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งโซ สงกําลังไดทุกประเภท ตั้งแต 25kW ท่ีรอบ 700 รอบตอนาที 
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ดวยคัปปลิ้ง 

 

7.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ข. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งยางกลวง สามารถใชความเร็วขอบถึง 30 เมตรตอวินาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000 แรงมาท่ีรอบ100 รอบตอนาที 

8.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งยางหุมโบลต สงกําลังปานกลางถึงสูง650kW ท่ี 1,800 รอบ/นาที 

ข. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000แรงมาท่ีรอบ100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

9.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000 แรงมาท่ีรอบ100 รอบตอนาที 

10.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งลูกปนนิรภัยใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

ข. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ค. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ง. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

 

11.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ข. คัปปลิ้งแบบหนาแปลนใชไดเฉพาะงานท่ีมีความเร็วรอบต่ํา 

ค. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ง. คัปปลิ้งทอรค ใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 
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หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

12.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งทอรค ใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด  

ข. คัปปลิ้งไฮดรอลิค ใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

ค. คัปปลิ้งลูกปนนิรภัยใชปองกันการสงกําลังเกินพิกัด 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

13.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ข. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ค. คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล ใชกับเพลาซ่ึงไมไดศูนยโดยทํามุมกัน 

ง. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

14.ชื่อและการใชงานของคัปปลิ้งตามรูปภาพขอใดกลาวไดถูกตอง  

ก. โอลดแฮมคัปปลิ้งสงถายโมเมนตบิดไดไมเกิน 10 N•m 

ข. คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล ใชกับเพลาซ่ึงไมไดศูนยโดยทํามุมกัน 

ค. คัปปลิ้งฝาประกบรับแรงไดไมเกิน 140 kW ท่ีรอบ 100 รอบตอนาที 

ง. คัปปลิ้งเข้ียวเหมาะกับงานหนัก 10-20,000 แรงมาท่ีรอบ 100 รอบตอนา  

 

15.ขอใดไมใชหลักในการพิจารณาการเลือกใชคัปปลิ้งสงถายกําลัง 

ก. ลักษณะของงานท่ีจะตองนําคัปปลิ้งไปใช ข. ความเร็วรอบของเพลาขับ 

ค. ขนาดความโตของเพลาขับและเพลาตาม ง. ความยากงายในการติดตั้งและบํารุงรักษา 

16.การเลือกใชคัปปลิ้งนอกจากกําลังในการสงถายแลวจะตองพิจารณาสิ่งใดเปนสําคัญ  

ก. ขนาดความโตนอกของคัปปลิ้ง ข. ขนาดความยาวรวมของคัปปลิ้ง 

ค. ขนาดรูควานโตสุดของคัปปลิ้ง ง. ขนาดของสกรูขันยึดคัปปลิ้ง 

17.สูตรการหาคาขนาดของแรงบิดใชงานของคัปปลิ้งคือขอใด 

ก. T   =     
n
9,549 P×  ข. T    =  

n6.2832
60,000 P

×
×  

ค. T   =    
n2

1,00060 P
××

××
π

 ง. T    =   
60

nP2 ×××π
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18.สูตรการหาคาขนาดของแรงบิดออกแบบของคัปปลิ้งคือขอใด    

ก. แรงบิดออกแบบ  = T + Service Factor ข. แรงบิดออกแบบ      =  
Factor Service

T  

ค. แรงบิดออกแบบ  = T × Service Facto ง. แรงบิดออกแบบ      = T - Service Factor 
 

 แบบทดสอบขอท่ี 19 – 24 สามารถใชตารางเทียบขนาดคัปปล้ิงไดท่ีหนา 81-90 

19. ปมน้ําแบบโรตารี ขับดวยมอเตอรไฟฟาขนาด 15 กิโลวัตตท่ีความเร็วรอบ 1,450 รอบตอนาที ขนาด 

      เพลามอเตอร42 มม.และเพลาของปม 38 มม. ใชงานท่ีอุณหภูมิปรกติ จงคํานวณหาขนาดของคัปปลิ้ง 

      เข้ียวเพ่ือใชสงกําลัง  

ก. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 110 ข. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 150 

ค. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 190 ง. คัปปลิ้งเข้ียวขนาด 225 

20.เครื่องกวนสารเคมีเพลาขนาด 55 มิลลิเมตร ตอเขากับเพลามอเตอรไฟฟาขนาด 60 มิลลิเมตร 

     มอเตอรมีกําลังขับขนาด300 kWท่ีความเร็ว 1,440 รอบตอนาที ถาตองการสงถายกําลังดวย 

     คัปปลิ้งเฟอง จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งเฟองขนาด 15GC ข.คัปปลิ้งเฟองขนาด 20GC 

ค.คัปปลิ้งเฟองขนาด 25GC ง. คัปปลิ้งเฟองขนาด 30GC 

21.เครื่องเปาลมแบบหอยโขงมีขนาดเพลา 45 มิลลิเมตร ตอกับตนกําลังท่ีเปนมอเตอรไฟฟาท่ีมีขนาด 

     เพลา 60 มิลลิเมตรกําลังขับ 120 kW ท่ีความเร็วรอบ 1,750 รอบตอนาที จงคํานวณหาขนาดและ 

     เปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งยางกลวงท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งยางกลวง 70 ข.คัปปลิ้งยางกลวง 80 

ค.คัปปลิ้งยางกลวง 90 ง.คัปปลิ้งยางกลวง 100   

22.มอเตอรไฟฟามีกําลังขับ  200  kW  ความเร็วรอบ 650  รอบตอนาที  ถูกสงถายกําลังเพ่ือขับสายพาน 

     ลําเลียงวัสดุท่ีมีขนาดเพลาเทากับเพลามอเตอรคือ 80 มิลลิเมตร จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบ 

     ขนาดคัปปลิ้งสปริงท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งสปริง 1080TGH ข. คัปปลิ้งสปริง 1090TGH 

ค.คัปปลิ้งสปริง 1100TGH ง. คัปปลิ้งสปริง 1110TGH 
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23.ตองการตอสงถายกําลังดวยคัปปลิ้งโซ ระหวางมอเตอรไฟฟาท่ีมีกําลังขับ  375  kW  ความเร็วรอบ   

     1,170 รอบตอนาที  ขนาดเพลามอเตอร85 มิลลิเมตร กับปมสุญญากาศ ท่ีมีขนาดเพลา 75 มิลลิเมตร 

     จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งสปริงท่ีจะนํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งโซ 1618 ข.คัปปลิ้งโซ 1620 

ค.คัปปลิ้งโซ 2018 ง.คัปปลิ้งโซ 2020 

24.ตองการสงถายกําลังขนาด 20 kW ดวยคัปปลิ้งยูนิเวอรแซลท่ีเพลาทํามุมเอียง 5 องศา  และหมุนดวย 

     ความเร็วรอบ 1,750 รอบตอนาที จงคํานวณหาขนาดและเปรียบเทียบขนาดคัปปลิ้งยูนิเวอรแซลท่ีจะ 

    นํามาใชงาน 

ก.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 10 ข.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 13 

ค.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 16 ง.คัปปลิ้งยูนิเวอรแซล 20 

25. ขอใดไมใชเครื่องมือและอุปกรณท่ีใชในการคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง  

ก.ตารางคา Service factor+เครื่องคิดเลข ข.ตารางขนาดคัปปลิ้ง+เวอรเนียคารลิปเปอร                                                                

ค.เวอรเนียคารลิปเปอร+เครื่องคิดเลข ง. เครื่องคิดเลข+ระดับ 

26. ขอใดเรียงลําดับข้ันตอนการคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้งไดถูกตอง    

1. วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอรแลวจดบันทึก 

2. คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

3. ตรวจสอบกําลังขับของมอเตอรตนกําลังและความเร็ว 

  รอบของมอเตอรจากเนมเพลส แลวจดบันทึก 

4. คํานวณแรงบิดออกแบบ 

5. วัดขนาดของเพลาตามแลวจดบันทึก 

6. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor) 

7. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบท่ีคํานวณไดกับคา 

   แรงบิดท่ีคัปปลิ้งรับภาระได เพ่ือหาขนาดของคัปปลิ้ง 

8. เทียบขนาดเพลากับขนาดรูควานสูงสุดของคัปปลิ้ง 

ก. 3-1-2-4-5-6-7-8 ข. 3-4-2-6-5-1-7-8    

ค. 3-2-6-1-4-5-7-8 ง. 3-1-5-2-6-4-7-8 
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27. ขอใดแสดงถึงการประกอบคัปปลิ้งท่ีไมถูกตอง   

ก.ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งสปริง ข.ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งเข้ียว 

ค.ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งเฟอง ง. ใชจาระบีทาหลอลื่นคัปปลิ้งโซ 

28. ขอใดท่ีไมตองทําการบันทึกเพ่ือสรุปผลการปฏิบัติงานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง  

ก. ขนาดความยาวคัปปลิ้งท่ีนําไปใชงาน ข. ผลการคํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน 

ค. ผลการวัดขนาดเสนผาศูนยกลางเพลามอเตอร ง. ขนาดของคัปปลิ้งไปใชงาน 

29. สิ่งท่ีไมควรกระทําในการจัดเก็บเครื่องมือและบริเวณปฏิบัติงานคํานวณระบบสงกําลังคัปปลิ้ง  

ก. ใชลมเปาเพ่ือทําความสะอาดอุปกรณ ข. ใชผาเช็ดทําความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ 

ค. เก็บเครื่องมืออุปกรณเขาตู ง. ชโลมน้ํามันเครื่องมืออุปกรณท่ีเปนเหล็ก 

30. ขอใดคือสิ่งท่ีไมควรกระทําดานความปลอดภัยในการปฏิบัติงานคํานวณระบบสงกําลังคัปปลิ้ง 

ก. ปดเมนสวิทยเครื่องจักรกอนทํางาน ข. ใสถุงมือขณะทํางาน 

ค. ใชคอนยางทําการตอกประกอบคัปปลิ้งสปริง          ง. หลอลื่นดวยจาระบีท่ีคัปปลิ้งเข้ียว 
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 ขนาดและสัดสวนของคัปปล้ิง 

          1 คัปปล้ิงเขี้ยว (Jaw Flexible Coupling)     

 

  

 

 

 

 

 

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเขี้ยว (Jaw Flexible Coupling)     

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปล้ิงเขี้ยว (Jaw Flexible Coupling)     

  

Size 

Coulping 

Dimension 

 (mm) 

  

Set 

Screw 

Approx 

Mass)
2
 

(Kg) 

Max 

Speed 

(rpm) B Max OD OD1
1)
 L E H G 

035 3.20 9.5 15.9 - 20.6 6.7 15.9 - - 0.03 31,000 

050 6.35 14.0 27.5 - 44.0 16.0 27.5 6.5 M6 0.05 18,000 

070 6.35 19.0 35.0 - 51.0 19.0 35.0 9.5 M6 0.12 14,000 

075 6.35 24.0 44.5 - 54.0 21.0 44.5 9.0 M6 0.22 11,000 

090 6.35 24.0 54.0 - 54.0 21.0 54.0 8.7 M6 0.28 9,000 

095 11.11 28.0 54.0 64 64.0 25.0 54.0 11.0 M8 0.31 9,000 

100 12.70 35.0 65.0 77 89.0 35.0 65.0 11.0 M8 0.75 7,000 

110 15.87 42.0 84.0 97 108.0 43.0 84.0 19.0 M10 1.50 5,000 

150 15.87 48.0 96.0 112 115.0 45.0 96.0 22.0 M10 2.40 4,000 

190 19.05 55.0 115.0 130 133.0 54.0 102.0 22.0 M12 3.50 3,600 

225 19.05 60.0 127.0 143 153.0 64.0 108.0 29.0 M12 4.50 3,600 

          1) Outer diameter of ring kit                                                        2) Mass of hub with pilot bores 

          DBSE = Distance between shaft ends 

          Hub material is high grade cast iron. Spacer material is aluminium. 
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แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งเข้ียว (Jaw Flexible Coupling)สามารถสงถายได     
  

Speed 
Coupling Sizes 

50 70 75 90 95 100 110 150 190 225 

50 0.018 0.030 0.06 0.10 0.14 0.3 0.5 0.8 1.1 1.5 

100 0.037 0.060 0.12 0.20 0.27 0.6 1.1 1.6 2.1 2.9 

200 0.074 0.121 0.25 0.40 0.54 1.2 2.2 3.1 4.2 5.9 

300 0.110 0.181 0.37 0.60 0.81 1.7 3.3 4.7 6.3 8.8 

400 0.147 0.242 0.50 0.80 1.08 2.3 4.4 6.3 8.4 11.7 

500 0.184 0.302 0.62 1.01 1.35 2.9 5.5 7.9 10.5 14.7 

600 0.221 0.363 0.75 1.21 1.62 3.5 6.6 9.4 12.6 17.6 

700 0.257 0.423 0.87 1.41 1.89 4.1 7.7 11.0 14.7 20.5 

720 0.265 0.435 0.90 1.45 1.95 4.2 7.9 11.3 15.1 21.1 

800 0.294 0.483 1.00 1.61 2.16 4.6 8.8 12.6 16.8 23.5 

900 0.331 0.544 1.12 1.81 2.43 5.2 9.9 14.1 18.8 26.4 

960 0.353 0.580 1.20 1.93 2.59 5.6 10.6 15.1 20.1 28.1 

1,000 0.368 0.604 1.25 2.01 2.70 5.8 11.0 15.7 20.9 29.3 

1,200 0.441 0.725 1.50 2.41 3.24 7.0 13.2 18.8 25.1 35.2 

1,400 0.515 0.846 1.74 2.81 3.78 8.1 15.4 22.0 29.3 41.1 

1,440 0.529 0.870 1.79 2.90 3.89 8.4 15.8 22.6 30.2 42.2 

1,600 0.588 0.967 1.99 3.22 4.32 9.3 17.6 25.1 33.5 46.9 

1,800 0.662 1.088 2.24 3.62 4.86 10.4 19.8 28.3 37.7 52.8 

2,000 0.735 1.208 2.49 4.02 5.40 11.6 22.0 31.4 41.9 58.6 

2,200 0.809 1.329 2.74 4.42 5.94 12.8 24.2 34.6 46.1 64.5 

2,400 0.882 1.450 2.99 4.82 6.48 13.9 26.4 37.7 50.3 70.4 

2,600 0.956 1.571 3.24 5.23 7.02 15.1 28.6 40.8 54.5 76.2 

2,800 1.029 1.692 3.49 5.63 7.56 16.2 30.8 44.0 58.6 82.1 

2,880 1.059 1.740 3.59 5.79 7.78 16.7 31.7 45.2 60.3 84.4 

3,000 1.103 1.813 3.74 6.03 8.10 17.4 33.0 47.1 62.8 88.0 

3,600 1.323 2.175 4.49 7.24 9.73 20.9 39.6 56.5 75.4 105.5 

Nominal 

Torque (N•m) 

 

3.51 
 

5.77 
 

11.9 
 

19.2 
 

25.8 
 

55.4 
 

105 
 

150 
 

200 
 

280 

1 
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          2 คัปปล้ิงเฟอง (Gear Coupling) 

 

 

 

 
¶   

  

  
  

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งเฟอง (Gear Coupling) 

  
Size 

Power 

per  

100r/min 

(kW) 

Rated 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore  

diameter(m

m) 

Dimension 

 (mm) 

G  

gap 

  

(mm) Min  Max A B C D F H J M1) 

10 GC 11.9 1,139 8,000 13 48 116 89 43 69 84 14 39 51 3 

15 GC 24.6 2,350 6,500 19 60 152 101 49 86 105 19 48 61 3 

20 GC 44.7 4,270 5,600 25 73 178 127 62 105 126 19 59 77 3 

25 GC 78.3 7,474 5,000 32 92 213 159 77 131 155 21.8 72 92 5 

30 GC 127 12,100 4,400 38 105 240 187 91 152 180 21.8 84 107 5 

35 GC 194 18,500 3,900 51 124 279 218 106 178 211 28.4 98 130 6 

40 GC 321 30,609 3,600 64 146 318 248 121 210 245 28.4 111 145 6 

45 GC 440 42,000 3,200 76 165 346 278 135 235 274 28.4 123 166 8 

50 GC 593 56,600 2,900 89 178 389 314 153 254 306 38.1 141 183 8 

55 GC 775 74,030 2,650 102 197 425 344 168 279 334 38.1 158 204 8 

60 GC 947 90,400 2,450 114 222 457 384 188 305 366 25.4 169 229 8 

70 GC 1,420 135,000 2,150 127 254 527 452 221 343 425 28.4 196 267 10 

80 GC 1,780 170,000 1,750 102 279 591 508 249 356 572 - 243 300 10 

90 GC 2,360 22,6000 1,550 114 305 660 565 276 394 641 - 265 327 13 

100 GC 3,250 310,000 1,450 127 343 711 623 305 445 699 - 294 356 13 

110 GC 4,320 413,000 1,330 140 387 775 679 333 495 749 - 322 384 13 

120 GC 5,810 555,000 1,200 152 425 838 333 353 546 826 - 341 403 13 

          1) Minimum clearance required for aligning coupling (ท่ีมา : http://www.rulmentisuedia.ro) 
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          3 คัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

 

 

  
  

   

 
 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 
 

Size 

 

Type 

  

Bush 

No. 

Bore  

diameter(mm) 

Types 

L&H 

Types 

B 

  

Key 

screw 

Dimension 

(mm) 

Min Max L E L E OD FD H F R1) G2) M 

40 B - - 30 - - 33.0 22 M5 104 82 - - 29 - 11.0 

40 F 1008 9 25 33.0 22 - - - 104 82 - - 29 - 11.0 

40 H 1008 9 25 33.0 22 - - - 104 82 - - 29 - 11.0 

50 B - - 30 - - 45.0 32 M5 133 100 79 - 38 - 12.5 

50 F 1210 11 32 37.5 25 - - - 133 100 79 - 38 - 12.5 

50 H 1210 11 32 37.5 25 - - - 133 100 79 - 38 - 12.5 

60 B - - 45 - -   55.0 38 M6 165 125 70 - 38 - 16.5 

60 F 1610 14 42 41.5 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16.5 

60 H 1610 14 42 41.5 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16.5 

70 B - - 60 - - 47.0 35 M10 187 142 80 50 - 13 11.5 

70 F 2012 14 50 43.5 32 - - - 187 142 80 50 42 13 11.5 

70 H 1610 14 42 36.5 25 - - - 187 142 80 50 38 13 11.5 

80 B - - 63 - - 55.0 42 M10 211 165 98 54 - 16 12.5 

80 F 2517 16 60 57.5 45 - - - 211 165 97 54 48 16 12.5 

80 H 2012 14 50 44.5 32 - - - 211 165 98 54 32 16 12.5 

90 B - - 75 - - 62.5 49 M12 235 187 112 60 - 16 13.5 

90 F 2517 16 60 58.5 45 - - - 235 187 108 60 48 16 13.5 

90 H 2517 16 60 58.5 45 - - - 235 187 108 60 48 16 13.5 

          1) Minimum clearance required for aligning coupling   

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 85 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

          4.3 คัปปล้ิงยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 

 

 

  
  

   
  

 แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) 

 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling) (ตอ) 
 

Size 

 

Type 

  

Bush 

No. 

Bore  

diameter(mm) 

Types 

L&H 

Types 

B 

  

Key 

screw 

Dimension 

(mm) 

Min Max L E L E OD FD H F R1) G2) M 

100 B - - 80 - - 96.5 56 M12 254 214 125 62 - 16 13.5 

100 F 3020 25 75 64.4 51 - - - 254 214 120 62 55 16 13.5 

100 H 2517 16 60 58.5 45 - - - 254 214 113 62 48 16 13.5 

110 B - - 90 - - 75.5 63 M12 279 232 128 62 - 16 12.5 

110 F 3020 25 75 63.5 51 - - - 279 232 134 62 55 16 12.5 

110 H 3020 25 75 63.5 51 - - - 279 232 134 62 55 16 12.5 

120 B - - 100 - - 84.5 70 M16 314 262 143 67 - 16 14.5 

120 F 3525 35 100 79.5 65 - - - 314 262 140 67 67 16 14.5 

120 H 3525 25 75 65.5 45 - - - 314 262 140 67 55 16 14.5 

140 B - - 125 - - 110.5 94 M20 359 312.5 180 73 - 17 16.0 

140 F 4030 35 100 81.0 65 - - - 359 312.5 180 73 67 17 16.0 

140 H 4030 35 100 81.0 65 - - - 359 312.5 180 73 67 17 16.0 

160 B - - 140 - - 117.0 102 M20 402 348 197 78 - 19 15.0 

160 F 4535 40 115 91.0 76 - - - 402 348 197 78 80 19 15.0 

160 H 4535 40 115 91.0 76 - - - 402 348 197 78 80 19 15.0 

180 B - - 150 - - 137.0 114 M20 470 396 205 94 - 19 23.0 

180 F 5040 55 125 112.0 89 - - - 470 396 205 94 89 19 23.0 

180 H 5040 55 125 112.0 89 - - - 470 396 205 94 89 19 23.0 

          1) Minimum clearance required for aligning coupling   



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 86 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งยางกลวง (Para Flex Coupling)สามารถสงถายได     
   

Speed 

Coupling Sizes 

40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 160 180 200 220 250 

50 0.13 0.35 0.66 1.31 1.96 2.62 3.53 4.58 6.96 12.17 19.74 32.83 48.82 60.73 76.83 

100 0.25 0.69 1.33 2.62 3.93 5.24 7.07 9.16 13.93 24.35 39.48 65.65 97.64 121.47 153.66 

200 0.50 1.38 2.66 5.24 7.85 10.47 14.14 18.32 27.85 48.69 78.95 131.31 195.29 242.93 307.33 

300 0.75 2.07 3.99 7.85 11.78 15.71 21.20 27.49 41.78 73.04 118.43 196.96 292.93 364.40 460.99 

400 1.01 2.76 5.32 10.47 15.71 20.94 28.27 36.65 55.71 97.38 157.91 262.62 390.58 485.86 614.66 

500 1.26 3.46 6.65 13.09 19.63 226.18 35.34 45.81 69.63 121.73 197.38 328.27 488.22 607.33 768.32 

600 1.51 4.15 7.98 15.71 23.56 31.41 42.41 54.97 83.56 146.07 236.86 393.93 585.86 728.80 921.99 

700 1.76 4.84 9.31 18.32 27.49 36.65 49.48 64.14 97.49 170.42 276.34 459.58 683.51 850.26 1,775.65 

720 1.81 4.98 9.57 18.85 28.27 37.70 50.89 65.97 100.27 175.29 284.23 472.71 703.04 874.55 1,106.39 

800 2.01 5.53 10.64 20.94 31.41 41.88 56.54 73.30 111.41 194..76 315.81 525.24 781.15 971.73 1,229.32 

900 2.26 6.22 11.97 23.56 35.34 47.12 63.61 82.46 125.34 219.11 355.29 590.89 878.80 1,093.19 1,382.98 

960 2.41 6.63 12.77 25.13 37.70 50.26 67.85 87.96 133.70 233.72 378.97 630.28 937.38 1,166.07 1,475.18 

1,000 2.51 6.91 13.30 26.18 39.27 52.36 70.68 91.62 139.27 243.46 394.76 656.54 976.44 1,214.66 1,536.65 

1,200 3.02 8.29 15.96 31.41 47.12 62.83 84.82 109.95 167.12 292.15 473.72 787.85 1,171.73 - - 

1,400 3.52 9.68 18.62 36.65 54.97 73.30 98.95 128.27 194.97 340.84 552.67 919.16 - - - 

1,440 3.62 9.95 19.15 37.70 56.54 75.39 101.78 131.94 200.54 350.58 568.46 945.42 - - - 

1,600 4.02 11.06 21.28 41.88 62.83 83.77 113.09 146.60 222.83 389.53 631.62 - - - - 

1,800 4.52 12.44 23.94 47.12 70.68 94.24 127.23 164.92 250.68 438.22 - - - - - 

2,000 5.03 13.82 26.60 52.36 78.53 104.71 141.36 183.25 278.53 - - - - - - 

2,200 5.53 15.20 29.60 57.59 86.39 115.18 155.50 201.57 - - - - - - - 

2,400 6.03 16.59 31.92 62.83 94.24 125.65 169.63 - - - - - - - - 

2,600 6.53 17.97 34.58 68.06 102.09 136.13 183.77 - - - - - - - - 

2,800 7.04 19.35 37.24 73.30 109.95 146.60 - - - - - - - - - 

2,880 7.24 19.90 38.30 75.39 113.09 150.79 - - - - - - - - - 

3,000 7.54 20.73 39.90 78.53 117.80 157.07 - - - - - - - - - 

Nominal 

  Torque (N•m) 

24 66 127 250 375 500 675 875 1,330 2,325 3,770 6,270 9,325 11,600 14,675 

Max Torque 

(N•m) 

64 160 318 487 759 1,096 1,517 2,137 3,547 5,642 9,339 16,455 23,508 33,125 42,740 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 87 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

         4 คัปปล้ิงแบบสปริง (Steel Flex Coupling) 

 

 

 

 

                                                                                  แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งสปริง  

                                                                                           (Steel Flex Coupling) 

 

 

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งสปริง (Steel Flex Coupling) 
 

Size 

Power per  

100r/min 

(kw) 

Rated 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore  

diameter(mm) 

Dimension 

 (mm) 

G gap 

(mm) 

Min  Max A B C D J F S   Min Normal Max 

1020 TGH 0.54 52 4,500 12 30 101.6 98.2 47.5 39.7 66 - 39.1 1.5 3 4.5 

1030 TGH 1.6 149 4,500 12 36 110 98.2 47.5 49.2 68.3 - 39.1 1.5 3 4.5 

1040 TGH 2.6 249 4,500 12 44 117.5 104.6 50.8 57.2 70 - 40.1 1.5 3 4.5 

1050 TGH 4.6 435 4,500 12 50 138 123.6 60.3 66.7 79.5 - 44.7 1.5 3 4.5 

1060 TGH 7.2 684 4,500 19 57 150.5 130.0 63.5 76.2 92 - 52.3 1.5 3 4.5 

1070 TGH 10.4 994 4,125 19 65 161.9 155.4 76.2 87.3 95 - 53.8 1.5 3 4.5 

1080 TGH 21.5 2,050 3,600 27 79 194 180.8 88.9 104.8 116 - 64.5 1.5 3 6 

1090 TGH 39.0 3,730 3,600 27 95 213 199.8 98.4 123.8 122 - 71.6 1.5 3 6 

1100 TGH 65.7 6,280 2,440 41 107 250 246.2 120.6 123.8 155.5 - - 1.5 5 9.5 

1110 TGH 97.6 9,320 2,250 41 117 270 259.0 127.0 142.1 161.5 - - 1.5 5  12.5 

1120 TGH 143.0 13,700 2,025 60 136 308 304.4 149.2 160.3 191.5 - - 1.5 6  12.5 

1130 TGH 208.0 19,900 1,800 66 165 346 329.8 161.9 179.4 195 - - 1.5 6  12.5 

1140 TGH 299.0 28,600 1,650 66 184 384 374.4 184.2 217.5 201 - - 1.5 6  12.5 

1150 TGH 416.0 39,800 1,500 108 203 453.1 371.8 182.9 254.0 271.3 391.2 - 1.5 6  12.5 

1160 TGH 576.0 55,900 1,350 120 228 501.4 402.2 198.1 269.2 278.9 436.9 - 1.5 6  12.5 

1170 TGH 781.0 74,600 1,225 133 279 566.4 437.8 215.9 304.8 304.3 487.2 - 1.5 6  12.5 

1180 TGH 1,080.0 103,000 1,100 152 311 629.6 483.6 238.8 355.6 321.1 554.7 - 1.5 6  12.7 

1190 TGH 1,430.0 137,000 1,050 152 339 675.6 524.2 259.1 393.7 325.1 607.8 - 1.5 6  12.7  



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 88 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

          5 คัปปล้ิงโซ (Roller Chain Coupling) 

 

 

 

 

  
  

 

 

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 

แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling) 
Coupling 

Size 

Bushing 

No. 

Bore  

  diameter(mm) 

Dimension 

 (mm) 

  

Weight 

(kg) 

Max 

Speed 

(r/min) 

Nominal 

Torque 

(N•m) 

Chain 

Weight 

(kg) Min  Max A B C L OD 

  

0816 

- 15.9 23.8 50.0 28.96 7.1 65.0 77.0 0.45 5000 294 0.23 

1108 12.7 28.6 50.0 22.2 7.1 51.6 77.0 0.41 5000 294 0.23 

1016 - 15.9 42.9 63.5 36.88 9.5 83.3 96.0 1.00 4000 559 0.54 

  

1018 

- 19.1 50.8 75.4 43.26 9.5 87.1 106.4 1.59 3600 706 0.59 

1610 12.7 41.3 75.4 25.4 9.5 60.3 106.4 0.50 3600 706 0.59 

1218 - 25.4 61.9 88.9 47.60 11.1 106.3 127.0 2.27 3000 1333 1.00 

  

1220 

- 28.6 69.9 98.4 50.80 11.1 112.7 139.7 2.95 2500 1559 1.18 

2012 12.7 50.9 98.4 31.8 11.1 74.6 139.7 1.23 2500 1559 1.18 

1222 - 28.6 76.2 114.3 54.00 11.1 119.1 151.2 4.31 2500 1794 1.23 

1618 - 28.6 79.4 115.9 60.70 14.7 136.1 169.1 4.99 2000 2961 2.40 

  

1620 

- 38.1 90.5 136.5 66.10 14.7 146.9 185.3 7.40 2000 3579 2.68 

3020 23.8 76.2 136.5 50.0 14.7 116.3 185.3 2.77 2000 3579 2.68 

2018 - 38.1 98.4 144.5 70.90 18.3 160.1 211.5 9.21 1800 4981 4.45 

  

2020 

- 38.1 117.5 170.7 79.80 18.3 177.9 231.8 14.43 1800 6688 4.95 

3535 30.2 88.9 170.7 88.9 18.3 196.1 231.8 8.62 1800 6688 4.95 

2418 - 50.8 119.1 171.5 88.30 21.8 198.4 254.0 16.70 1500 10032 7.85 

2422 - 50.8 155.6 222.3 102.10 21.8 226.0 302.0 31.76 1200 12993 9.62  



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 89 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

 

แสดงขนาดกําลังท่ีคัปปลิ้งโซ (Roller Chain Coupling)สามารถสงถายได 
  

 Coulping 

Size 

Max 

Torque 

(N•m) 

Max 

Speed 

r/min 

Bore kW rating at given (r/min) 

Min 

(mm) 

Max 

(mm) 

  

1 
  

5 
  

10 
  

25 
  

50 
  

100 
  

200 

  

300 
  

400 
  

500 
  

600 
  

800 
   

1000 
  

1200 

0816 386 5000 16 24 0.04 0.21 0.41 1.03 2.06 3.09 4.69 6.17 7.41 8.85 10.1   12.5 15.3 17.3 

1061 735 4000 16 43 0.08 0.39 0.78 1.95 3.91 5.86 8.92 11.7 14.1 16.8 19.2 23.8 28.9 32.9 

1018 931 3600 19 51 0.10 0.50 0.99 2.48 4.95 7.43 11.3 14.9 17.8 21.3 24.4 30.1 36.6 41.6 

1218 175

0 

3000 25.5 62 0.18 0.93 1.87 4.67 9.33 14.0 21.3 28.0 33.6 40.1 45.9 46.8 69.1 78.4 

1220 206

0 

2500 28.5 70 0.21 1.08 2.17 5.42 10.82 16.2 24.7 32.5 38.0 46.5 53.2 65.9 80.2 90.9 

1222 237

0 

2500 28.5 76 0.25 1.25 2.51 6.31 12.5 18.8 28.6 37.7 45.3 54.1 61.9 76.5 93.1 105 

1618 388

0 

2000 28.5 80 0.41 2,07 4.14 10.3 20.7 31.0 47.2 62.1 74.5 89 101 126 153 174 

1620 558

0 

1800 38 91 0.48 2.44 4.89 12.2 24.4 36.6 55.7 73.3 87.9 105.0 119.2 148.7 180.5 205.3 

2018 718

0 

1800 38 98.5 0.62 3.13 6.25 15.6 31.3 46.8 71.3 93.8 112.5 134.4 152.6 190.3 231.1 262.8 

2020 878

0 

1800 38 117.5 0.93 4.66 9.33 23.3 46.6 70.0 106 140 168 200 229 283 345 392 

2418 13200 1500 51 119 1,40 7.02 14.0 35.1 70.2 105 160 210 252 302 345 426 519 590 

2422 17100 1200 51 156 1.81 9.07 18.1 45.3 90.7 136 206 272 326 390 446 551 671 762 

 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

เอกสารประกอบ  

แบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 90 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
 

          6 คัปปล้ิงยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

 

 

 

 

 

แสดงสัดสวนของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

 แสดงขนาดและสัดสวนตาง ๆ ของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 
  

Coupling 

Size 

  

L 

(mm) 

  

D  

(mm) 

Dimension 

 (mm) 

 B Max 

Bore 

(mm) 

  

Keyway 

(mm) 

Static 

Breaking 

Torque 

(N•m) 

B Q H 

10 38 10 6 6 6 6 - 13.5 

13 45 13 8 8 8 8 - 26 

16 52 16 8 8 8 10 8 45 

20 62 20 10 10 10 13 11 88 

25 74 25 12 12 12 16 14 180 

32 86 32 16 16 16 22 18 405 

40 108 40 20 20 20 25 22 860 

45 120 45 20 20 20 30 25 1250 

50 132 50 25 25 25 35 30 1730 

63 166 63 32 32 - 45 35 3400 

75 190 75 40 40 - 55 45 5300 
  

แสดงคาทอรคยินยอมสูงสุดของคัปปลิ้งยูนิเวอรแซล (Universal Joint Coupling) 

Angle up to Factor F (kgm) 

5° 1.25 

10° 1 

20° 0.75 

30° 0.45 

40° 0.30 
 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

เฉลยแบบทดสอบหลังเรียน 

 

หนาท่ี : 91 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

 

 

 

 

แบบเฉลยขอทดสอบหลังเรียน 

ดานทฤษฎ ี

ขอท่ี คําตอบ ขอท่ี คําตอบ 

1 ค 16 ค 

2 ง 17 ก 

3 ข 18 ค 

4 ข 19 ข 

5 ข 20 ก 

6 ก 21 ง 

7 ค 22 ข 

8 ก 23 ค 

9 ง 24 ง 

10 ก 25 ง 

11 ง 26 ง 

12 ข 27 ข 

13 ค 28 ก 

14 ก 29 ค 

15 ง 30 ข 

 

 
 

 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

ใบลําดับข้ันการปฏิบัติงาน 

 

หนาท่ี : 92 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

ลําดับข้ันการปฏิบัตงิานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปล้ิง 

ลําดับข้ันการปฏิบัติงาน คําอธิบายข้ันตอนการทํางาน   เครื่องมืออุปกรณ ขอควรระวัง 

1. ศึกษาขอมูล 

 

 

 

 

 

 

 

- ชนิดของคัปปลิ้ง 

- สูตรตาง ๆ ท่ีใชในการ 

  คํานวณหาขนาดคัปปลิ้ง 

 

 

 

- ใบเนื้อหา 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ 

 

 

 

 

 

 

 

 

- โมเดลระบบสงกําลัง 

   เครื่องมือกล 

- เวอรเนียคารลิปเปอร 

- เครื่องคิดเลข 

- ตารางขนาดคัปปลิ้ง 

- ผา 

 

 

 

- ใบเบิกเครื่องมือ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. ตรวจสอบกําลังขับของมอเตอรตน

กําลังและความเร็วรอบของมอเตอร

จากเนมเพลส แลวจดบันทึก 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ตรวจสอบกําลังขับของ 

  มอเตอรตนกําลังและ 

  ความเร็วรอบของมอเตอร 

  จากเนมเพลส 

- บันทึกคาท่ีตรวจสอบได 

 

 

 

- ใบสั่งงาน 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

 

ใบลําดับข้ันการปฏิบัติงาน 

 

หนาท่ี : 93 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

ลําดับข้ันการปฏิบัติงาน คําอธิบายข้ันตอนการทํางาน   เครื่องมืออุปกรณ ขอควรระวัง 

4. วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอร

แลวจดบันทึก 

 

 

 

 

 

- วัดขนาดของเพลาขับ 

   ของมอเตอร 

- จดบันทึกคาตรวจสอบได 

 

 

 

- ใบสั่งงาน 

- เวอรเนีย 

  คารลิปเปอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. วัดขนาดของเพลาของอุปกรณตอ

พวงแลวจดบันทึก 

 

 

 

 

 

- วัดขนาดของเพลา 

  ของตอพวง 

- จดบันทึกคาท่ีวัดได 

 

 

 

- ใบสั่งงาน 

- เวอรเนีย 

  คารลิปเปอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน  

 

 

 

- คํานวณหาขนาดแรงบิด 

  ใชงานของคัปปลิ้ง 

 

 

 

 

- ใบสั่งงาน 

- เครื่องคิดเลข 
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ใบลําดับข้ันการปฏิบัติงาน 

 

หนาท่ี : 94 
   

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

ลําดับข้ันการปฏิบัติงาน คําอธิบายข้ันตอนการทํางาน   เครื่องมืออุปกรณ ขอควรระวัง 

7. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service 

Factor) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - เลือกคาตัวคูณใชงาน  

   (Service Factor) 

  

 

- ใบสั่งงาน 

- ใบเลือกคาตัว 

   คูณใชงาน  

   (Service  

   Factor) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. คํานวณแรงบิดออกแบบ 

 

 

 

  

 

- คํานวณแรงบิดออกแบบ 

- บันทึกผลการคํานวณ 

    

 

 

- ใบสั่งงาน 

- เครื่องคิดเลข 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบเพ่ือ

หาขนาดของคัปปลิ้งไปใชงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

-  เปรียบเทียบแรงบิด 

   ออกแบบเพ่ือหาขนาด 

   ของคัปปลิ้งไปใชงาน 

 

 

 

 

 

 

- ใบสั่งงาน 

- ตารางแสดง 

  สัดสวนของ 

  คัปปลิ้ง 
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ใบลําดับข้ันการปฏิบัติงาน 

 

หนาท่ี : 95 
   

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

ลําดับข้ันการปฏิบัติงาน คําอธิบายข้ันตอนการทํางาน   เครื่องมืออุปกรณ ขอควรระวัง 

10. เปรียบเทียบขนาดเพลาของ

มอเตอรและเครื่องจักรกับขนาดรู

ควานสูงสุดของคัปปลิ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 - เปรียบเทียบขนาดเพลา 

   ของมอเตอรและเครื่องจักร 

   กับขนาดรูควานสูงสุด 

   ของคัปปลิ้ง 

 

- ใบสั่งงาน 

- ตารางแสดง 

  สัดสวนของ 

  คัปปลิ้ง 

- เวอรเนีย 

  คารลิปเปอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. บันทึกรายงานสรุปผลการ

ปฏิบัติงาน 

 

 

 

- กําลังขับของมอเตอร 

- ขนาดเพลามอเตอร 

- ขนาดเพลาตาม 

- ขนาดแรงบิดใชงาน 

- การเลือกคาตัวคูณใชงาน 

- แรงบิดออกแบบ 

- ขนาดของคัปปลิ้งไปใชงาน 

- รูควานสูงสุดของคัปปลิ้ง 

 

 

 

- ใบสั่งงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12. จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและ

บริเวณปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

- ทําความสะอาดเครื่องมือ  

  และชิ้นงานทุกครั้งหลัง 

  เสร็จงาน 

 

 

 

 

 

- ผา 

- น้ํามันกันสนิม 
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ใบส่ังงาน 

 

หนาท่ี : 96 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

คําสั่ง :  จงคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปลิ้ง                           เวลาท่ีกําหนด : 30 นาที 

 

 

 

 

 

 

  

    

ลําดับข้ันการทํางาน เครื่องมือ อุปกรณ 

1. ศึกษาขอมูล 1. โมเดลระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ 2. เวอรเนียคารลิปเปอร 

3. ตรวจสอบกําลังขับของมอเตอรตนกําลังและความเร็วรอบของ 3. เครื่องคิดเลข 

   มอเตอรจากเนมเพลส แลวจดบันทึก 4. ตารางขนาดคัปปลิ้ง 

4. วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอรแลวจดบันทึก 5. ผา 

5. วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอรแลวจดบันทึก  

6. คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน  

7. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)  

8. คํานวณแรงบิดออกแบบ  

9. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบเพ่ือหาขนาดของคัปปลิ้งไปใชงาน  

10.เปรียบเทียบขนาดเพลาของมอเตอรและเครื่องจักรกับขนาดรูควาน  

    สูงสุดของคัปปลิ้ง  

11. บันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงาน  

12. จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน  

สรุปผลการทํางาน 

 

ชื่อ:                                                                            เลขที:่                       กลุม:                . 
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ใบประเมินผล 

(Evaluation Sheet) 

 

หนาท่ี : 97 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

การประเมินผลงานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกลดวยคัปปล้ิง 

ชื่อ.............................................................ว/ด/ป........................ ผูประเมิน.......................................... 
 

จุดประเมินผล 
  ผลการประเมิน 

ผาน ไมผาน หมายเหตุ 

1. ศึกษาขอมูล    

2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ    

3. ตรวจสอบกําลังขับของมอเตอรตนกําลังและความเร็ว 

    รอบของมอเตอรจากเนมเพลส แลวจดบันทึก 

   

4. วัดขนาดของเพลาขับของมอเตอรแลวจดบันทึก    

5. วัดขนาดของเพลาตามแลวจดบันทึก    

6. คํานวณหาขนาดแรงบิดใชงาน    

7. เลือกคาตัวคูณใชงาน (Service Factor)    

8. คํานวณหาขนาดแรงบิดออกแบบ    

9. เปรียบเทียบแรงบิดออกแบบเพ่ือหาขนาดของคัปปลิ้ง    

10. เปรียบเทียบขนาดเพลาของมอเตอรและเครื่องจักรกับ 

    ขนาดรูควานสูงสุดของคัปปลิ้ง 

   

11. บันทึกรายงานสรุปผลการปฏิบัติงาน    

12. จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน    

 

คุณ
ภา

พข
อง

ผล
งา

น วัดได     

 

วัดไมได 

 ดีมาก ดี พอใช แกไข 

1.ความเรียบรอย     

2.ความสะอาด     
 

.เจตคติ 
1.ความปลอดภัย     

2.ความสะอาด(บริเวณทํางาน)     
  
 

 

เวลาเริ่ม...........เวลาเสร็จ...........ใชเวลา.........ชม........นาที สรุปผลการประเมิน         ผาน            ไมผาน 
จใถ 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

ตารางดัชนีการเรียนรู 
 

หนาท่ี : 98 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

ดัชนีประสิทธิผล การจัดการเรียนรู ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) ภาคเรียนท่ี ....../………… 

แผนกวิชาชางกลโรงงาน สาขางานเครื่องมือกล กลุม ……………. 
  

ลําดับ 
  

ช่ือ – สกุล 
ผลคะแนน ผลตาง

คะแนน 

ดัชน ี

ประสิทธิผล 

รอยละคะแนน 

ท่ีเพ่ิมข้ึน Pre-Test Post-Test 

1       

2       

3       

4       

5       

6       

7       

8       

9       

10       

11       

12       

13       

14       

15       

16       

17       

18       

19       

20       

21       

22       

23       

24       
 

 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

ตารางดัชนีการเรียนรู 
 

หนาท่ี : 99 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 

ดัชนีประสิทธิผล การจัดการเรียนรู ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) ภาคเรียนท่ี ....../………… 

แผนกวิชาชางกลโรงงาน สาขางานเครื่องมือกล กลุม ……………. 
  

ลําดับ 
  

ช่ือ – สกุล 
ผลคะแนน ผลตาง

คะแนน 

ดัชน ี

ประสิทธิผล 

รอยละคะแนน 

ท่ีเพ่ิมข้ึน Pre-Test Post-Test 

1       

2       

3       

4       

5       

6       

7       

8       

9       

10       

11       

12       

13       

14       

15       

16       

17       

18       

19       

20       

21       

22       

23       

24       
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บันทึกหลังการสอน 

 

หนาท่ี : 100 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 
 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

ลงช่ือ……………………………….ผูบันทึก 

       (……………………………….) 

         …………/…………/………... 
 

 

 



 

 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

  

บรรณานุกรม 

 

หนาท่ี : 101 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 
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บรรณานุกรม 

 

หนาท่ี : 101 
   

 

หนวยท่ี 7 : งานคํานวณระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ดวยคัปปลิ้ง 

 
 

 

http://www.slideshare.net/jatin123456789/manufacturing-processes-of-rigid-coupling 

        เขาถึง 25 ตุลาคม 2558 

http://www.timken.com/en-us/products/powerTransmission/ProductList/Pages/     

          RigidCouplings.aspxเขาถึง 25 ตุลาคม 2558 

http://tokyobelt.trustpass.alibaba.com/product/164064183-103944083/Flexible_shaft_ 

         coupling_Mitsuboshi_Hyper_Flex_Coupling_MH_type_generator_.html,เขาถึง 23  

         ตุลาคม 2558 

http://www.weloveshopping.com/template/e10/showproduct.php?pid=15250522&shopid 

          =194315 http://yjautopart.en.hisupplier.com/product-category-122398-Universal- 

          joint.htmlเขาถึง 24 ตุลาคม 2558 

http://w3.siemens.com/drives/global/en/couplings/flexible-couplings/pin-and-bush- 

          coupling/pages/rupex.aspx 

https://www.youtube.com/watch?v=ozYEjF4SZhk,เขาถึง 24 ตุลาคม 2558 
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