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เวอรเนียรคาลิปเปอร  
(Vernier Calipers)  

 

4.1 ลักษณะท่ัวไปของเวอรเนียรคาลิปเปอร 
            เวอรเนียรคาลิปเปอร (Vernier Calipers) เปนเครื่องมือวัด  ท่ีไดรับการพัฒนามาจากการวัดดวยบรรทัด
เหล็กและการวัดดวยคาลิปปอรเครื่องมือวัดนี้คิดข้ึนโดย ปแอร เวอรเนียร (Pierre Vernier) ชาวฝรั่งเศส เม่ือ
ประมาณป พ.ศ. 2174 หรอื ค.ศ. 1637 ซ่ึงไดแนวคิดเก่ียวกับการใชงานสเกลเลื่อน 2 ชิ้น มาทําใหเกิดระยะการ
เลื่อนขยาย เรียกวา เวอรเนียรสเกล หลักจากนั้น นายโจเซฟ อารบราวน ไดมาทําการประยุกตเพ่ิมปากวัดงาน 
(Caliper) เพ่ือใหสามารถใชงานไดดีข้ึน จึงไดเปลี่ยนชื่อเรียกเปน เวอรเนียรคาลิปเปอร (Vernier Caliper) ตามชื่อ
ของนายเวอรเนียร และชื่อเรียกปากวัดงานทําใหสามารถอานไดละเอียดและมีความเท่ียงตรงสูงข้ึน  เวอรเนียรคา
ลิปเปอรถูกออกแบบใหสามารถวัดชิ้นงานไดท้ังชิ้นงานกลม  งานเหลี่ยม  ท้ังภายนอกและภายใน  นอกจากนี้ยัง
สามารถวัดความลึกของรูและรองไดอีกดวย   
 

 
 
 
 
 
 

              
 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  4.1 การวัดขนาดชิ้นงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 
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รูปรางลักษณะและสวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  4.2  สวนประกอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 
 

ช่ือสวนประกอบ หนาท่ี 

1. ปากวัดนอก (Outside Caliper Jaws) วัดขนาดภายนอกของชิ้นงาน 
2. เข้ียววัดใน (Inside Caliper Jaws) วัดขนาดภายในของชิ้นงาน 
3. กานวัดลึก (Depth Probe) วัดขนาดความลึกของชิ้นงาน 
4. สเกลหลัก (Main Scale) เปนคาสเกลหยาบท่ีอยูบนลําตัวเวอรเนียรคาลิปเปอร 
5. สเกลเลื่อน (Vernier Scale) เปนคาสเกลขยายคาความละเอียดอยูบนปากวัดเลื่อน 
6. สกรูล็อค หรือปุมล็อค (Locking Screw) ล็อคตําแหนงของปากวัดใหคงท่ี 

 

 

เขีย้ววัดใน ปุมล็อค กานวัดลกึ 

ปากวัดนอก สเกลเลือ่น สเกลหลัก 
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รูปท่ี  4.3  เวอรเนียรคาลิปเปอรแบบสเกล 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
4.2 ชนดิของเวอรเนยีรคาลิปเปอร 
1.  เวอรเนียรคาลิเปอรแบบสเกล เปนเวอรเนียรท่ีนิยม
ใชกันมาก  เปนเวอรเนียรในระบบแรกท่ีมีการคิดคนข้ึน  
สามารถวัดนอก วัดใน และวัดลึกได  มีหนวยวัดท้ัง
ระบบอังกฤษ และระบบ  SI Unit  อยูในตัวเดียวกัน  มี
รูปรางดังท่ีไดกลาวมาแลว  มีหลายขนาด ซ่ึงขนาด
ความยาวสามารถวัดชิ้นงานไดกวางถึง  300  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
2. เวอรเนียรคาลิเปอรแบบนาฬิกา (Dial Calipers) 
เปนการเปลี่ยนการอานคาจากสเกลเลื่อน มาอานคาท่ี
หนาปดนาฬิกา โดยการเลื่อนชิ้นสวนดวยเฟองสะพาน
ตัวเล็ก คาความละเอียด 1 ชองบนหนาปดจะมีคา
เทากับ 0.01 มิลลิเมตร เม่ือเลื่อนปากวัดออก เข็มจะ
หมุน ครบ 1 รอบ ปากวัดจะเคลื่อนท่ีเทากับ  1 
มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.4  เวอรเนียรคาลิปเปอรแบบนาฬิกา 
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3. เวอรเนียรคาลิปเปอรแบบดิจิตอล  เปนเวอรเนียร
สมัยใหมระบบตัวเลขท่ีไดรับการพัฒนามาจากแบบ
สเกล  เวอรเนียรแบบดิจิตอลนี้จะแสดงคาของการวัด
ออกมาเปนตัวเลขเพ่ือ  ทําใหการวัดมีความละเอียดสูง  
และมีความสะดวกในการอานคา   
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

  
 4.  เวอรเนียรวัดความสูง  (Vernier High Gauge) 
เปนเวอรเนียรซ่ึงไดรับการออกแบบมาเพ่ือใชวัดความสูง
และขีดทําเครื่องหมายบนชิ้นงาน  มีหลักและวิธีการ
อานเชนเดียวกับเวอรเนียรคาลิปเปอร ขนาดความสูงท่ี
นิยมใชท้ังระบบเมตริกและอังกฤษ คือ 300 มิลลิเมตร
ไปถึง 1,000 มิลลิเมตร และ10  นิ้ว ถึง 60 นิ้ว 
 
 
 

 5. เวอรเนียรวัดความลึก (Vernier Depth Gauge) 
จุดประสงคของการใชเวอรเนียรวัดลึก เพ่ือใชวัดความ
ลึกของรูเจาะ ความลึกของบางาน  รอง ลึกตางระดับ 
การวัดสามารถอานคาจากสเกลไดเชนเดียวกับการใช
เวอรเนียรคาลิปเปอร แตกตางกันท่ีการวัดสเกลหลักจะ
เปนตัวเคลื่อนท่ี สวนสเกลเลื่อนจะอยูกับท่ีสามารถอาน
คาไดอยางถูกตองแมนยํา 

รูปที่ 4.5  เวอรเนียรคาลิปเปอรแบบดิจิตอล 

รูปที่ 4.6  เวอรเนียรวัดความสงู 

รูปที่ 4.7  เวอรเนียรวัดความลกึ 
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รูปท่ี  4.8  วัดขนาดภายนอก 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
4.3  การใชงานของเวอรเนียรคาลิปเปอร (Vernier 
Caliper) 
 

1) ใชวัดขนาดภายนอกช้ินงาน  
กอนวัดใหกางปากวัดท้ังคูกวางกวาความโตงานเล็กนอย
แลวคอย ๆ บีบปากวัดเลื่อนเขาจนปากวัดท้ังคูสัมผัสกับ
ผิวงาน 

 

 
รูปท่ี  4.9  วัดขนาดภายใน 

ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
2) ใชวัดความโตในช้ินงาน 

โดยใชเข้ียวไขวสําหรับวัดในหรือปากวัดใน กอนวัดให  
ปากวัดท้ังคูแคบกวาความโตในงานเล็กนอยแลวเลื่อน
เข้ียวไขวออกจากสัมผัสผิวงาน 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี  4.10  วัดความลึกชิ้นงาน 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
3) ใชวัดความลึกช้ินงาน 

โดยใชกานวัดลึกกอนวัดใหปลายของกานวัดลึกอยูเหนือ
ผิวงานเล็กนอย แลวคอย ๆ เลื่อนกานวัดลึกลงจนสัมผัส
ผิวงาน 
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4.4 หลักการแบงสเกลและการอานคาเวอรเนียรคาลิปเปอรระบบเมตรกิ 

1) หลักการแบงสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความละเอียด 1/10 มิลลิเมตร (0.1 มิลลิเมตร) 
สามารถอานคาไดละเอียด 0.10 มิลลิเมตร เชน 0.50  มิลลิเมตร , 10.30  มิลลิเมตร ฯลฯ ซ่ึงวิธีการแบงคาความ
ละเอียดบนสเกลเลื่อนสามารถทําไดโดยแบงสเกลเลื่อนออกเปน  10 ชองเทากัน ในความยาว  9 มิลลิเมตร ของ
สเกลหลัก 
เพราะฉะนั้น  10  ชองสเกลเล่ือน  มีระยะทาง  = 9  มิลลิเมตร 

                        1  ชองสเกลเล่ือน  มีระยะทาง  = 
10
9  =0.90  มิลลิเมตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.11  หลักการแบงสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความละเอียด 1/10 มิลลิเมตร. (0.1  มิลลิเมตร) 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
ในขณะท่ีปากวัดนอก ขีดสเกล 0  ของสเกลเลื่อนจะอยูเยื้องกับขีดสเกล  0  ของสเกลหลัก ดังนี้ 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  1-0.90 = 0.10 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  2-1.80 = 0.20 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  3  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  3  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  3-2.70 = 0.30 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  4  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  4  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  4-3.60 = 0.40 มิลลิเมตร 
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รูปท่ี  4.12  คาวัดท่ีสเกลหลัก 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
ข้ันตอนการอานคาเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความ
ละเอียด 1/10 มม. (0.1 มม.) 

ข้ันตอนท่ี  1 อานคาวัดท่ีสเกลหลักเปนมิลลิเมตร โดย
พิจารณาขีด  0  ของสเกลเลื่อน เลื่อนมาเปนระยะทาง
เทาใด 

จากรูปท่ี  3.12  คาท่ีอานได  =  10.0  มิลลิเมตร (1) 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.13  คาวัดละเอียดท่ีสเกลเลื่อน 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 

ข้ันตอนท่ี  2 อานคาวัดละเอียดท่ีสเกลเลื่อน โดย
พิจารณาขีดใดของสเกลเลื่อน ตรงกับขีดสเกลหลัก นั่น
คือระยะท่ีสเกลเลื่อนเยื้องกับขีดสเกลหลัก 
 
จากรูปท่ี  3.13  คาท่ีอานได  =  0.30  มิลลิเมตร (2) 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  4.14  ผลรวมคาท่ีอานได   
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
 
 
จากรูปท่ี  3.14  รวมคาท่ีอานได  (1)+(2) =(3) 
                      =  10.0 + 0.30  มิลลิเมตร 
                      =  10.30           มิลลิเมตร 

10 20 30

1050

10 20 30

1050

10 20 30

1050

(1) 

(2) 

(3) 
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2) หลักการแบงสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความละเอียด 1/20 มม. (0.05 มม.) 
สามารถอานคาไดละเอียด 0.05 มิลลิเมตร เชน 8.20  มิลลิเมตร , 15.05  มิลลิเมตร ฯลฯ ซ่ึงวิธีการแบงคาความ
ละเอียดบนสเกลเลื่อนสามารถทําไดโดยแบงสเกลเลื่อนออกเปน  20 ชองเทากัน ในความยาว  19 มิลลิเมตร ของ
สเกลหลัก 
เพราะฉะนั้น  20  ชองสเกลเล่ือน  มีระยะทาง  = 19  มิลลิเมตร 

                        1  ชองสเกลเล่ือน  มีระยะทาง  = 
20
19  =0.95  มิลลิเมตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.15  หลักการแบงสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความละเอียด 1/20 มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
 
ในขณะท่ีปากวัดนอก ขีดสเกล 0  ของสเกลเลื่อนจะอยูเยื้องกับขีดสเกล  0  ของสเกลหลัก ดังนี้ 

เลื่อนขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  1-0.95 = 0.05 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  2-1.90 = 0.10 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  3  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  3  ของสเกลหลัก 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  3-2.85 = 0.15 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  20  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  20  ของสเกลหลัก 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  20-19.00 = 1.00  มิลลิเมตร 
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     ขีดสเกลเล่ือน เล่ือนมาตรงกับขีดสเกลหลัก สามารถหาระยะทางท่ีขีดสเกล  0  ของสเกลท้ังสองเย้ืองกนั 
จากรูปท่ี  3.16  ขีดสเกล  8  ของสเกลท้ังสองตรงกัน ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.40  มิลลิเมตร 

 
 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.16  ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.40  มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
     จากรูป  ขีดสเกล  15  ของสเกลท้ังสองตรงกัน ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.75  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.17  ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.75  มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
     จากรูป  ขีดสเกล  18  ของสเกลท้ังสองตรงกัน ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.90  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.18  ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.90  มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 
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รูปท่ี  4.19  คาวัดท่ีสเกลหลัก 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
ข้ันตอนการอานคาเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความ
ละเอียด 1/20 มิลลิเมตร (0.05 มิลลิเมตร) 
 

ข้ันตอนท่ี  1 อานคาวัดท่ีสเกลหลักเปนมิลลิเมตร โดย
พิจารณาขีด  0  ของสเกลเลือ่น เลื่อนมาเปนระยะทาง
เทาใด 
จากรูปท่ี  4.19  คาท่ีอานได  =  11.0  มิลลิเมตร (1) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.20  คาวัดละเอียดท่ีสเกลเลื่อน 0.10-0.90 มิลลเิมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนท่ี  2 อานคาวัดละเอียดท่ีสเกลเลื่อน โดย
พิจารณาขีด 0.10 , 0.20 , 0.30 , 0.40 ฯลฯ ของสเกล
เลื่อน ตรงหรือใกลเคียงกับขีดใดของสเกลหลักมากท่ีสุด  
 
จากรูปท่ี  4.20  คาท่ีอานไดใกลเคียงท่ีสุด  =  0.50 
มิลลิเมตร (2) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.21  อานคาวัดละเอียด 0.05 มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนท่ี  3 อานคาวัดละเอียด 0.05 มม.ท่ีสเกลเลื่อน  
โดยพิจารณาขีด ใดของสเกลเลื่อน (0.05 ) ตรงกับสเกล
หลกั  
 
จากรูปท่ี  4.21  คาท่ีอานได =  0.05 มิลลิเมตร (3) 
นําหมายเลข  (1)+(2)+(3)   = 11.0+0.50+0.05 

                                       =11.55  มิลลิเมตร 
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3) หลักการแบงสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความละเอียด 1/50 มิลลิเมตร (0.02 มิลลิเมตร) 

สามารถอานคาไดละเอียด 0.02 มม. เชน 10.04  มิลลิเมตร , 15.22  มิลลิเมตร ,35.68 มิลลิเมตรฯลฯ ซ่ึงวิธีการ
แบงคาความละเอียดบนสเกลเลื่อนสามารถทําไดโดยแบงสเกลเลื่อนออกเปน  50 ชองเทากัน ในความยาว  49 
มิลลิเมตร ของสเกลหลัก 
เพราะฉะนั้น  50  ชองสเกลเล่ือน  มีระยะทาง  = 49  มิลลิเมตร 

                        1  ชองสเกลเล่ือน  มีระยะทาง  = 
50
49  =0.98  มิลลิเมตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.22  หลักการแบงสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความละเอียด 1/50 มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
 
ในขณะท่ีปากวัดนอก ขีดสเกล 0  ของสเกลเลื่อนจะอยูเยื้องกับขีดสเกล  0  ของสเกลหลัก ดังนี้ 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  1-0.98 = 0.02 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  2-2(0.98) = 0.04 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  3  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  3  ของสเกลหลกั 
                               ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  3-3(0.98) = 0.06 มิลลิเมตร 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  50  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  50  ของสเกลหลัก 

                                 ขีดสเกล  0  เยื้องกัน   =  50-50(0.98) = 1.00 มิลลิเมตร 
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0
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ขีดสเกลเล่ือน เล่ือนมาตรงกับขีดสเกลหลัก สามารถหาระยะทางท่ีขีดสเกล  0  ของสเกลท้ังสองเย้ืองกัน 
จากรูป ขีดสเกล  21  ของสเกลท้ังสองตรงกัน ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.42  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.23  ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.42 มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
จากรูป ขีดสเกล  34  ของสเกลท้ังสองตรงกัน ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.68  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.24  ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.68  มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

จากรูป  ขีดสเกล  45  ของสเกลท้ังสองตรงกัน ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.90  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  4.25  ขีดสเกล  0  เยื้องกันเทากับ  0.90  มิลลิเมตร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 
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รูปท่ี  4.26  คาวัดท่ีสเกลหลัก 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนการอานคาเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความ
ละเอียด 1/50 มิลลิเมตร (0.02 มิลลิเมตร) 
 

ข้ันตอนท่ี  1 อานคาวัดท่ีสเกลหลักเปนมิลลิเมตร โดย
พิจารณาขีด  0  ของสเกลเลื่อน เลื่อนมาเปนระยะทาง
เทาใด 
จากรูปท่ี  4.26  คาท่ีอานได  =  8.0  มิลลิเมตร(1) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.27  คาวัดละเอียดท่ีสเกลเลื่อน 0.10-0.90 
มิลลิเมตร 

ข้ันตอนท่ี  2 อานคาวัดละเอียดท่ีสเกลเลื่อน โดย
พิจารณาขีด 0.10 , 0.20 , 0.30 , 0.40 ฯลฯ ของสเกล
เลื่อน ตรงหรือใกลเคียงกับขีดใดของสเกลหลักมากท่ีสุด  
 
จากรูปท่ี 4.27 คาท่ีอานไดใกลเคียงท่ีสุด = 0.60  
มิลลิเมตร(2) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.28 อานคาวัดละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 

ข้ันตอนท่ี  3 อานคาวัดละเอียด 0.02 มม.ท่ีสเกลเลื่อน  
โดยพิจารณาขีด ใดของสเกลเลื่อน (0.02 , 0.04 , 0.06 
, 0.08 ) ตรงกับสเกลหลัก  
 
จากรูปท่ี  4.28  คาท่ีอานได =  0.08  มิลลิเมตร(3) 
นําหมายเลข  (1)+(2)+(3)   = 8.0+0.60+0.08 
                                       = 8.68  มิลลิเมตร 
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4.5 หลักการแบงสเกลและการอานคาระบบอังกฤษ 

       3.5.1 หลักการแบงสเกลและการอานคาระบบอังกฤษ 
128

1 นิ้ว 

การอานคาความละเอียดระบบอังกฤษเปนการอานแบบเศษสวนนิ้ว ซ่ึงวิธีการแบงคาความละเอียดบนสเกล

เลื่อน สามารถทําไดโดยแบงสเกลเลื่อนออกเปน  8  ชอง ในความยาว  
16
7  นิ้ว ของสเกลหลัก 

เพราะฉะนั้น    8  ชอง สเกลเลื่อน  มีระยะทาง   =
16
7  นิ้ว 

1  ชองสเกลเลื่อน  มีระยะทาง  = 
128

7
8
1

16
7

=÷ นิ้ว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปท่ี  4.29 หลักการแบงสเกลและการอานคาระบบอังกฤษ 
128

1 นิ้ว 

ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 
 

เลื่อนขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  1 ของขีดสเกลหลกั 

                            ขีดของสเกล  0 เยื้องกัน  = 
128

1
128

7
16
1

=−  นิ้ว 

เลื่อนขีดสเกลท่ี  8  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  8  ของขีดสเกลหลกั 

                            ขีดของสเกล  0 เยื้องกัน  = ( )
128

8
128

78
2
1

=−  นิ้ว 

 

840

0 1

128
1

128
8

16
1
=

128
7

สเกลเลือ่น 

สเกลหลกั 

16
7

128
56

128
78 ==×

16
7

128
56

128
87 ==×



 

 
วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซิเมนตไทยอนุสรณ 

ใบเนื้อหา  
(Information Sheet) 

บทท่ี   :  4 

แผนท่ี : 15/19 

แผนกวิชา ชางซอมบํารุงเครื่องจักรกล 

เรื่อง :  การวัดดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.30 การอานคาสเกลหลัก 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนการอานคาเวอรเนียรคาลิปเปอรคาความ

ละเอียด 
128

1 นิ้ว 

ข้ันตอนท่ี  1 อานคาวัดท่ีสเกลเลื่อนท่ีขีด  0  ของสเกล
เลื่อนตรงกับขีดใดๆของสเกลหลกั 

จากรูป 4.30 คาท่ีอานได  =  
16
5  นิ้ว  (1) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.31 การอานคาสเกลเลื่อน 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนท่ี  2 อานคาวัดท่ีสเกลเลื่อน ดูท่ีสเกลเลื่อนตรง
กับขีดใดของสเกลหลัก 

จากรูป  4.31  คาท่ีอานได  =  
128

3  นิ้ว  (2) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.32 การอานคาสเกลเลื่อน 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนท่ี  3 นําคาท่ีอานไดจากสเกลหลักและสเกล
เลื่อนมารวมกัน 

     คาท่ีอานได                =  
128

3
16
5
+   

 

    ทําสวนใหเทากัน       = 
128

3
816
85

+







×
×  

 

   ขนาดที่อานได            = 
128
43

128
3

128
40

=+  นิ้ว 
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3.5.2 หลักการแบงสเกลและการอานคาระบบอังกฤษ 
1000

1 นิ้ว 

การอานคาความละเอียดระบบอังกฤษแบบทศนยิมนิ้ว  สามารถอานไดละเอียด  0.001  นิ้ว การแบงคาความ 
ละเอียดบนสเกลเลื่อน สามารถทําไดโดยแบงสเกลเลื่อนออกเปน 25  ชอง ในความยาว  1.225 นิ้ว ของสเกลหลัก 

เพราะฉะนั้น     
          25 ชอง สเกลเลื่อน  มีระยะทาง   =  1.225    นิ้ว 

          1   ชอง สเกลเลื่อน  มีระยะทาง   =  
25
225.1  =  0.049 นิ้ว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.33 หลักการแบงสเกลระบบอังกฤษ
1000

1  นิ้ว 

ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 
 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  1  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  2  ของขีดสเกลหลกั 
                            ขีดของสเกล  0  เยื้องกัน  =  0.050 – 0.049 =  0.001 นิ้ว 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  2  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  4  ของขีดสเกลหลกั 
                            ขีดของสเกล  0  เยื้องกัน  =  0.100 – (2)0.049 =  0.002 นิ้ว 
เลื่อนขีดสเกลท่ี  25  ของสเกลเลื่อนตรงขีดสเกลท่ี  50  ของขีดสเกลหลัก 
                            ขีดของสเกล  0  เยื้องกัน  =  1.250 – (25)0.049 =  0.025  นิว้ 
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รูปท่ี  4.34 อานคาวัดท่ีสเกลท่ีเปนจํานวนเต็ม 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนการอานคาเวอรเนียรคาลิปเปอร คาความ

ละเอียด 
1000

1  นิ้ว 

ข้ันตอนท่ี  1 อานคาวัดท่ีสเกลท่ีเปนจํานวนเต็มของนิ้ว 
เชน 0 , 1 , 2 , 3 ฯลฯ 
 
จากรูป 4.34 คาท่ีอานได  = 0.000  นิ้ว  (1) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.35 อานคาวัด 0.100 และ 0.025 นิ้ว 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนท่ี  2 อานคาวัดท่ีสเกลท่ีเปนทศนยิมหลักของ
นิ้ว  เชน 0.100 , 0.200  ฯลฯ ท่ีขีด  0  ของสเกลเลื่อน
ใกลเคียงกับขีดใดของสเกลหลักมากท่ีสุด 
จากรูป 4.35 คาท่ีอานได  = 0.400  นิ้ว  (2) 
ข้ันตอนท่ี  3 อานคาวัดท่ีสเกลท่ีเปนทศนิยมยอยของ
นิ้ว  เชน 0.025 , 0.050 , 0.075  ฯลฯ ท่ีขีดของสเกล
เลื่อนใกลเคียงกับขีดใดของสเกลหลักมากท่ีสุด 
จากรูปท่ี  4.35  คาท่ีอานได  = 0.025  นิ้ว  (3) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.36  อานคาวัด 0.001  นิ้ว 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

ข้ันตอนท่ี  4 อานคาวัดท่ีสเกลท่ีเปนทศนยิมยอยของ
จํานวน 0.025 เชน 0.001 , 0.002   ฯลฯ ท่ีขีดของ
สเกลเลื่อนตรงกับขีดของสเกลหลัก 
จากรูป 4.36  คาท่ีอานได  = 0.006  นิ้ว  (4) 
 
นําคาท่ีอานไดจากสเกลหลักและสเกลเลื่อนมารวมกัน 
(1)+(2)+(3)+(4)  = 0.000+0.040+0.025+0.006 
                           = 0.431 นิ้ว 
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รูปท่ี  4.37 ใชผาเช็ดทําความสะอาด 

ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
4.6 ข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัด
ขนาดงาน 

3.6.1 ตรวจสอบเครือ่งมือวัด ดังนี้ 
ใชผาเช็ดทําความสะอาด ทุกชิ้นสวนของเวอรเนียรคา
ลิปเปอรกอนใชงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  4.38  ทดลองเลื่อนเวอรเนียรคาลิปเปอร 
ท่ีมา : ณรงค    องอาจ ;2555 

 
 
ทดลองเลื่อนเวอรเนียรคาลิปเปอรสเกลไป – มาเบา ๆ 
เพ่ือตรวจสอบดูวาสามารถใชงานไดคลองตัวหรือไม 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
รูปท่ี  4.39  ตรวจสอบปากวัดของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

  

ตรวจสอบความสมบูรณของปากโดยการสองดูแสงท่ี
ลอดจากปากจับนั้น ทําโดยยกเวอรเนียรคาลิปเปอรข้ึน
สองกับแสงสวางขณะท่ีปากจับท้ังสอง เลื่อนมาชิดกัน 
ถาไมมีแสดงวาสามารถใชงานไดดี กรณีท่ีแสงสวาง
สามารถลอดผานได แสดงวาปากวัดชํารุดไมควร
นํามาใชวัดขนาด 
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4.7 ขอควรระวังในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอร 
 

1. ตองทําความสะอาดและลบคมชิ้นงานกอนใช
เครื่องมือวัดทุกครั้ง 

2. ตรวจสอบความสมบูรณของปากเวอร 
เนียรคาลิปเปอรกอนวัด 

3. อยาวัดชิ้นงานในขณะท่ีชิ้นงานกําลังหมุนอยู 
4. อยาวัดชิ้นงานขณะท่ีชิ้นงานยังรอนอยู 
5. อยาเลื่อนหรือลากปากวัดไป – มาบน 

ชิ้นงานจะทําใหปากของเวอรเนียรคาลิปเปอร
สึกได 

6. อยาใชปากวัดนอกหรือปากวัดในขีด 
ขนาดงาน เวลารางแบบ หรือขณะวัดงาน 

7. ทําความสะอาดและหลอลื่นเวอรเนียร 
คารลิปเปอรทุกครั้งหลังเลิกใชงาน 

8. เก็บเวอรเนียรคาลิปเปอรเขาท่ีเก็บให 
เรียบรอยหลังจากใชงาน 
 

 


